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"‘\w‘“ Gebo Quick Strana 1-18
2% Univerzalni svérné spojky z litiny pro ocelové a PE
L = potrubi od 1/2"-2" + opravné tfmeny a opravné

tfmeny s navrtavkou pro ocelové a PE potrubi

“‘;a‘»“ Gebo Special Strana 19-62
3. @7 Litinové svémé spojky pro pozinkované,
varné a PE potrubi od 3/8"-4"

I ~“\g’ Gebo Brass Strana 63-78
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Mosazné svérné spojky pro médéné a ocelové potrubi
‘ + opravné tfmeny a tfmeny s navrtavkou pro médéné
k potrubi

“\3‘ Gebo Plast Strana 79-106

I ‘I “"" Plastové svérné spojky od 16-110 mm

\2 Gebo Unifix Strana 107-132
“ Nerezové opravné pasy k utésnéni dér,

prasklin a poréznich mist pro rozlicné

druhy potrubi

I Ti\"‘}&g, Gebo Fittings Strana 133-154

% ,,4’ Litinové zavitové fitinky v Gerné i
= I& ‘ pozinkované varianté.
L Design Symbol A, certifikované DVGW

P“\?« Gebo Nipple Strana 155-160
M S Zavitove mezikusy od 1/8" do 4" v
-

délkach 30-2000 mm

“\% Gebo Liquid Strana 161-168
o Kapalina k vnitfnimu utésnéni vodovodnich
J Casti topnych soustav,

Cistici a oSetfujici prostfedky pro topné soustavy
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Quick - univerzalni svérné

Kompletni sortiment

Svérné spojky: nase Gebo Quick - univerzalni svérné
spojky jsou dostupné pro ocelové trubky od priiméru
21,3 mm do 60,3 mm, pro ¢erné ocelové trubky od
praméru 20 mm do 63,5 mm a pro PE trubky od
praméru 20 mm do 63 mm:

Pfechodka - s vnitfnim nebo vnéj$im propojovacim zavitem.
Strana 4-5

Spojka - oboustranné svérné spojeni.
Strana 6-7

T-kus, trisvérné spojeni a dvojsvérné s vnitinim zavitem.
Strana 8

Koleno 90° - oboustranné svérné spojeni.
Strana 9

Klasické tfmeny k utésnéni otvord, trhlin a poréznich mist ve
vodovodnim ocelovém potrubi o priméru 17,2-114,3 mm.

Strana 12

Varianta pro PE potrubi
Strana 17

TFfmeny s navrtavkou pro instalaci odbocek na vodovodnim ocelovém
potrubi.

Strana 13

Varianta pro PE potrubi
Strana 17

Dlouhé tfmeny k utésnéni otvord, trhlin a poréznich mist ve
vodovodnim ocelovém potrubi o priméru 17,2-114,3 mm.

Strana 14

Moznost technickych zmén.



Quick - univerzalni svérné

Dulezité poznatky

Pouzivany material:
m Télo armatury:
Temperované litiny EN-GJMB-350-10, EN 1562

m Kuzel matice:
Temperované litiny EN-GJMB-350-10, EN 1562

m Kompresni krouzek:
Z pozinkované oceli

m Podlozka:
Z pozinkované oceli

B Tésnéni:

NBR, Certifikovano pro pitnou vodu
m Pripojovaci zavit:

Podle ISO 7/1

Oblasti pouziti:
Opravy na stavajicim potrubi a nové instalace potrubi pro plyn a vodu.

m Univerzalni svérné spojky z litiny pro pozinkovanou ocel, ¢ernou
ocel a PE trubky:

| Trubky se zavitem podle DIN EN 10255
m Cerné ocelové trubky podle DIN EN 10220 série 1,2 a 3

m PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11)
podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

Typické oblasti pouziti: Instalace pitné vody, pfipojky pro plyn a

zasobovani pitnou vodou pro domécnosti, topné systémy

Konstrukce:

svérny krouzek

matice

potrubi

Moznost technickych zmén. 3



Quick - univerzalni svérné

g@ Typ QA - s vnéjsim zavitem

Pro ocelové trubky a pro ¢erné ocelové trubky:
DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1,2 a 3

Pro PE-trubky (neni pro plyn):

PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW
- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a
DIN 16893)

o, " Médium: Voda, plyn
m Teploty: Plyn: od -20°C do +60°C (pro ocelové trubky podle
o DIN EN 10255 a DIN EN 10220)
,/ Voda: az do 80°C (pro ocelové trubky v topnych systémech)
Pitna voda: oblast studené vody (do 25°C)
® Tlaky: Plyn: 4 bar; voda: 10 bar
m Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW-Reg.-¢.: NG-4502BL0450;
voda: DVGW W534, DVGW-Reg.-¢.: DW-8511BU0380;
Reg.-¢.: B-30-00871-14

DN Vnéjsi primér trubky [mm]  Zavit Vyrobek ¢.

15 19,7-21,8 12" 17.195.00.01
20 24,6-27,3 3/4" 17.195.00.02
25 31,4-34,2 1" 17.195.00.03
32 40,0-42,9 11/4" 17.195.00.04
40 47,9-51,5 112" 17.195.00.05
50 59,7-63,6 2" 17.195.00.06

Rozméry a vahy

Cerné
Ocelové ocelové PE
trubky trubky trubky

L8 +F +F &TF w % %

25 BE BE EE 2 & ic

Sg 25 t5 to g g NE NE

- B89 59 5% 59 g % % SE SE

£ mEE 32 BZ BE £ st ¥ §° 355

z §g 23 25 23 23 E5 ZE 3E o2& 28

=] N2 SES SE SE SE T2 oS SE IE IE
15 1/2" 19,7-21,8 213 20 20x1,9 180 65 42 22 40
20 3/4" 24,6-27,3 269 25 25x2,3 250 74 48 22 45
25 1" 31,4-34,2 337 318 32x29 33% 78 56 24 47
32  11/4" 40,0-42,9 24 - 40x3,7 550 86 67 27 54
40 11/2" 479-515 483 51 50x4,6 565 89 72 25 55
50 2" 59,7-63,6 603 635 63x58 1030 107 92 28 65

Svérné spojky pro ocelové trubky, ¢erné ocelové
trubky a PE trubky

A

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit opérna pouzdra.

q Moznost technickych zmén.



Quick - univerzalni svérné

Typ QI = s vnitinim zavitem

Pro ocelové trubky a pro ¢erné ocelové trubky:
DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1,2 a 3

Pro PE-trubky (neni pro plyn):

PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW
- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a
DIN 16893)

m Médium: Voda, plyn

m Teploty: Plyn: od -20°C do +60°C (pro ocelové trubky podle
DIN EN 10255 a DIN EN 10220)
Voda: az do 80°C (pro ocelové trubky v topnych systémech)
Pitna voda: oblast studené vody (do 25°C)

| Tlaky: Plyn: 4 bar; voda: 10 bar

m Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW-Reg.-¢.: NG-4502BL0450;
voda: DVGW W534, DVGW-Reg.-¢.: DW-8511BU0380;
Reg.-¢.: B-30-00871-14

DN Vnéjsi primér trubky [mm]  Zavit Vyrobek ¢.

15 19,7-21,8 12" 17.195.01.01
20 24,6-27,3 3/4" 17.195.01.02
25 31,4-34,2 1" 17.195.01.03
32 40,0-42,9 11/4" 17.195.01.04
40 47,9-51,5 112" 17.195.01.05
50 59,7-63,6 2" 17.195.01.06

Rozméry a vahy

Cerné
Ocelové ocelové PE
trubky trubky trubky

o - = w2
& O ko] B B 3

£ @ro 5% 5% 53 & a¢ Bp £5

z S8 Z3E 23 22 2% Es 3E sE if

a N2 P - SE SE SE T2 ol SE&E IE
15 1/2"  197-218 213 20  20x19 192 67 42 22
20 3/4" 24,6-27,3 269 25 25x2,3 255 72 48 22
25 1" 314-342 337 318 32x29 345 78 56 24
32 11/4"  40,0-42,9 424 - 40x3,7 550 84 67 27
40 11/2" 479-515 483 51  50x46 560 87 72 25
50 2 59,7-63,6 60,3 635 63x58 1016 105 92 28

Svérné spojky pro ocelové trubky, ¢erné ocelové
trubky a PE trubky

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit opérna pouzdra.

MozZnost technickych zmén.
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Quick - univerzalni svérné

(=4
g Typ QO - pro oboustranné svémé spojeni

Pro ocelové trubky a pro ¢erné ocelové trubky:
DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1,2 a 3

Pro PE-trubky (neni pro plyn):

PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW
- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a
DIN 16893)

m Médium: Voda, plyn

m Teploty: Plyn: od -20°C do +60 °C (pro ocelové trubky podle
DIN EN 10255 a DIN EN 10220)
Voda: az do 80 °C (pro ocelové trubky v topnych systémech)
Pitna voda: oblast studené vody (do 25 °C)

® Tlaky: Plyn: 4 bar; voda: 10 bar

m Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW-Reg.-¢.: NG-4502BL0450;
voda: DVGW W534, DVGW-Reg.-¢.: DW-8511BU0380;
Reg.-¢.: B-30-00871-14

DN Vnéjsi primér trubky [nm]  Vyrobek &.

15 19,7-21,8 17.195.02.01
20 24,6-27,3 17.195.02.02
25 31,4-34,2 17.195.02.03
32 40,0-42,9 17.195.02.04
40 47,9-51,5 17.195.02.06
50 59,7-63,6 17.195.02.06

Rozméry a vahy

Cerné
Ocelové ocelové PE
trubky trubky trubky

58 5E SE SE ¥ E H
£ EE EE EE ) S §= 8%
23 29 39 39 € < 5 gE sk
B2 BE BE BE £ sz S—= 5= 37
- T8 E TS o8 oo g~ =E =E 3 33
& SEE SE SE SE 2 A&E =2E =FE =&
15  19,7-21,8 21,3 20 20x1,9 186 88 42 22 34
20 246-273 269 25 25x2,3 254 91 48 22 35
25 31,4-342 337 31,8 32x29 335 98 56 24 40
32 40,0-42)9 424 - 40x3,7 566 107 67 27 44
40 479-515 483 51 50x4,6 552 107 72 25 44
50 59,7-63,6 60,3 635 63x58 1000 128 92 28 54

Svérné spojky pro ocelové trubky, ¢erné ocelové
trubky a PE trubky

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit opérna pouzdra.

6 Moznost technickych zmén.



Quick - univerzalni svérné

Typ QT - pro oboustranné svémé spojeni s odbockou s
vnitfnim zavitem

Pro ocelové trubky a pro ¢erné ocelové trubky:
DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1,2 a 3

Pro PE-trubky (neni pro plyn):

PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW
- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a
DIN 16893)

m Médium: Voda, plyn

m Teploty: Plyn: od -20°C do +60°C (pro ocelové trubky podle
DIN EN 10255 a DIN EN 10220)
Voda: az do 80°C (pro ocelové trubky v topnych systémech)
Pitna voda: oblast studené vody (do 25°C)

| Tlaky: Plyn: 4 bar; voda: 10 bar

m Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW-Reg.-¢.: NG-4502BL0450;
voda: DVGW W534, DVGW-Reg.-¢.: DW-8511BU0380;
Reg.-¢.: B-30-00871-14

DN Vnéjsi primér trubky [mm]  Zavit Vyrobek ¢.

15 19,7-21,8 12" 17.195.04.01
20 24,6-27,3 3/4" 17.195.04.02
25 31,4-34,2 1" 17.195.04.03
32 40,0-42,9 11/4" 17.195.04.04
40 47,9-51,5 112" 17.195.04.05
50 59,7-63,6 2" 17.195.04.06

Rozméry a vahy

Cerné
Ocelové ocelové PE
trubky trubky trubky

58 5 5E &E

e B9 8% 8% &% ¢ 7

=5 BET 22 B3 B3 §_ SF
Z {88 2:E 28 23 £8 £5 3E
15 1/2" 19,7-21,8 213 20 20x1,9 237 92
20 3/4" 24,6-27,3 26,9 25 25x2,3 309 100
25 1" 31,4-34,2 33,7 31,8 32x29 444 112
32 11/4"  40,0-42,9 424 - 40x3,7 731 128
40 11/2" 47,9-515 483 51 50x4,6 776 130
50 2" 59,7-63,6 60,3 635 63x58 1327 161

Svérné spojky pro ocelové trubky, ¢erné ocelové
trubky a PE trubky

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit opérna pouzdra.

MozZnost technickych zmén.
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Quick - univerzalni svérné

go Typ QTO - svérny T-kus

Pro ocelové trubky a pro ¢erné ocelové trubky:
DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1,2 a 3

Pro PE-trubky (neni pro plyn):

PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW
- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a
DIN 16893)

m Médium: Voda, plyn

m Teploty: Plyn: od -20°C do +60 °C (pro ocelové trubky podle
DIN EN 10255 a DIN EN 10220)
Voda: az do 80 °C (pro ocelové trubky v topnych systémech)
Pitna voda: oblast studené vody (do 25 °C)

® Tlaky: Plyn: 4 bar; voda: 10 bar

m Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW-Reg.-¢.: NG-4502BL0450;
voda: DVGW W534, DVGW-Reg.-¢.: DW-8511BU0380;
Reg.-¢.: B-30-00871-14

DN Vnéjsi primér trubky [nm]  Vyrobek &.

15 19,7-21,8 17.195.10.01
20 24,6-27,3 17.195.10.02
25 31,4-34,2 17.195.10.03
32 40,0-42,9 17.195.10.04
40 47,9-51,5 17.195.10.06
50 59,7-63,6 17.195.10.06

Rozméry a vahy

Cerné
Ocelové ocelové PE
trubky trubky trubky

8 T sF &F w % % %

el K o o 3 =3 S —

Ed BE EE EE 2 &~ &7 &%

33 52 59 89 B ¥ 3 gE gE s

B2F 22 =22 B2 §_ =¥ £F 57 3% 5%

z TSE es T8 2 Ew SE TE 2S£ 2% 28

a SEo >5 > E > 5 T2 o= >S5 IE IE TE
15 197-218 213 200 20x19 431 75 42 22 35 30
20 246-273 269 250 25x23 548 83 48 22 40 30
25 314-342 337 318 82x29 725 92 56 24 40 35
32 40,0-42,9 424 - 40x3,7 1205 106 67 27 45 40
40 479-515 483 510 50x46 1178 110 72 25 40 35
50 59,7-636 60,3 635 63x58 2370 152 92 28 65 50

Svérné spojky pro ocelové trubky, ¢erné ocelové
trubky a PE trubky

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit opérna pouzdra.

8 Moznost technickych zmén.



Quick - univerzalni svérné

Typ QWO - oblouk svérny

Pro ocelové trubky a pro ¢erné ocelové trubky:
DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1,2 a 3

Pro PE-trubky (neni pro plyn):

PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW
- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a
DIN 16893)

m Médium: Voda, plyn

m Teploty: Plyn: od -20°C do +60°C (pro ocelové trubky podle
DIN EN 10255 a DIN EN 10220)
Voda: az do 80°C (pro ocelové trubky v topnych systémech)
Pitna voda: oblast studené vody (do 25°C)

| Tlaky: Plyn: 4 bar; voda: 10 bar

m Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW-Reg.-¢.: NG-4502BL0450;
voda: DVGW W534, DVGW-Reg.-¢.: DW-8511BU0380;
Reg.-¢.: B-30-00871-14

DN Vnéjsi primér trubky [nm]  Vyrobek &.

15 19,7-21,8 17.195.08.01
20 24,6-27,3 17.195.08.02
25 31,4-34,2 17.195.08.03
32 40,0-42,9 17.195.08.04
40 47,9-51,5 17.195.08.05
50 59,7-63,6 17.195.08.06

Rozméry a vahy

Cerné
Ocelové ocelové PE
trubky trubky trubky

° - .z .z -
53 SE BE BE 5 5

S EE EE EE - S 8=

538 59 5% &R 8 i z sk

B 2T B2 B2 BE 3 ST E£F 2=

z E3SE 25 g5 ¢S E5 3E 3E 2f

a >S5S > 5 > 5 > 5 = p=3 > = ITE
15  19,7-21,8 21,3 200 20x1,9 400 109 42 22
20 246-273 269 250 25x23 514 115 48 22
25 31,4-342 337 318 32x29 675 123 56 24
32 400-429 424 - 40x3,7 1060 140 67 27
40 47,9-515 483 51,0 50x4,6 1226 150 72 25
50 59,7-63,6 60,3 635 63x58 2278 194 92 28

Svérné spojky pro ocelové trubky, ¢erné ocelové
trubky a PE trubky

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit opérna pouzdra.

Moznost technickych zmén.
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1 KuZel matice

2 Kompresni krouzek
3 Podlozka

4 Tésnéni

5 Tésnici komora

6 Téleso armatury

* Sledujte instalaéni
délku!

Potrubi nesmi byt
vloZena na konec
nebo v pripadé
spojek nesmi
sousedit.

10

Montazni predpisy

Pro ocelové trubky a pro ¢erné ocelové trubky:
DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1,22 3

Pro PE-trubky (neni pro plyn):
PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11)
podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 a DIN 16893)
u Rozméry:
Propojovaci zvity/rozmér trubky 1/2" 3/4" 1"
Vnéjsi priimér trubky I1SO 7/1 [mm] 19,7-21,8 24,6-27,3 31,4-34,2

Propojovaci zavity/rozmér trubky 1 1/4" 112" 2"
Vnéjsi primér trubky ISO 71 [mm] 40-42,9  47,9-51,5 59,7-63,6

m Max. provozni tlak/teplota:
Ocelové potrubi: pitna voda: 10 bar/25°C, topna voda:
6 bar/80°C; plyn: 5 bar/-20°C do +70°C (plyny podle DVGW
prac. listu G 260)

PE-potrubi: pitna voda: 10 bar/25°C (pro instalace na PE potru-
bi je nutné pouziti opérného pouzdra)
m Médium: VSechny plyny podle DVGW-pracovni list G 260, voda

Certifikace: Pro plyn testovany podle DIN 3387-1; DIN DVGW
Reg.-¢.: NG-4502BL0450; pro voda testovany podle W534;
DIN DVGW-Reg.-¢.: DW-8511BU0380

Montazni postup:

Narezany kompresni krouzek (2) umoziuje jak pfimou, tak i Ghlovou

montaz pripojovaného potrubi.

. Sefiznéte konec trubky, ktera ma byt spojena v pravém thlu k
ose.
Konec trubky musi byt bez otfepu a nedeformovany. Barvy a
kontaminace musi byt odstranény.

. Vlozte kuzel matice (1), kompresni krouzek (2), podlozku (3) a

tésnici prvek (4), tak jak je znazornéno, do konce trubky.

Vlozte tésnéni (4) nejméné 10 mm pies konec trubky.

. Vlozte konce trubky do tésnici komory (5) télesa armatury (6) s
jednotlivymi prvky, zkontrolujte perfektni usazeni.

N

= &

e

Sesroubuijte kuzel matice (1) s télesem armatury (6).
Pritom dbejte, aby se potrubi neotacelo soucasné.

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit opérna pouzdra.

Moznost technickych zmén.



Tfmenech a trmenech

Dilezité informace o nasich tfrmenech a %\)
tfmenech s navrtavkou z litiny

Pouzity material:

m Tfmeny horni éasti: tvarna litina DIN EN 1563 popt. kujn4 litina DIN EN 1562
m Tfmeny horni &asti: tvarna litina DIN EN 1563 pop. kujna litina DIN EN 1562

m Srouby pouzdra: Galvanizovana ocel, DIN 912, Sila 8.8

m Tésnici rukav: EPDM

m Galvanizace: Galvanické zinkovani podle DIN 50961

B Spojovaci zavity: Podle ISO 7/1 a/nebo DIN EN 10226-1

Oblasti pouziti:
m Tfmeny vyrobené z litiny pro ocelové trubky:
Pro ocelové trubku: Zavitové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1
Typické oblasti pouziti:
Tésnéni dér zplisobenych mechanicky ve vodovodnich trubkach
Tésnéni koroznich dér ve vodovodnich trubkach
Tésnéni stlateného vzduchu kratkodobé
Tésnéni prasklin z mrazu ve vodovodnih trubkach

Timeny s navrtavkou vyrobené z litiny pro ocelové trubky:

Pro ocelové trubku: Zavitové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1
Typické oblasti pouziti:

Tfmeny s navrtavkou pro potrubi s pitnou vodou pro dal$i odvétvi

Trmeny s navrtavkou pro horké potrubi pro dalsi odvétvi

Zvlastnosti:
Pro navrtani doporu¢ujeme pouzit pilovou dérovku, aby nedo$lo k poskozeni zvitu.

ANB  zavit

Srouby Srouby
horni ¢ast horni &ast
; manzeta
manzeta
potrubi
potrubf
dolni ¢ast
dolni ¢ast

zamek

Moznost technickych zmén. 11



Timeny z litiny

(<4
g Typ DSK - kopravé trhlin, otvor(i a poréznich mist

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

B Médium: Voda
m Teploty: Voda: do 90°C (pro ocelové potrubi v topnych systémech)
voda: do 25°C

17,2 mm-114,3 mm:
m Tlaky: Voda PN 16

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

10 172038 01.260.28.00
15 213(1/2") 01.260.28.01
20 269(3/4 01.260.28.02
25 337(1" 01.260.28.03
32 424(11/4) 01.260.28.04
40 483(11/2") 01.260.28.05
50  603(2" 01.260.28.06
65  761(21/2" 01.260.28.07
80  889(3" 01.260.28.08
100 1143 (4" 01.260.28.09

Rozméry a vahy

Ocelova trubka Délka
Rozméry Hmotnost ~A ~B ~C
DN [mm] [kg] [mm] [mm] [mm]
10 17,2 0,35 70 33 60
15 21,3 0,3 70 33 60
20 26,9 14 70 40 70
25 33,7 0,46 70 46 74
32 424 0,64 80 57 86
40 48,3 1,03 100 66 94
50 60,3 1,27 100 80 109
65 76,1 1,99 100 100 140
80 88,9 2,38 100 115 150
100 114,3 3,31 100 140 187

T¢fmen pro ocelovou trubku

17,2 mm-114,3 mm

12 Moznost technickych zmén.
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Tfmeny s navrtavkou z litin

Typ ANB - Vystup s vnitinim zavitem

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

B Médium: Voda
m Teploty: Voda: do 90°C (pro ocelové potrubi v topnych systémech)

voda: do 25°C

17,2 mm-114,3 mm:
m Tlaky: Voda PN 10

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm] x zavit ~ Vyrobek &.
15 1/2" x 1/2" 01.261.28.0101
20 3/4"x 1/2" 01.261.28.0201
25 1" x1/2" 01.261.28.0301
25 1" x 3/4" 01.261.28.0302
32 11/4" x 3/4" 01.261.28.0402
40 11/2" x 3/4" 01.261.28.0502
50 2"x1" 01.261.28.0603
65 21/2" x 1" 01.261.28.0703
65 21/2"x11/4" 01.261.28.0704
65 21/2"x11/2" 01.261.28.0705
80 3"x1" 01.261.28.0803
80 3"x11/4" 01.261.28.0804
80 3"x11/2" 01.261.28.0805
80 3"x2" 01.261.28.0806
100 4" x1" 01.261.28.0903
100 4"x11/4" 01.261.28.0904
100 4"x11/2" 01.261.28.0905
100 4"x2" 01.261.28.0906

Rozméry a vahy

Ocelova trubka Délka
Vnéjsi primér  Hmot-
Vystupny zavit  trubky-@ nost ~A ~B ~C ~D ~E
DN Rp1SO 7/1 [mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 12" 21,3 04 70 33 60 50 31
20 172" 26,9 0,4 70 40 70 55 32
25 12" 33,7 0,48 70 46 74 61 37
3/4" 0,55 70 46 74 61 37
32 3/4" 42,4 0,67 80 57 86 75 45
40 3/4" 48,3 1,1 100 66 94 85 48
50 1" 60,3 14 100 80 109 100 60
65 1" 76,1 21 100 100 140 115 65
11/4" 2,1 100 100 140 115 65
11/2" 2,1 100 100 140 115 65
80 1" 88,9 25 100 115 150 131 75
11/4" 2,5 100 115 150 131 75
11/2" 25 100 115 150 131 75
2" 32 135 115 150 136 75
100 1" 114,3 34 100 140 187 160 90
11/4" 34 100 140 187 160 90
11/2" 34 100 140 187 160 90
2" 4,4 135 140 187 165 90
Tfmen s navrtavkou pro ocelovou trubku c

17,2 mm-114,3 mm

MozZnost technickych zi
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Timeny z litiny

(<4
g Typ DS - k opravé trhlin, otvori a poréznich mist

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

B Médium: Voda
m Teploty: Voda: do 90°C (pro ocelové potrubi v topnych systémech)
voda: do 25°C

17,2 mm-114,3 mm:
m Tlaky: Voda PN 16

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

10 17203/ 01.260.28.00
15 213(1/2") 01.252.28.01
20 269(3/4") 01.252.28.02
25 337(1" 01.252.28.03
32 424(11/4) 01.252.28.04
40 483(11/2" 01.252.28.05
50  603(2" 01.252.28.06
65  76,1(21/2" 01.252.28.07
80  889(3) 01.252.28.08
100 114,3(4") 01.252.28.09

Rozméry a hmotnosti

Délka
Vnéjsi primér Hmotnost  ~A ~B ~C
DN trubky-@ [mm] [kal [mm] [mm] [mm]
10 17,2 0,3 70 28 53
15 21,3 1,1 134 45 84
20 26,9 1,1 134 50 88
25 33,7 1,3 134 57 98
32 42,4 15 134 70 105
40 48,3 1,6 134 75 112
50 60,3 18 134 90 122
65 76,1 2,2 134 105 139
80 88,9 3,0 134 115 155
100 114,3 3,0 134 140 194

T¢men pro ocelovou trubku
17,2 mm-114,3 mm
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Navod pro montaz

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1 Trmeny
m Rozméry:
Vngjsi prdmér trubky [mm] 17,2 21,3 26,9 33,7 424
(3/8") (172" (3/4") (1" (11/4")
Vnéjsi primér trubky [mm] 48,3 60,3 76,1 889 1143
(112" @ @212 @") 4"
m Max. provozni tlak/Teplota:
Voda 16 bar/60°C, 6 bar/90°C; stlaceny vzduch 16 bar/70°C 1 Horni ¢ast
m Médium: Topné voda do 90°C, voda do 25°C, nemastny BRER
stlageny vzduch DI
4 Imbusovy $roub
B Oblast nasazeni: Tfmeny jsou vhodné k utésnéni dér a trhlin 5 Trubka
zplisobenych napf. korozi nebo mechanickym poskozenim!
Montazni postup:
1. Trubku (5) kolem poskozeného mista ocistit. E 5
2. Nasadit okolo trubky (5) tésnici manzetu (2). t = E 8

©

Vyrez tésnici manzety (2) natocit na protilehlou
stranu poskozeného mista.
Poskozené misto co nejvice zakryt manzetou (2).

Prilozit dolIni ¢ast (3) na manzetu (2).
Prilozit horni ¢ast (1) na manzetu (2).
Imbusovy Sroub (4) zasroubovat.

Imbusovy $roub (4) pomoci imbusového klice ,kfizove*
dotahnout.

N o o &~

1

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1 Tfmeny s
. navrtavkou
B Rozméry:

Vn&j§i primér trubky [mm] 21,3 269 337 424 483 603 761 889 1143

Zavit1S0 7/1 LT7Zo V- X V7 SO VU T7CO R R TR
3/4" 11/4" 11/4" 11/4"
11/ 11/2" 11/2"

YR

m Vystup: Vnitini zavit Rp 1SO 7/1

= Max. provozni tlak/Teplota: Voda 10 bar/60°C,
6 bar/90°C; stlaceny vzduch 10 bar/70°C

m Médium: Topna voda do 90°C, voda do 25°C, nemastny
stlaceny vzduch

| Oblast nasazeni: Tfmeny s navrtavkou jsou vhodna pro
vytvoreni novych odbocek.

Montazni postup:

. Vycistéte trubku (5) kolem mista umisténi tésnici svorky.

Umistéte tésnici rukav (2) okolo trubky (5).

Otacejte tésnicim rukavem (2) tak, aby vytvorena dira v
tésnicim rukavu byla umisténa u tésnici svorky.

Pripojte horni ¢ast (1) na rukav (2) tak, Ze vystup je prekryty
dirou v rukévu (2).

Umistéte dolni ¢ast (3) okolo rukavu (2).
Zasroubuijte pouzdrové Srouby (4).
Dotahnéte pouzdrové Srouby (4) pomoci Allenova klice

w o

=

N o o

&

Vrtejte s vhodnym nastrojem.

Moznost technickych zmén.

1 Horni ¢ast s
navrtavkou

2 ManZeta s otvorem

3 Dolni ¢ast

4 Imbusovy Sroub

5 Trubka
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1 Horni éast

2 Manzeta

3 Dolni ¢ést

4 Imbusovy Sroub
5 Trubka

16

Navod pro montaz

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1
nebo potrubi s odpovidajicim vngjsim primérem
u Rozméry:
Vngjsi prmér trubky [mm] 17,2 21,3 269 33,7 424
(3/8") (172" (3/4") (1")  (11/4")
Vngj$i prmér trubky [mm] 48,3 60,3 76,1 889 1143
(112" @" @1/2"@") 4"
B Max. provozni tlak/Teplota: Voda 16 bar/60°C, 6 bar/90°C;
stla¢eny vzduch 10 bar

B Médium: Topna voda do 90°C, pitna voda do 25°C, nemastny
stlaceny vzduch

m Oblast nasazeni: Tfmeny s navrtavkou jsou vhodna pro
vytvoreni novych odbocek.

Montazni postup:
1. Ocistéte trubku (5) v misté poskozeni.
2. Nasadte na trubku (5) tésnici manzetu (2).

3. Vlyrez tésnici manzety (2) natocte na stranu protilehlou
poskozenému mistu.

4. Prilozte dolni ¢ast (3) na manzetu (2).

5. Prilozte horni €ast (1) na manzetu (2).

6. Zasroubujte imbusové Srouby (4).

7. Dotahnéte do krize imbusové Srouby (4) imbusovym klicem.

S

‘ s

o

=)
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Pro PE trubky

Typ DSK - Typ ANB

PE 80, PE 100, PE-Xa-trubky: PE-potrubi (PE 80, PE 100, DSK
PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/
A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

m Médium: Voda
m Provozni tlak: Voda PN10
o Provozni teplota: do 25°C

Rozmér [mm] Vyrobek ¢. Baleni
DSK 20 03.260.28.20 18
DSK 25 03.260.28.25 18
DSK 32 03.260.28.32 18
DSK 40 03.260.28.40 10
DSK 50 03.260.28.50 6
DSK 63 03.260.28.63 6
DSK 75 03.260.28.75 1
DSK 90 03.260.28.90 1
DSK 110 03.260.28.110 1

PE 80, PE 100, PE-Xa-trubky: PE-potrubi (PE 80, PE 100, ANB

PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/
A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

m Médium: Voda
m Provozni tlak: Voda PN10
u Provozni teplota: do 25°C

Rozmér [mm] Vyrobek ¢. Baleni
ANB 20 x 1/2" 03.261.28.2001 15
ANB 25 x 1/2" 03.261.28.2501 15
ANB 32 x 1/2" 03.261.28.3201 15
ANB 32 x 3/4" 03.261.28.3202 15
ANB 40 x 3/4" 03.261.28.4002 8
ANB 50 x 3/4" 03.261.28.5002 6
ANB 63 x 1" 03.261.28.6303 4
ANB 75 x 1" 03.261.28.7503 1
ANB 75 x 1 1/4" 03.261.28.7504 1
ANB75x11/2" 03.261.28.7505 1
ANB 90 x 1" 03.261.28.9003 1
ANB 90 x 1 1/4" 03.261.28.9004 1
ANB90 x 11/2" 03.261.28.9005 1
ANB 90 x 2" 03.261.28.9006 1
ANB 110x 1" 03.261.28.11003 1
ANB 110 x 1 1/4" 03.261.28.11004 1
ANB 110x 1 1/2" 03.261.28.11005 1
ANB 110 x 2" 03.261.28.11006 1

Moznost technickych zmén. 17



Pro PE trubky

Opérna pouzdra pro plastové
trubky z materialu PE 80, PE
100 a Pe-Xa

Opérna pouzdra z mosazi
m Trubkové fada 5, SDR 11

Vnéjsi primér trubky x tlouska stény [nm] Délka Vyrobek ¢&.

20x1,9 60 03.354.75.2019
25x23 65 03.354.75.2523
32x29 70 03.354.75.3230
40x 3,7 75 03.354.75.4037
50 x 4,6 80 03.354.75.5046
63x58 90 03.354.75.6358

18 Moznost technickych zmén.
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Svérné spojky z litiny

Kompletni vyrobni program

Pro ocelové trubky:

Nase znamé Sroubeni je k dispozici pro ocelové trubky

17,2 mm-114,3 mm, a pro médium voda, plyn (venkovni), stlaceny
vzduch, topny olej.

Zakladni informace a rGizné dostupné modely.

Strana 21-49.

Pro ¢erné ocelové trubky:

Nase feseni problém(, neni-li z bezpec¢nostnich diivodi mozné
svarovani:

Pro ¢erné ocelové trubky 20 mm-108 mm nabizime rizné provedeni
Sroubeni: Strana 21-49.

Pro PE trubky:

Sroubeni GEBO, neni k dispozici jen jako spojeni PE trubek, ale také
jako prechod ocel-PE. Od 21,3 mm nebo pfip. 20 mm az do 114,3 mm a
pfip. 110 mm je vée k dispozici.

Veskeré informace Ize nalézt na strance 21-49.

Odolné proti vysokym teplotam (HTB) pro plyn:
K dispozici je Sroubeni odoIné proti vysokym teplotdm pro montaz
plynu do domacnosti pro ocelové trubky 21,3 mm-114,3 mm.

Presné informace o t¢elu odolnosti proti vysokym teplotam,
provedenich a tipech na instalaci, viz strana 50-62.

Nahradni dily:

Nahradni dily nebo konverzni soupravy najdete vzdy za pfislusnymi
vyrobky:

Nahradni dily nebo konverzni soupravy pro nae svorky z litiny pro
ocelové, kotlové a PE potrubi naleznete na strané 44-45. Nahradni
dily pro nasi sérii odolnou proti vysokym teplotam na strané 60.



Svérné spojky z litiny

Dilezité poznatky o nasich svérnych ‘99@@
spojkach z litiny:

Nase svérné spojky jsou:

m Vhodné pro trvalé nasazeni

m Silové pevné, tzn. odolné proti tahu a posuvu

m Uhlové nastavitelné (a2 do 3°, u spojek 2 x 3° = 6°)

m Vhodné jako uzemnéni

m Setfi Cas, protoze neni potfeba fezat zavity a svarovat

Pouzivané materialy:
m Téleso Sroubeni: Temperované litiny EN-GJMB-350-10, EN 1562

m Kuzelova matka/pfiruba: Temperované litiny EN-GJMB-350-10,
EN 1562

m Svérny krouzek: Pozinkovana ocel, pfip. mosaz (Caste¢né pouzita
u svorek z litiny pro PE a ¢erné ocelové trubky)

m Podlozkovy krouzek: Pozinkovana ocel
m Tésnici krouzek: NBR

B Pozinkovani: Zinkovani Zihdnim télesa Sroubeni, talife pfiruby a
kuzelovych matic (zinkovani dle DIN EN 10242).

VSechny pozadavky nafizeni o pitné vodé jsou spinény.

V prlibéhu obrabéni obnazené plochy jsou pozinkovany dle
DIN 50961.

Ocelové upinaci krouzky a podlozkové krouzky jsou rovnéz
pozinkované dle DIN 50961.

B Spojovaci zavit: Podle ISO 7/1 pfip. DIN EN 10226-1

Oblasti pouziti:
Opravy na stavajicim potrubi a nové instalace potrubi pro médium

voda, plyn podle DVGW G260, stlaceny vzduch, topny olej (podle
DIN 51603-1)

m Spojky z litiny pro ocelové trubky:
Trubky se zavitem dle DIN EN 10255 a DIN EN 10255 série 1

Typické oblasti pouziti:

Instalace pitné vody

Doméci pfipojky zasobovani plynem a pitnou vodou
Protipozarni rozvody

Rozvody stla¢eného vzduchu

Potrubi pro topny olej a naftu

Potrubi chlazeni (s vyhradou)

Spojky z litiny pro &erné ocelové trubky:

Cerné ocelové trubky dle DIN EN 10220 série 2 a 3
Typické oblasti pouziti:

Topna zafizeni

Olejové rozvody

Spojky z litiny pro PE trubky:

PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11)
podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75,
DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

Typické oblasti pouziti:

Domaci pfipojky zasobovani plynem a pitnou vodou

Zvlastnosti:

Nase Sroubeni z litiny je vhodné i pro pouZziti v topnych systémech.
Poutzité tésnici prvky mohou byt pouzity aZ do provozni teploty 80°C.
Nicméné, v zajmu ochrany proti korozi pozinkovaného Zeleza a v
souladu s DIN EN 12502 T3, by se nemély zatéZovat vice jak 60°C.
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Svérné spojky z litiny

Typ A + AF - s vnéjsim zavitem

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

W Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stla¢eny vzduch. Topny olej do
2" (dodrzovat TRBF!)

m Teploty: Pitna voda do 25°C; horké voda do 80°C; plyn -20 do
+60°C; olej: 40°C

Série 150 17,2-60,3 mm:
m Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popf. PN 16 (od 1"),
plyn PN 5, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6, VdS PN 12,5
m Certifikace: Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢: NG-4502AP1454;
Testovano VdS od DN 25 (Protipozarni rozvody)
Topny olej: Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢&.: Z-38.4-212

Série 220 76,1-114,3 mm:

m Tlaky: Voda PN 16, plyn PN 5, stla¢eny vzduch PN 10, VdS PN 16

m Certifikace: Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢: DW-8511AU2217;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢: NG-4502AP1491; testovano VdS
(Protipozarni rozvody)

Zavit x vnéjsi priimér

DN trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
10 3/8"x 17,2 01.150.00.00
15 1/2"x 21,3 01.150.00.01
20 3/4" x 26,9 01.150.00.02
25 1"x 33,7 01.150.00.03
32 11/4"x 42,4 01.150.00.04
40 11/2"x 48,3 01.150.00.05
50 2"x 60,3 01.150.00.06
65 21/2" x 76,1 01.220.00.07
80 3"x 88,9 01.220.00.08

100 4"x114,3 01.220.00.09

Pro ¢erné ocelové trubky: DIN EN 10220 série 2+3

B Médium: Voda, stlaceny vzduch. Topny olej jen u dim. 57 mm
(dodrZovat TRBF!)

m Teploty: Horka voda: do 80°C, olej: 40°C

Série 150 Cerné ocelové 20-63,5mm:
| Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

| Certifikace: Topny olej: pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt,
Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Série 220 Cerné ocelové 70-108 mm:
m Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 10

Zavit x vnéjsi priimér

DN trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
15 1/2" x 20,0 02.150.00.0120
20 3/4" x 25,0 02.150.00.0225
25 1"x31,8 02.150.00.03318
32 11/4" x 38,0 02.150.00.0438
32 11/4" x 44,5 02.150.00.04445
40 11/2"x51,0 02.150.00.0551
50 2" x 57,0 02.150.00.0657
50 2"x 63,5 02.150.00.06635
65 21/2"x70 02.220.00.70
65 21/2"x 82,5 02.220.00.07825
100 4"x108 02.220.00.108

Moznost technickych zmén.



Svérné spojky z litiny

Typ A + AF - s vnéjsim zavitem

Pro PE trubky: PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi
(kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i
DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

Série 153/155 20-63 mm:

m Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlaéeny vzduch

m Tlaky: Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE80, PE100 a Pe-Xa PN 4
Stlaceny vzduch: PE80, Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5

m Certifikace: voda - DIN 8076/DVGW GW 335-B4
DW-7511CP0561; plyn - DVGW prac. list G5600-1
DVGW ¢&. DG-7521CP0412

Série 220 PE 75-110 mm:

m Médium: Voda, stlaceny vzduch
® Tlaky: Voda (20°C), stlaceny vzduch PN 10

Nasazeni opérnych pouzder je nutné (strané 18).

Zavit x vnéjsi priimér

DN trubky-@ [mm] Vyrobek ¢&.
15 1/2" x 20 03.153.00.0120
20 3/4" x 25 03.153.00.0225
25 1"x30* 03.153.00.0330
25 1" x 32 03.153.00.0332
32 11/4" x 38 * 03.153.00.0438
32 11/4" x40 03.153.00.0440
40 11/2" x50 03.153.00.0550
50 2" x 63 03.153.00.0663
65 21/2"x75* 03.220.00.0775
80 3"x90* 03.220.00.0890

100 4"x110* 03.220.00.09110

* nelze pouzit pro plyn

Rozméry a hmotnosti

Cerné ocelové

Ocelové trubky trubky PE trubky -y

a3 = =

% 5E 5E 5T S
3 EE . EE _ EE _ £2-3 &- &¢
8= 53 f =9 f 59 E 1 55fs  3f of
$8 22 S5 22 85 2£ S5 ST §Es §F 3f 3%
g 8z SE EE Sz 2 £E EE BE 2B% 2E FE ZE
10 3/8" 17,2 02 82 315 34 25 55
15 172" 21,3 03 20,0 0,3 20,0 0,3 100 41 44 30 70
20 g/4" 26,9 05 250 05 250 05 100 50 54 30 70
25 1" 33,7 0,6 31,8 06 30,0 06 100 55 60 35 65
320 06 100 55 60 35 65
32 114" 424 1,0 445 09 380 10 115 70 76 40 70
40,0 10 115 70 76 40 70

40 112" 483 1,1 51,0 1,1 50,0 1,1 15 75 81 40 75
5 2" 60,3 1,7 57,0 16 630 16 130 90 97 40 85
63,5 1,6 130 90 97 40 85
65 21/2" 76,1 32 70,0 33 750 32 155 100 150 50 95
80 3" 889 45 90,0 45 180 120 160 50 105
100 4" 1143 60 1080 65 1100 60 180 135 185 50 105
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Svérné spojky z litiny

Typ A + AF - s vngj$im zavitem

Sroubeni pro ocelovou trubku a &ernou ocelovou trubku
17,2-60,3 mm a 20-63,5 mm

SwW
R
a

Sroubeni pro PE trubku véetné opérného pouzdra
20-63 mm

sW
R

g
]
a
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Svérné spojky z litiny

Typ | + IF = s vnitfnim zavitem

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

W Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stla¢eny vzduch. Topny olej do
2" (dodrzovat TRBF!)

m Teploty: Pitna voda do 25°C; horké voda do 80°C; plyn -20 do
+60°C; olej: 40°C

Série 150 17,2-60,3 mm:

m Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popt. PN 16 (od 1"), plyn PN 5, stlaceny
vzduch PN 12,5; olej PN 6; VdS PN 12,5

m Certifikace: Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;
Testovano VdS od DN 25 (Protipozarni rozvody);
Topny olej: Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Série 220 76,1-114,3 mm:
m Tlaky: Voda PN 16, plyn PN 5, stla¢eny vzduch PN 10, VdS PN 16

m Certifikace: Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1491; testovano VdS
(Protipozarni rozvody)

Zavit x vnéjsi priimér

DN trubky-@ [mm] Vyrobek ¢&.
10 3/8"x 17,2 01.150.01.00
15 1/2"x 21,3 01.150.01.01
20 3/4" x 26,9 01.150.01.02
25 1"x 33,7 01.150.01.03
32 11/4"x 42,4 01.150.01.04
40 11/2"x 48,3 01.150.01.05
50 2"x 60,3 01.150.01.06
65 21/2" x 76,1 01.220.01.07
80 3"x 88,9 01.220.01.08

100 4"x114,3 01.220.01.09

Pro ¢erné ocelové trubky: DIN EN 10220 série 2+3

B Médium: Voda, stlaceny vzduch. Topny olej jen u dim. 57 mm
(dodrZovat TRBF!)

m Teploty: Horka voda: do 80°C; olej: 40°C

Série 150 Cerné ocelové 20-63,5mm:
H Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Topny olej: pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt,
Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Série 220 Cerné ocelové 70-108 mm:
m Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 10

Zavit x vnéjsi priimér

DN trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
15 1/2" x 20,0 02.150.01.0120
20 3/4" x 25,0 02.150.01.0225
25 1"x31,8 02.150.01.03318
32 11/4" x 38,0 02.150.01.0438
32 11/4" x 44,5 02.150.01.04445
40 11/2"x51,0 02.150.01.0551
50 2" x 57,0 02.150.01.0657
50 2"x 63,5 02.150.01.06635
65 21/2"x70 02.220.01.70
65 21/2"x 82,5 02.220.01.07825
100 4"x108 02.220.01.108
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Svérné spojky z litiny

§9 Typ | + IF = s vnitfnim zavitem

Pro PE trubky: PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi
(kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i
DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

Série 153/155 20-63 mm:

m Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlaéeny vzduch

m Tlaky: Voda (20°C): PE8O a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16;
plyn: PE8O, PE100 a Pe-Xa PN 4;
stlageny vzduch: PE80, Pe-Xa PN 10; PE100 PN 12,5

m Certifikace: voda - DIN 8076/DVGW GW 335-B4
DW-7511CP0561; plyn - DVGW prac. list G5600-1
DVGW ¢. DG-7521CP0412

Série 220 PE 75-110 mm:
m Médium: Voda, stlaceny vzduch
m Tlaky: Voda (20°C), stlaceny vzduch PN 10

Nasazeni opérnych pouzder je nutné (strané 18).

Zavit x vnéjsi priimér

DN trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
15 1/2" x 20 03.153.01.0120
20 3/4" x 25 03.153.01.0225
25 1"x30* 03.153.01.0330
25 1" x 32 03.153.01.0332
32 11/4" x 38 * 03.153.01.0438
32 11/4" x40 03.153.01.0440
40 11/2" x50 03.153.01.0550
50 2" x 63 03.153.01.0663
65 21/2"x75* 03.220.01.0775
80 3"x90* 03.220.01.0890

100 4"x110* 03.220.01.09110

* nelze pouzit pro plyn

Rozméry a hmotnosti

Cerné ocelové

Ocelové trubky trubky PE trubky B

= T T T §§. s 3 %

> A T -

R EE . EE _ EE $3-2 - &c

8 B9 % %S9 B E% B s ZEL sE sk

88 2% S5 2% 83 3% 85 ST §5E= 5T 53¢ 3%
E 8= S: EZ 2z EZ :: EEZ BE 889 8E 2 28
10 3/8" 17,2 02 82 315 34 25 55
15 172" 213 03 200 03 200 03 100 41 44 30 70
20 8/4" 269 06 250 05 250 05 100 50 54 30 70

25 1" 33,7 0,6 31,8 06 30,0 06 100 55 60 35 65
320 06 100 55 60 35 65

32 114" 38,0 1,0 38,0 10 115 70 76 40 65
424 1,0 44,5 09 40,0 10 115 70 76 40 70

40 112" 48,3 1,1 51,0 1,1 50,0 1,1 115 75 81 40 75
5 2" 60,3 1,6 57,0 1,6 630 16 130 90 97 40 85
63,5 1,6 130 90 97 40 85

65 212" 76,1 32 70,0 34 750 33 155 100 150 50 95
80 3" 88,9 4,0 90,0 45 170 120 160 50 105
100 4" 1143 54 1080 60 1100 61 160 135 185 50 105
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Svérné spojky z litiny

gq,@
Typ | + IF = s vnitfnim zavitem

Sroubeni pro ocelovou trubku a &ernou ocelovou trubku

17,2-60,3 mm a 20-63,5 mm

n:[ 8
miceE

76,1-114,3 mm a 70-108 mm

Sroubeni pro PE trubku véetné opérného pouzdra
20-63 mm

75-110 mm
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Svérné spojky z litiny

§9 Typ O + OF - oboustranné uchyceni

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

W Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stla¢eny vzduch. Topny olej do
2" (dodrzovat TRBF!)

m Teploty: Pitna voda do 25°C; horké voda do 80°C; plyn -20 do
+60°C; olej: 40°C

Série 150 17,2-60,3 mm:
m Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popf. PN 16 (od 1"),
plyn PN 5, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6, VdS PN 12,5
m Certifikace: Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;
Testovano VdS od DN 25 (Protipozarni rozvody);
Topny olej: Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Série 220 76,1-114,3 mm:
m Tlaky: Voda PN 16, plyn PN 5, stla¢eny vzduch PN 10, VdS PN 16

m Certifikace: Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1491; testovano VdS
(Protipozarni rozvody)

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm]  Vyrobek &.

10 17,2x17,2(3/8") 01.150.02.00
15 21,3x21,3(1/2") 01.150.02.01
20 26,9x269(3/4") 01.150.02.02
25 33,7x33,7(1" 01.150.02.03
32 42,4x424(11/4" 01.150.02.04
40 48,3x483(11/2") 01.150.02.05
50  60,3x60,3(2") 01.150.02.06
65  76,1x76,1(21/2") 01.220.02.07
80  88,9x889(3" 01.220.02.08
100 114,3x 1143 (4") 01.220.02.09

Pro ¢erné ocelové trubky: DIN EN 10220 série 2+3

B Médium: Voda, stlaceny vzduch. Topny olej jen u dim. 57 mm
(dodrzovat TRBF!)

u Teploty: Horka voda: do 80°C, olej: 40°C

Série 150 Cerné ocelové 20-63,5mm:
m Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Topny olej: pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt,
Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Série 220 Cerné ocelové 70-108 mm:
m Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 10

DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm]  Vyrobek ¢&.

15 20,0 x 20,0 02.150.02.20
20 25,0 x 25,0 02.150.02.25
25 31,8x31,8 02.150.02.318
32 38,0 x 38,0 02.150.02.38
32 44,5 x 44,5 02.150.02.445
40 51,0x51,0 02.150.02.51
50 57,0x 57,0 02.150.02.57
50 63,5 x 63,5 02.150.02.635
65 70,0 x 70,0 02.220.02.70
100 108,0 x 108,0 02.220.02.108
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Svérné spojky z litiny

Typ O + OF - oboustranné uchyceni

Pro PE trubky: PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi
(kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i
DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

Série 153/155 20-63 mm:

m Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stla¢eny vzduch

m Tlaky: Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE100 PN 10, PE8O PN 4, Pe-Xa PN 8
Stlaceny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10; PE100 PN 12,5

m Certifikace: voda - DIN 8076/DVGW GW 335-B4
DW-7511CP0561; plyn - DVGW prac. list G5600-1
DVGW ¢. DG-7521CP0412

Série 220 PE 75-110 mm:

m Médium: Voda, stlaceny vzduch

m Tlaky: Voda (20°C), stlaceny vzduch PN 10

Nasazeni opérnych pouzder je nutné (strané 18).

DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm]  Vyrobek ¢&.
Prechod ocel - PE:

15 21,3x20 03.154.02.0120
20 26,9 x 25 03.154.02.0225
25 33,7x32 03.154.02.0332
32 42,4x38* 03.154.02.0438
32 42,4 x40 03.154.02.0440
40 48,3 x 50 03.154.02.0550
50 60,3 x 63 03.154.02.0663
65 76,1 x75* 03.220.02.0775
80 88,9x90 * 03.220.02.0890
100 114,3x 110 * 03.220.02.09110
Prechod PE - PE:
15 20x 20 03.155.02.20
20 25x25 03.155.02.25
25 30x30* 03.155.02.30
25 32x32 03.155.02.32
32 38x38* 03.155.02.38
32 40 x 40 03.155.02.40
40 50 x 50 03.155.02.50
50 63 x 63 03.155.02.63
65 75x75* 03.220.02.75
80 90x 90 * 03.220.02.90
100 110x 110 * 03.220.02.110

* nelze pouzit pro plyn

Rozméry a hmotnosti

Cerné ocelové

Ocelové trubky  trubky PE trubky - _§'

- - - SE ¢+ 2 %
IE I IE 82_2 3. i
29 % 29 % t9 % < ZEE. st sk
z2 §_ BF §_ BZ £ gf EBz ET 2% 5%

E =z £E2 :E EE f: EEZ 3E @287 gE 2§ 2%
10 17,2 0,2 85 315 34 25 35
15 21,3 04 20,0 05 20,0 05 120 M 44 30 50
20 26,9 07 25,0 0,7 25,0 0,7 120 50 54 30 50
25 337 08 31,8 08 32,0 0,8 120 55 60 35 50
32 424 13 445 1,1 40,0 1,3 130 70 76 40 55
40 483 15 51,0 1,3 50,0 1,5 130 75 81 40 55
50 60,3 2,2 57,0 2,4 63,0 2,2 145 90 97 40 65
635 2,3 145 90 97 40 65

65 76,1 51 70,0 55 75,0 51 200 100 150 50 75
80 889 68 90,0 6,0 215 120 160 50 85

100 1143 76 108,0 7,7 110:0 7,6 205 135 185 50 85
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Svérné spojky z litiny

Typ O + OF - oboustranné uchyceni

Sroubeni pro ocelovou trubku a &ernou ocelovou trubku
17,2-60,3 mm a 20-63,5 mm

Sroubeni pro PE trubku véetné opérného pouzdra
20-63 mm
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Svérné spojky z litiny

TypT+TF - ‘@@5"

oboustranné svérné spojeni s odbockou s vnitfnim zavitem

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

W Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stla¢eny vzduch. Topny olej do
2" (dodrzovat TRBF!)

m Teploty: Pitna voda do 25°C; horké voda do 80°C; plyn -20 do
+60°C; olej: 40°C

Série 150 17,2-60,3 mm:

m Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popt. PN 16 (od 1"), plyn PN 5, stlaceny
vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216; @
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454; &
Topny olej: Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Série 220 76,1-114,3 mm:
m Tlaky: Voda PN 16, plyn PN 5, stla¢eny vzduch PN 10

m Certifikace: Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢&.: NG-4502AP1491

Vnéjsi pramér trubky-@ [mm]

DN x zavit, Dx @ x 3 Vyrobek ¢&.
10 17,2x 17,2 x 3/8" 01.150.04.00
15 21,3x21,3x1/2" 01.150.04.01
20 26,9 x 26,9 x 3/4" 01.150.04.02
25 33,7x33,7x1" 01.150.04.03
32 424x424x11/4" 01.150.04.04
40 48,3x483x11/2" 01.150.04.05
50 60,3 x 60,3 x 2" 01.150.04.06
65 76,1 x76,1x21/2" 01.220.04.07
80 88,9x889x3" 01.220.04.08

100 114,3x 114,3x 4" 01.220.04.09

Pro €erné ocelové trubky: DIN EN 10220 série 2+3

m Médium: Voda, stlaceny vzduch. Topny olej jen u dim. 57 mm
(dodrzovat TRBF!)

u Teploty: Horka voda: do 80°C; olej: 40°C

Série 150 Cerné ocelové 20-63,5mm:
m Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Topny olej: pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt,
Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Série 220 Cerné ocelové 70-108 mm:
m Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 10

Vnéjsi primér trubky-@ [mm]

DN x zavit, Dx @ x 3 Vyrobek ¢.
15 20,0 x 20,0 x 1/2" 02.150.04.20
20 25,0 x 25,0 x 3/4" 02.150.04.25
25 31,8x31,8x 1" 02.150.04.318
32 38,0x38,0x11/4" 02.150.04.38
32 445x445x11/4" 02.150.04.445
40 51,0x51,0x11/2" 02.150.04.51
50 57,0x57,0x 2" 02.150.04.57
50 63,5 x 63,5 x 2" 02.150.04.635
65 70,0x70,0x 2 1/2" 02.220.04.70

100 108,0 x 108,0 x 4" 02.220.04.108
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TypT

+TF -

Svérné spojky z litiny

oboustranné svérné spojeni s odbockou s vnitfnim zavitem

Pro PE trubky: PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi

(kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoZ i
DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

Série 153/155 20-63 mm:
m Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch

m Tlaky: Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16

Plyn: PE80, PE100 a Pe-Xa PN 4

Stlaceny vzduch: PE80, Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5
| Certifikace: voda - DIN 8076/DVGW GW 335-B4
DW-7511CP0561; plyn - DVGW prac. list G5600-1

DVGW ¢. DG-7521CP0412

Seérie 220 PE 75-110 mm:
® Médium: Voda, stlaceny vzduch
m Tlaky: Voda (20°C), stlaceny vzduch PN 10

Nasazeni opérnych pouzder je nutné (strané 18).

Vnéjsi pramér trubky-@ [mm]

DN x zavit, Dx 2 x3) Vyrobek ¢.
Prechod ocel - PE:
15 21,3x20x 1/2" 03.154.04.0120
20 26,9 x 25 x 3/4" 03.154.04.0225
25 33,7x32x 1" 03.154.04.0332
32 424x38x11/4"* 03.154.04.0438
32 42,4x40x11/4" 03.154.04.0440
40 483x50x11/2" 03.154.04.0550
50 60,3 x 63 x 2" 03.154.04.0663
65 76,1 x75x21/2"* 03.220.04.0775
80 88,9x90x 3" * 03.220.04.0890
100 1143 x 110 x4" * 03.220.04.09110
Prechod PE - PE:
15 20x20x 1/2" 03.155.04.20
20 25 x 25 x 3/4" 03.155.04.25
25 30x30x1"* 03.155.04.30
25 32x32x1" 03.155.04.32
32 38x38x11/4"* 03.155.04.38
32 40x40x11/4" 03.155.04.40
40 50 x50 x11/2" 03.155.04.50
50 63 x63x2" 03.155.04.63
65 75x75x21/2"* 03.220.04.75
80 90x90x3"* 03.220.04.90
100 110x 110 x 4" * 03.220.04.110
* nelze pouzit pro plyn
Rozméry a hmotnosti
Cerné ocelové
Ocelové trubky trubky PE trubky - § . )
= = - = &8t ¢ § %
o = 173 = 173 = 173 e =
8 B, — B — B — g 13 E -
10 3/8" 17,2 0,3 95 315 34 25 35
15 12" 21,3 05 20,0 05 20 05 120 41 44 30 40
20 3/4" 26,9 08 250 08 25 08 130 50 54 30 40
25 1" 33,7 0, 31,8 09 30 09 135 55 60 35 42
32 09 135 55 60 35 42
32 11/4" 424 14 445 14 38 15 140 70 76 40 45
40 15 140 70 76 40 45
40 11/2" 483 1,6 51,0 1,6 50 16 155 75 81 40 45
50 2" 57,0 2,5 180 90 97 40 45
60,3 25 635 2,7 63 25 180 90 97 40 55
65 21/2" 76,1 6,0 70,0 6,4 75 55 250 /. 150 50 75
80 3" 88,9 6,8 9 75 280 ./ 160 50 85
100 4" 1143 9,1 108,0 93 110 9,1 280 /. (1@?5“] 50 85
P
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Svérné spojky z litiny

3
TypT+TF - ggzﬁ
oboustranné svérné spojeni s odbockou s vnitfnim zavitem

Sroubeni pro ocelovou trubku a &ernou ocelovou trubku

17,2-60,3 mm a 20-63,5 mm

20-63 mm
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Svérné spojky z litiny

C
g Typ OR - oboustranné svérné spojeni, redukovano

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

W Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stla¢eny vzduch. Topny olej do
2" (dodrzovat TRBF!)

m Teploty: Pitna voda: do 25°C; horka voda: do 80°C,
plyn: -20 do +60°C; olej: 40°C

Série 150 33,7-60,3 mm:
m Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popf. PN 16 (od 1"),
plyn PN 5, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6, VdS PN 12,5
m Certifikace: Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;
Testovano VdS od DN 25 (Protipozarni rozvody)
Topny olej: Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

DN Vnéjsi primeér trubky-@ [mm]  Vyrobek &.

25x20 33,7x26,9 (1" x 3/4") 01.150.02.0302
32x20  42,4x26,9 (11/4" x 3/4") 01.150.02.0402
32x25 42,4x33,7(11/4"x1") 01.150.02.0403
40x25  48,3x33,7(11/2"x1") 01.150.02.0503
40 x 32 48,3x42,4(11/2"x11/4") 01.150.02.0504
50 x 32 60,3 x 42,4 (2" x 1 1/4") 01.150.02.0604
50x40  60,3x483(2"x11/2") 01.150.02.0605

Pro ¢erné ocelové trubky: DIN EN 10220 série 2+3

W Médium: Voda, stlaceny vzduch. Topny olej jen u dim. 57 mm
(dodrZovat TRBF!)

m Teploty: Horka voda: do 80°C, olej: 40°C

Série 150 Cerné ocelové 20-63,5mm:
| Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

| Certifikace: Topny olej: pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt,
Povoleni ¢.: Z-38.4-212

DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
Na dotaz

Rozméry a hmotnosti

£
Ocelové Cerné ocelové § E
trubky trubky PE trubky =
N . . 8+ % % %
5 o e 3 % 852 27 &% E-
54 §T 3% §F g SF 52 5T 3: 3% i%
z $2 $E 8f 25 w2 RE 2T 2E £E 2f 28
25x20 33,7x269 31,8x250 08 32x25 07 117 55 60 35 30 50
32x20 424x269 445x250 10 38x25 10 130 70 76 40 30 55
40x25 1,0 130 70 76 40 30 55
32x25 424x337 445x318 11 32x38 11 130 70 76 40 35 55
40x32 11 130 70 76 40 35 55
40x25 483x33,7 51,0x31,8 13 50x30 13 130 75 81 40 35 55
50x32 13 130 75 81 40 35 55
40x32 483x424 51,0x445 13 50x38 13 130 75 81 40 40 55
50x40 13 130 75 81 40 40 55
50x32 60,3x424 57,0x445 20 63x38 21 145 90 97 40 40 65
63x40 20 145 90 97 40 40 65
50x40 60,3x483 57,0x51,0 22 63x50 22 145 90 97 40 40 65
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Svérné spojky z litiny

Typ OR - oboustranné svémé spojent, redukovano

Pro PE trubky: PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi
(kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i
DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

Série 153/155 32-63 mm:

m Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch

= Tlaky: Voda (20°C): PE8O a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE100 PN 10, PE8O PN 4, Pe-Xa PN 8
Stlaceny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5

m Certifikace: voda - DIN 8076/DVGW GW 335-B4
DW-7511CP0561; plyn - DVGW prac. list G5600-1
DVGW ¢. DG-7521CP0412

Nasazeni opérnych pouzder je nutné (strané 18).

DN Vnéjsi primér trubky-@ [nm]  Vyrobek ¢&.
Prechod ocel - PE:

20x25 26,9x32 03.154.02.0232
20x32 26,9 x40 03.154.02.0240
25x20 33,7x25 03.154.02.0325
25x32 33,7x40 03.154.02.0340
25x40 33,7 x50 03.154.02.0350
32x20 424x25 03.154.02.0425
32x25 42,4x32 03.154.02.0432
32x40 42,4 x50 03.154.02.0450
32x50 42,4x63 03.154.02.0463
40x25 48,3x32 03.154.02.0532
40x 32 48,3x40 03.154.02.0540
40x 50 48,3x63 03.154.02.0563
50x 32 60,3 x 40 03.154.02.0640
50 x40 60,3 x 50 03.154.02.0650
Prechod PE - PE:
20x25 25x32 03.155.02.2532
20x32 25x40 03.155.02.2540
25x32 32x40 03.155.02.3240
25x40 32x50 03.155.02.3250
32 x40 40x50 03.155.02.4050
32x50 40x63 03.155.02.4063
40x 50 50x 63 03.155.02.5063

Sroubeni pro ocelovou trubku a éernou ocelovou trubku
33,7-60,3 mm a 20-63,5 mm

Sroubeni pro PE trubku véetné opérného pouzdra
32-63 mm

B i_
H
B
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Ocelové trubky trubky

BN Vnéjsi primér
© W trubky-@ [mm]

2 ZR3S Hmotnost
[kg]

>
=}
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Svérné spojky z litiny

Typ OL - oboustranné svérné spojeni, dlouhé provedeni

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

W Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stla¢eny vzduch. Topny olej do

2" (dodrzovat TRBF!)
m Teploty: Pitna voda do 25°C; horké voda do 80°C; plyn -20 do
+60°C; olej: 40°C

Série 150 21,3-60,3 mm:

m Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popt. PN 16 (od 1"), plyn PN 5, stlateny

vzduch PN 12,5, olej PN 6, VdS PN 12,5

m Certifikace: Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;

Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;
Testovano VdS od DN 25 (Protipozarni rozvody)
Topny olej: Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢&.: Z-38.4-212

DN Vnéjsi primeér trubky-@ [mm]  Vyrobek &.

15 21,3x 21,3 (1/2") 01.150.03.01
20 26,9 x 26,9 (3/4") 01.150.03.02
25 33,7x33,7 (1) 01.150.03.03
32 42,4x 42,4 (11/4") 01.150.03.04
40 48,3x 48,3 (11/2") 01.150.03.05
50 60,3 x 60,3 (2") 01.150.03.06

Pro ¢erné ocelové trubky: DIN EN 10220 série 2+3
W Médium: Voda, stlaceny vzduch. Topny olej jen u dim. 57 mm

(dodrZovat TRBF!)
m Teploty: Horka voda: do 80°C; olej: 40°C

Série 150 Cerné ocelové 20-63,5mm:
| Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

| Certifikace: Topny olej: pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt,
Povoleni ¢.: Z-38.4-212

DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
Na dotaz

Rozméry a hmotnosti

Cerné ocelové Se g —_
PE trubky - SE OF £
— — 82 . 3z 3z 3=
5 E 5 E P S5 55 5S¢
EE EE 8- 5 &: §B5 B8E
29 8 89 8 ¢ Z¥E . g8 sf g%
22 §_ 3% £ o7 tfs B¢ Serieri:
o5 29 o8 29 T E 553 SE 3B5EZ5E3a
SE =2 SE = E 2% 8E zSEZSEZH
200 08 20 09 230 4 44 30 100 30
250 13 25 14 230 50 54 30 100 30
31,8 14 30 15 230 55 60 35 100 35
32 15 230 55 60 35
38 21 230 70 76 40 100 40
445 18 40 17 230 70 76 40 100 40
51,0 25 50 20 230 75 81 40 100 40
57,0 33 63 33 230 90 97 40 100 40
63,5 3,3 230 90 97 40 100 40
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Svérné spojky z litiny

Typ OL - oboustranné svérné spojeni, dlouhé provedeni

Pro PE trubky: PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi
(kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i
DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

Série 153/155 20-63 mm: o
PR . - . -
m Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch g d."'
m Tlaky: Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE100 PN 10, PE80 PN 4, Pe-Xa PN 8
Stlageny vzduch: PE 80 a Pe-Xa PN 10, PE 100 PN 12,5
m Certifikace: voda - DIN 8076/DVGW GW 335-B4
DW-7511CP0561; plyn - DVGW prac. list G5600-1
DVGW ¢. DG-7521CP0412

Nasazeni opérnych pouzder je nutné (strané 18).

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm]  Vyrobek &.
Prechod ocel - PE:

15 21,3x20 03.154.03.0120
20 26,9x 25 03.154.03.0225
25 33,7x32 03.154.03.0332
32 42,4 x40 03.154.03.0440
40 48,3 x 50 03.154.03.0550
50 60,3 x 63 03.154.03.0663
Prechod PE - PE:
15 20 x 20 03.155.03.20
20 25x 25 03.155.03.25
25 32x32 03.155.03.32
32 40 x 40 03.155.03.40
40 50 x 50 03.155.03.50
50 63 x 63 03.155.03.63

Sroubeni pro ocelovou trubku a éernou ocelovou trubku
21,3-60,3 mm a 20-63,5 mm

Sroubeni pro PE trubku véetné opérného pouzdra
20-63 mm
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Svérné spojky z litiny

C
g Typ WO - Koleno, oboustranné svérné spojeni

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

W Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stla¢eny vzduch. Topny olej do
2" (dodrzovat TRBF!)

m Teploty: Pitna voda: do 25°C; horka voda: do 80°C,
plyn: -20 do +60°C; olej: 40°C

Série 150 21,3-60,3 mm:

m Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popf. PN 16 (od 1"), plyn PN 5, stlateny
vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;
Topny olej: Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm]  Vyrobek &.

il8) 21,3x 21,3 (1/2") 01.150.08.01
20 26,9 x 26,9 (3/4") 01.150.08.02
25 33,7x33,7 (1) 01.150.08.03
32 42,4x 42,4 (11/4") 01.150.08.04
40 48,3x 48,3 (11/2") 01.150.08.05
50 60,3 x 60,3 (2") 01.150.08.06

Pro ¢erné ocelové trubky: DIN EN 10220 série 2+3

m Médium: Voda, stlaceny vzduch. Topny olej jen u dim. 57 mm
(dodrzovat TRBF!)
u Teploty: Horka voda: do 80°C, olej: 40°C

Série 150 Cerné ocelové 20-63,5 mm:
m Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Topny olej: pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt,
Povoleni ¢.: Z-38.4-212

DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm]  Vyrobek ¢&.
Na dotaz

Rozméry a hmotnosti

Cerné ocelové

Ocelové trubky  trubky PE trubky - .§' . .
o= o= o= g€ ¢ % %
2E 2E 2E 22_2 §. i
29 8 29 8 te % < IEE 2 9E of
s> £ s> £ 5> £ o— 25= 8- ZE Z=
55 83 2% Ev % gv 4£E 553 5E 2= 23
8 sE £2 =SB 22 S5E £E2 BE R2¢e% €E FE =E
15 21,3 05 20,0 08 20 0,5 100 4 44 30 50
20 269 07 250 07 25 0,7 105 50 54 30 50
25 337 1,0 31,8 1,0 30 1,0 115 55 60 35 50
32 1,0 115 55 60 35 50
32 424 14 38 15 125 70 76 40 55
45 14 40 1,4 125 70 76 40 55
40 483 1.8 51,0 19 50 1,9 150 75 81 40 75
50 603 33 57,0 35 63 34 170 90 97 40 85

635 34 170 90 97 40 85
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Svérné spojky z litiny

Typ WO - Koleno, oboustranné svérné spojeni

Pro PE trubky: PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi
(kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i
DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

Série 153/155 20-63 mm:

m Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch

m Tlaky: Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE8O PN 4, Pe-Xa PN 8, PE100 PN 10
Stla¢eny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5

m Certifikace: voda - DIN 8076/DVGW GW 335-B4
DW-7511CP0561; plyn - DVGW prac. list G5600-1
DVGW ¢. DG-7521CP0412

Nasazeni opérnych pouzder je nutné (strané 18).

DN Vnéjsi primér trubky-@ [nm]  Vyrobek ¢&.
Prechod ocel - PE:

15 21,3x20 03.154.08.0120
20 26,9 x 25 03.154.08.0225
25 33,7x32 03.154.08.0332
32 42,4 x40 03.154.08.0440
40 48,3 x 50 03.154.08.0550
50 60,3 x 63 03.154.08.0663
Prechod PE - PE:
15 20 x 20 03.155.08.20
20 25x 25 03.155.08.25
25 32x32 03.155.08.32
32 40 x 40 03.155.08.40
40 50 x 50 03.155.08.50
50 63 x 63 03.155.08.63

Sroubeni pro ocelovou trubku a &ernou ocelovou trubku
21,3-60,3 mm a 20-63,5 mm

Sroubeni pro PE trubku véetné opérného pouzdra
20-63 mm -
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Svérné spojky z litiny

Typ WA - Koleno, s vnéj$im zavitem

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

W Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stla¢eny vzduch. Topny olej do
2" (dodrzovat TRBF!)

m Teploty: Pitna voda do 25°C; horké voda do 80°C; plyn -20 do
+60°C; olej: 40°C

Série 150 33,7-60,3 mm:

m Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popf. PN 16 (od 1"), plyn PN 5, stlateny
vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;
Topny olej: Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

DN Zavit x vnéjsi trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

25 1" x 33,7 01.150.09.03
40 11/2"x 48,3 01.150.09.05
50 2"x60,3 01.150.09.06

Pro ¢erné ocelové trubky: DIN EN 10220 série 2+3

m Médium: Voda, stlaceny vzduch. Topny olej jen u dim. 57 mm
(dodrzovat TRBF!)

u Teploty: Horka voda: do 80°C, olej: 40°C

Série 150 Cerné ocelové 20-63,5mm:
m Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Topny olej: pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt,
Povoleni ¢.: Z-38.4-212

DN Zavit x vnéjsi trubky-@ [mm)] Vyrobek ¢.
Na dotaz

Pro PE trubky: PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi
(kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i
DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

Série 153/155 32-63mm:

m Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch

m Tlaky: Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE8O, PE100 a Pe-Xa PN 4
Stlaeny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5

m Certifikace: voda - DIN 8076/DVGW GW 335-B4
DW-7511CP0561; plyn — DVGW prac. list G5600-1
DVGW ¢. DG-7521CP0412

Nasazeni opérnych pouzder je nutné (strané 18).

DN Zavit x vnéjsi trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

25 1" x 32 03.153.09.0332
40 11/2" x50 03.153.09.0550
50 2" x 63 03.153.09.0663
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Svérné spojky z litiny

Typ WA — Koleno, s vnéj$im zavitem

Rozméry a hmotnosti

CGerné ocelové

Ocelové trubky trubky PE trubky -

§E . 3§ %

= = = = 2’s 1 £ H
X IE 2E IE 82_2 &_ &

T = s B 2e B Se B < =E£Ee® SE RE

BN 2% 2 23 2 23 2 ! B85 E SeE SE
$8 22 55 22 85 2£ S5 ST 5Es EE 3¢ 3%
g 8c £ E£E2 £z EE 5z EZ 3E Q8% RE 2§ =&
25 1" 337 06 31,8 06 320 0,7 115 55 60 35 50
40 11/2" 483 12 51,0 1.2 50,0 1,2 150 75 81 40 75
50 2" 603 22 570 23 630 22 170 90 97 40 8

Sroubeni pro ocelovou trubku a &ernou ocelovou trubku
33,7-60,3 mm a 20-63,5 mm

32-63 mm
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Zatka z litiny

Typ EKT + EKF - Zitka

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

W Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stla¢eny vzduch. Topny olej do
2" (dodrzovat TRBF!)

m Teploty: Pitna voda do 25°C; horké voda do 80°C; plyn -20 do
+60°C; olej: 40°C

Série 150 21,3-60,3 mm:

m Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popf. PN 16 (od 1"),
plyn PN 5, stla¢eny vzduch PN 12,5, olej PN 6, VdS PN 12,5

m Certifikace: Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454; VdS od DN 25
(protipozarni rozvody)
Topny olej: Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Série 220 76,1 mm:
m Tlaky: Voda PN 16, plyn PN 5, stlageny vzduch PN 10, VdS PN 16

m Certifikace: Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1491; testovano VdS
(Protipozarni rozvody)

DN  Zavitx vn&jsi trubky-@ [mm] Vyjrobek &

15 21,3(1/2") 01.150.07.01
20 26,9 (3/4") 01.150.07.02
25 33,7(1") 01.150.07.03
32 42,4 (11/4") 01.150.07.04
40 48,3(11/2") 01.150.07.05
50 60,3 (2") 01.150.07.06
65 76,1 (2 1/2") 01.220.07.07

Pro ¢erné ocelové trubky: DIN EN 10220 série 2+3

m Médium: Voda, stlaceny vzduch. Topny olej jen u dim. 57 mm
(dodrzovat TRBF!)

u Teploty: Horka voda: do 80°C; olej: 40°C

Série 150 Cerné ocelové 20-63,5mm:
| Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Topny olej: pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt,
Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Série 220 Cerné ocelové 70 mm:
B Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 10

DN Zavit x vnéjsi trubky-@ [mm)] Vyrobek ¢.

15 20,0 02.150.07.20
20 25,0 02.150.07.25
25 31,8 02.150.07.318
32 38,0 02.150.07.38
32 44,5 02.150.07.445
40 51,0 02.150.07.51
50 57,0 02.150.07.57
50 63,5 02.150.07.635
65 70,0 02.220.07.70

Sroubeni pro ocelovou trubku a éernou ocelovou trubku
21,3-60,3 mm a 20-63,5 mm 76,1 mm a 70 mm
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Zatka z litiny

Typ EKT + EKF - Zitka

Pro PE trubky: PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi
(kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i
DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

Série 153/155 20-63 mm:

m Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlaéeny vzduch

m Tlaky: Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE100 PN 10, PE8O PN 4, Pe-Xa PN 8
Stlaceny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5

| Certifikace: voda - DIN 8076/DVGW GW 335-B4
DW-7511CP0561; plyn - DVGW prac. list G5600-1
DVGW ¢. DG-7521CP0412

Nasazeni opérnych pouzder je nutné (strané 18).

DN Zavit x vnéjsi trubky-@ [mm)] Vyrobek ¢.

15 20,0 03.153.07.20
20 25,0 03.153.07.25
25 32,0 03.153.07.32
32 38,0* 03.153.07.38
32 40,0 03.153.07.40
40 50,0 03.153.07.50
50 63,0 03.153.07.63

* nelze pouzit pro plyn

Sroubeni pro PE trubku véetné opérného pouzdra

20-63 mm

Rozméry a hmotnosti

Cerné ocelové

Ocelové trubky  trubky PE trubky - _§'
- - . 50y 3%
IE I ZE 82_2 3. i
B9 & E9 B B9 & ¢  zfE - zE sf
22 8- 2% €5 2ZZ 8- SF E5%= 5T 37 3%
Z £: E2 Z: EE £ EEZ BE &8% gE 2E 28
15 213 02 200 02 2,0 02 51 41 44 30 40
20 269 04 250 03 250 04 58 50 54 30 40
25 337 05 318 04 300 05 55 55 60 35 40
320 05 55 55 60 35 40
32 424 08 445 0,6 38,0 0,8 61 70 76 40 45
40,0 07 61 70 76 40 45
40 483 09 51,0 08 50,0 0,9 63 75 81 40 50
50 603 13 57,0 13 630 13 729 97 40 55
635 1,5 72 90 97 40 55
65 761 31 700 31 118 100 150 50 90
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Svérné spojky z litiny

Nahradni dily

Série 150 + 220

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

Souprava nahradnich dilG: svérny krouzek,
podlozkovy krouzek a gumovy krouzek NBR

m 3-dilny

m Vsechny dily jsou k dispozici i samostatné!

3-dilny

DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm]

15 21,3(1/2"
20 26,9 (3/4")

25 837(1"
32 424(11/4"
420 483(11/2")
5  60,3(2)

65  761(21/2")
80  889(3
100 114,3 (4"

Gumovy krouzek z NBR
DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm]

15 21,3(1/2"

25 837(1"
32 424(11/4"
40 483(11/2")
50  60,3(2)

65 761(21/2")
80  889(3
100 114,3 (4"

Podlozkovy krouzek

DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm]

15 21,3(1/2"
20 26,9 (3/4")

25 337(1"
32 424(11/4"
40 483(11/2")
5 60,3 (2"

65 761(21/2")
80  889(3)
100 114,3 (4"

Svérny krouzek

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm]

15 21,3(1/2"

25 337(1"
32 42,4(11/4"
40 483(11/2")
5 603 (")

65 761(21/2")
80  889(3)
100 114,3 (4"

Moznost technickych zmén.

Vyrobek ¢.

01.161.48.01
01.161.48.02
01.161.48.03
01.161.48.04
01.161.48.05
01.161.48.06
01.161.48.07
01.161.48.08
01.161.48.09

Vyrobek ¢.
91000100
91000200
91000300
91000400
91000500
91000600
91000700
91000800
91000900

Vyrobek ¢.
91200100
91200200
91200300
91200400
91200500
91200600
91200700
91200800
91200900

Vyrobek ¢.
91110100
91110200
91110300
91110400
91110500
91110600
91080700
91080800
00141000



Svérné spojky z litiny

Nahradni dily

Série 150 Cerné ocelové + 220 Cerné
ocelové

Pro ¢erné ocelové trubky: DIN EN 10220 série 2+3

Souprava pro prestavbu: svérny krouzek, podlozkovy
krouzek a gumovy krouzek

m 3-dilny : .
m Pro prlimér trubky 44,5 mm, 51 mm a 63,5 mm jsou k dispozici jen /
kompletni spojky. k )
m Podle rozmérl jsou svérné krouzky dodavany z mosazi nebo z \ f
pozinkované oceli. \M
3-dilny
DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
15 20,0 02.163.48.20
20 25,0 02.163.48.25
25 31,8 02.163.48.318
50 57,0 02.163.48.57
65 70,0 02.163.48.70
100 108,0 02.163.48.108

Série 153/155 + 220 PE

Pro PE trubky: PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi
(kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i
DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

Souprava pro prestavbu: svérny krouzek, podlozkovy
krouzek a gumovy krouzek

m 3-dilny

m Pro prlimér trubky 50 mm a 63 mm jsou k dispozici jen kompletni
spojky.

3-dilny

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
15 20,0 03.162.48.20
20 25,0 03.162.48.25
25 30,0 03.162.48.30
25 32,0 03.162.48.32
32 38,0 03.162.48.38
32 40,0 03.162.48.40
65 75,0 03.162.48.75
80 90,0 03.162.48.90

100 110,0 03.162.48.110
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Svérné spojky z litiny

‘9 Navod pro montaz

Pro série 150

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

® Rozméry:
Spojovaci zavit 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4" 112" 2"
Vnéjsi pramér 172 21,3 26,9 337 424 483 603
trubky-@ [mm]

B Max. Provozni tlak/Teplota: Voda: 16 bar, 25°C* (80°C);
plyn: 5 bar, -20°C do +60°C; stla¢eny vzduch: 12,5 bar, 70°C;
olej: 6 bar/40°C, VdS PN 12,5

m Médium: VSechny plyny podle DVGW-pracovni list G 260, Pitna
voda podle DIN 2000

m Certifikace: pro pitnou vodu, testované podle pracovniho
listu DVGW W534; pro vodu: DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;
pro plyn testované podle DIN 3387-1, DIN DVGW Reg. ¢.:
NG-4502AP1454; pro protipozérni rozvody od 1" testované
podle VdS 2100-6, Reg. ¢.:G 4980029; pro rozvody topného
oleje testované, DIBt, Stavebni povoleni ¢.: Z-38-4-212

Montazni postup:

Rozfiznuty svérny krouzek (2) je navrzen tak, aby byla mozna jak
pfima tak i Ghlova montéaz potrubi.

Pfima montaz: Svérny krouzek (2) se stranou oznaéenou drazkou
(3) smérem ke kuZelové matici (1)

Uhlova montaz: Svérny krouzek se stranou oznacenou drazkou (3)
ve sméru k tésnici komore (6)

. Konec trubky uréeny ke spojeni oddeélit kolmo k ose. Konec
trubky musi byt bez otfepli, nedeformovany a bez zavitu. Barvy
a necistoty se musf odstranit.

. Kuzelovou matici (1), svérny krouzek (2), podlozkovy krouzek (4)
a tésnéni (5) nasunout na konec trubky tak, jak je znazornéno.

. Tésnici element (5) zasunout nejméné 10 mm pres konec trubky.

. Konce trubky s jednotlivymi prvky v tésnici komore (6) télesa
Sroubeni (7) vloZit do sebe a zkontrolovat spravné ulozeni.

. Kuzelovou matici (1) pevné sesroubovat s télesem Sroubeni (7).
Zde davat pozor, aby se pfi tom neotacela také trubka.

Pfi pouziti momentového klice slouzi jako voditko
nasledujici moment:
3/8"-1" =150 Nm - 1 1/4"-2" = 200 Nm

*Sroubent je schvalené pro pitnou vodu do 25°C DVGW. Tésnéni
jsou vhodna pro teploty az do 80°C. V zajmu ochrany proti korozi
pro pozinkované souc¢asti by v§ak max. provozni teplota neméla
prekrocit 60°C.

n

&~ »

o

1 Kuzelova matice
2 Svérny krouzek
3 Zafezova znacka 1 3 2 4 5 6 7
4 Podlozkovy = F e f [
krouzek A / /
5 Tésnici prvek *
6 Tésnici komora -!
7 Téleso Sroubeni Ql
* Dodrzovat délku j‘
ani! Trubky
nesmi byt do sebe Wﬂﬂ
zasunuty na doraz, e
pfip. u spojek na ~7mm
sebe narazet.
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Svérné spojky z litiny

Navod pro montaz

Pro série 153/155

Pro PE trubky: PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi
(kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoZ i
DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

m Rozméry:
Spojovaci zavit ISO 7/1 12" 3/4" 1" 114" 112" 2"
Vnéjsi pramér trubky-@ x 20x1,9 25x2,3 32x2,9 40x3,7 50x4,6 63x5,8
sila stény [mm]

m Max. Provozni tlak/Teplota: Voda: PE 80 - 12,5 bar/20°C,
PE100 - 16 bar/20°C, Pe-Xa - 12,5 bar/20°C;
plyn: PE8O - 4 bar, PE100 - 10 bar, Pe-Xa - 8 bar; Typ A, I, T,
WA 4 bar; stlaceny vzduch: PE8O - 10 bar, PE100 - 12,5 bar,

Pe-Xa - 10 bar
B Médium: VSechny plyny podle DVGW - pracovni list G 260;
Voda

m Certifikace: voda - DIN 8076/DVGW GW 335-B4;
DW-7511CP0561; plyn - DVGW prac. list G5600-1; DVGW ¢&.
DG-7521CP0412

m Oblast nasazeni: Plyn-, voda a rozvody stla¢eného vzduchu

Montazni postup (véetné opérného pouzdra):
1. Konec trubky uréeny ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konec

trubky musi byt bez otfepli, nedeformovany a bez zavitu. Barvy
a necistoty se musi odstranit.

Kuzelovou matici (1), svérny krouzek (2), podlozkovy krouzek (3)
a tésnéni (4) nasunout na konec trubky tak, jak je znadzornéno.

Tésnici element (4) zasunout nejméné 10 mm pres konec trubky.

Konce trubky s jednotlivymi prvky vloZit do télesa Sroubeni (5) a
zkontrolovat spravné ulozeni.

Pomoci kiizové metody pfirubu (1) a téleso Sroubeni (5) pevné
se$roubovat.

Utahovaci moment $roubd (to&ivy moment klic¢e) 50 Nm.
Po 5 minutach usazeni $roubl znovu dotahnout.

P¥i pouziti momentového klice slouzi jako voditko
nasledujici moment:

20 mm, 25 mm = 100 Nm

32-50 mm = 140 Nm

63 mm =180 Nm

*Sroubent je schvalené pro pitnou vodu do 25°C DVGW. Tésnéni
jsou vhodna pro teploty az do 80°C. V z&jmu ochrany proti korozi
pro pozinkované soucasti by vsak max. provozni teplota neméla
prekrocit 60°C.

e

> w

o

1 Kuzelova matice
2 Svérny krouzek

3 Podlozkovy
krouzek

4 Tésnici krouzek
5 Tésnici komora

6 Téleso Sroubeni
7 Opérné pouzdro

""l

* Dodrzovat délku
zabudovani! Trubky
nesmi byt do sebe
zasunuty na doraz,
prip. u spojek na
sebe narazet.
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1 Kryt pfiruby

2 Svérny krouzek
3 Podlozkovy
krouZek

4 Tésnici prvek

5 Téleso Sroubeni

* Dodrzovat délku
zabudovani!
Trubky nesmi byt
do sebe zasunuty
na doraz, pfip. u
spojek na sebe
narézet.

Svérné spojky z litiny

Navod pro montaz

Pro série 220

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

u Rozméry:
Spojovaci zavit 21/2" 3" 4"
Vnéjsi prmér trubky-@ [mm] 76,1 88,9 114,3

m Max. Provozni tlak: Plyn 5 bar; voda: 16 bar;
stlageny vzduch: 10 bar

m Teplota: Voda: 25°C* (80°C); plyn: -20°C do +60°C

B Médium: VSechny plyny podle DVGW-pracovni list G 260, Pitna
voda podle DIN 2000

B Certifikace: Pitna voda: testované podle pracovniho listu DVGW
W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217;
plyn: testované podle DIN 3387-1, DIN DVGW Reg. ¢.:
NG- 4502AP1491;
protipozarni rozvody: testované podle VdS 2100-6, Reg. ¢.:
G4980028 (plati pro typy AF, IF, OF, EKF)

B Oblast nasazeni: Instalace rozvodu plynu mimo budovy, pitna
voda, topeni, protipozarni zafizeni, stlaceny vzduch, olej

Montéazni postup:

. Konec trubky uréeny ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konec
trubky musi byt bez otfepti, nedeformovany a bez zavitu. Barvy
a necistoty se musf odstranit.

Kuzelovou matici (1), svérny krouzek (2), podlozkovy krouzek (3)
a tésnéni (4) nasunout na konec trubky tak, jak je znazornéno.

Tésnici element (4) zasunout nejméné 10 mm pres konec trubky.

Konce trubky s jednotlivymi prvky vlozit do télesa Sroubeni (5) a
zkontrolovat spravné ulozeni.

. Pomoci kiizové metody pfirubu (1) a téleso Sroubeni (5) pevné
seSroubovat.

Utahovaci moment $roubU (toCivy moment klice) 50 Nm.
Po 5 minutach usazeni §roubt znovu dotahnout.

*Sroubent je schvalené pro pitnou vodu do 25°C DVGW. Tésnéni
jsou vhodna pro teploty az do 80°C. V z&jmu ochrany proti korozi
pro pozinkované sou¢asti by v§ak max. provozni teplota neméla
prekrogit 60°C.

n

= @
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Svérné spojky z litiny

Navod pro montaz

Pro série 220 PE

Pro PE trubky: PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi
(kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list GW 335 A2/A3 jakoZ i
DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

® Rozméry:
Spojovaci zavit ISO 7/1 21/2" 3" 4"
Vnéjsi pramér trubky-& x 75x6,8 90x82  110x10

sfla stény [mm]

m Max. Provozni tlak/Teplota: Voda: PE8O - 12,5 bar/20°C;
PE100 - 16 bar/20°C; Pe-Xa - 12,5 bar/20°C

m Stlaceny vzduch: PE80 - 10 bar; PE100 - 12,5 bar;
Pe-Xa - 10 bar

m Médium: Voda, stlaceny vzduch
m Oblast nasazeni: Voda, stlaceny vzduch

Montazni postup (véetné opérného pouzdra):

. Prirubu (1), svérny krouzek (2), podlozkovy krouzek (3) a tésnici
prvek (4) nasunout na konec trubky tak, jak je znadzornéno.
Opérné téleso (7) zasunout na doraz do pripojovaného konce
trubky.

Predtim oznacit na konci trubky délku opérného télesa.

. Tésnici prvek (4) pfetdhnout nejméné o 10 mm pres konec
trubky.

Konce trubek s jednotlivymi prvky zasunout o télesa Sroubeni
(5), zkontrolovat spravné usazeni. Svorkovy krouzek zde musi
byt nejméné 10 mm pred znackou opérného télesa!

Pomoci kfizové metody pfirubu (1) a téleso Sroubeni (5) pevné
seSroubovat.

Utahovaci moment $roub( (toc¢ivy moment klice) 50 Nm.
Po 5 minutach usazeni $roubd znovu dotahnout.

-

S

w

o

o

1 Kryt pfiruby

2 7
2 Svérny krouzek
l' ﬂ 3 Podlozkovy
krouzek

4 Tésnici prvek
5 Tésnici komora

1 6 Téleso Sroubeni
ﬁ: | 7 Opérné pouzdro

- *Dodrzovat délku

o zabudovani! Trubky
I I ﬁ nesmi byt do sebe
zasunuty na doraz,

_ prip. u spojek na
min 35 mm | =10 mm sebe narazet.
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Svérné spojky z litiny odolné

Dulezité poznatky o svérnych spojkach z
litiny odolnych proti vysokym teplotam:

Série 180 + 225

Nase svérné spojky z litiny odolné proti vysokym
teplotam jsou:

m Ohnivzdorné, tzn., ze odolaji 30 minut teploté do 650°C
® Vhodné pro trvalé nasazeni

| Silové pevné, tzn. odolné proti tahu a posuvu

m Uhlové nastavitelné (az do 3°, u spojek 2 x 3° = 6°)

® Vhodné jako uzemnéni

Pouzivané materialy:
| Téleso Sroubeni: Temperované litina EN-GJMB-350-10, EN 1562

m Kuzelova matice/pfiruba: Temperované litina EN-GJMB-350-10,
EN 1562

| Svérny krouzek: Ocel Zluté pozinkovana
m Podlozkovy krouzek: Ocel Zluté pozinkovana

B O-krouzek-tésnéni: NBR (povoleni podle DIN EN 682 +
DVGW VP 406)

B Ohnivzdorny tésnici krouzek: Grafit DIN 3535-6

B Pozinkovani:

Pozinkovani zihdnim télesa Sroubeni, talife pfiruby a kuzelovych
matic (pozinkovani dle DIN EN 10242).

V priibéhu obrabéni obnazené plochy jsou pozinkovany dle

DIN 50961.

Ocelové upinaci krouzky a podlozkové krouzky jsou rovnéz
pozinkované dle DIN 50961.

m Spojovaci zavit: Podle ISO 7/1 popt. DIN EN 10226-1

Oblasti pouziti:
Opravy na stavajicim potrubi a nové instalace potrubi pro plyn v
domacnostech - podle DVGW G260
| Svérné spojky z litiny odolné proti vysokym teplotam pro
ocelové trubky:
Zavitové trubky dle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1
Typické oblasti pouziti:
Oprava plynového potrubi v domech
Nové instalace plynového potrubi v budovach
Casto se pouziva droubeni odolné proti vysokym teplotam jako
propojeni mezi domovnim vstupem s hlavnim uzavérem a vnitfnim
rozvodem.
V jiném typickém pfipadé se vyuziva vyhoda osové pohyblivosti
tohoto spojeni trubek, pro vyrovnavani napéti vznikajicimu béhem
usazovani potrubniho systému.
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Svérné spojky z litiny odolné

Typ AT + AFT - s vnéj$im zavitem

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

= Médium: Plyn
m Teploty: Plyn: -20 do +60°C

Série 180 21,3-60,3 mm:
m Tlaky: Plyn PN 5
1 Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

Série 225 76,1-114,3mm:
m Tlaky: Plyn PN 1
w Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. &.: NG-4502AP1474

Zavit x vnéjsi priimér

DN  trubky-@ [mm] Vyrobek &.
15 1/2'x21,3 01.180.00.01
20 3/4"x269 01.180.00.02
25 1'x337 01.180.00.03
32 11/4"x42,4 01.180.00.04
40 11/2'x483 01.180.00.05
50  2'x60,3 01.180.00.06
65  21/2"x 76,1 01.225.00.07
80  3"x889 01.225.00.08

100 4"x114,3 01.225.00.09

Rozméry a hmotnosti

-y
- - g2 o
S =5 % < SEE ¢
P 2 £ o= ExE B
15 12" 213 03 100 M 44
20 3/4" 29 05 100 50 54
25 i 37 06 100 55 60
32 114 424 08 115 70 76
) 112" 483 11 115 75 81
50 2 603 17 130 90 97
65 21/ 761 32 160 100 150
80 3 889 46 185 120 160
100 e 143 61 180 135 180
Sroubeni pro ocelovou trubku
21,3-60,3 mm 76,1-114,3 mm

Hloubka zasunuti
min. [mm]

Hloubka zasunuti

max. [mm]

o~ ~
oo o

70

O O o~
[SRSROGNS]

105
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S
F S
115 12"
20 3/4"
25 1"
32 11/4"
40 112"
50 2"
65 21/2"
80 3"
100 4"
21,3-60,3 mm

52

Svérné spojky z litiny odolné

Typ IT + IFT - s vnitinim zavitem

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

= Médium: Plyn
m Teploty: Plyn: =20 do +60°C

Série 180 21,3-60,3 mm:
m Tlaky: Plyn PN 5
1 Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

Série 225 76,1-114,3 mm:
m Tlaky: Plyn PN 1
w Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. &.: NG-4502AP1474

Zavit x vnéjsi priimér

DN trubky-@ [mm] Vyrobek &.
15 1/2'x21,3 01.180.01.01
20 3/4"x269 01.180.01.02
25 1'x337 01.180.01.03
32 11/4"x42,4 01.180.01.04
40 11/2'x483 01.180.01.05
50  2'x60,3 01.180.01.06
65  21/2'x 76,1 01.225.01.07
80  3"x889 01.225.01.08

100 4"x 1143 01.225.01.09

Rozméry a hmotnosti

iy
£ 2
%E g2 % -
EE S8 § g—
g2 B 3 53F 5 sE
B < g — = = =
23 £ sE 88 §E ig
21,3 0,4 100 41 44 30
26,9 0,6 100 0 54 30
337 0,6 100 55 60 35
42,4 1,0 115 70 76 40
48,3 1,2 115 75 81 40
60,3 1,7 130 90 97 40
76,1 32 155 100 150 50
88,9 4,1 170 120 160 50
114,3 53 160 135 180 50
Sroubeni pro ocelovou trubku
76,1-114,3 mm
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Svérné spojky z litiny odolné

Typ OT + OFT - oboustranné svémé spojeni

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

= Médium: Plyn
m Teploty: Plyn: -20 do +60°C

Série 180 21,3-60,3 mm:
m Tlaky: Plyn PN 5

1 Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

Série 225 76,1-114,3mm:
m Tlaky: Plyn PN 1

= Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1474

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm]
15 21,3x21,3(1/2")
20 26,9 x 26,9 (3/4")
25 33,7x33,7(1")
32 42,4x42,4(11/4")
40 48,3x48,3(11/2")
50 60,3 x 60,3 (2")
65 76,1x 76,1 (2 1/2")
80 88,9x 88,9 (3")
100 114,3x 114,3 (4")

Rozméry a hmotnosti

i9 g
22 B
5 £3 £2
15 21,3 0,5
20 26,9 0,7
25 33,7 0,8
32 424 1,4
40 48,3 1,6
50 60,3 2,2
65 76,1 52
80 88,9 6,0
100 114,3 7,6

Sroubeni pro ocelovou trubku

21,3-60,3 mm

Vyrobek ¢.
01.180.02.01
01.180.02.02
01.180.02.03
01.180.02.04
01.180.02.05
01.180.02.06
01.225.02.07
01.225.02.08
01.225.02.09
w3
s 2
8 ?
Q5 3
Ser %
55 E b}
EEx SE
289 2E
4 44
50 54
55 60
70 76
75 81
90 97
A 150
/. 160
A 180
76,1-114,3 mm

E
E
£
€

.g
g
g
©
2
2
x
30
30
35
40
40
40
50
50
50

Hloubka zasunuti

max. [mm]

© 00~ =D~
oo doo

105
105
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Svérné spojky z litiny odolné

‘@@9‘ Typ TT + TFT -

vystup s vnitfnim zavitem, oboustranné svérné spojeni

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

= Médium: Plyn
m Teploty: Plyn: =20 do +60°C

Série 180 21,3-60,3 mm:
m Tlaky: Plyn PN 5
1 Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

Série 225 76,1-114,3 mm:
m Tlaky: Plyn PN 1
w Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. &.: NG-4502AP1474

Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] x

DN zavit, x 2 x (3 Vyrobek ¢.
j15) 21,3x21,3x1/2" 01.180.04.01
20 26,9 x 26,9 x 3/4" 01.180.04.02
25 33,7x33,7x1" 01.180.04.03
32 42,4x424x11/4" 01.180.04.04
40 48,3x483x11/2" 01.180.04.05
50 60,3 x 60,3 x 2" 01.180.04.06
65 76,1x76,1x21/2" 01.225.04.07
80 88,9x88,9x3" 01.225.04.08

100 114,3x 1143 x 4" 01.225.04.09

Rozméry a hmotnosti

. = 88 o i i
g EE g2 2 8- &z
gx  E3 B < i¥E ; sf sk
§8 322 $g S£F 58z 5T 3L I
F3 &a £E £2 3 g8% @E 2§ 2%
15 12" 21,3 0,5 125 41 44 30 70
20 3/4" 26,9 0,8 138 50 54 30 70
25 1" 33,7 0,9 145 59 60 35 65
32 11/4" 424 1,4 148 70 76 40 70
40 112" 48,3 1,7 162 75 81 40 75
50 2" 60,3 2,5 190 90 97 40 85
65 21/2" 76,1 6,0 260 / 150 50 95
80 3" 88,9 75 290 / 160 50 105
100 4" 1143 9,1 290 / 180 50 105
Sroubeni pro ocelovou trubku
21,3-60,3 mm 76,1-114,3 mm
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Typ OLT - oboustranné svérné spojeni, dlouhé provedeni

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

= Médium: Plyn
m Teploty: Plyn: -20 do +60°C

Série 180 21,3-60,3 mm:
m Tlaky: Plyn PN 5
1 Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

15 21,3x21,3 (1/2") 01.180.03.01
20 26,9 x 26,9 (3/4") 01.180.03.02
25 33,7x33,7(1") 01.180.03.03
32 42,4x42,4(11/4") 01.180.03.04
40 48,3x 48,3 (1 1/2") 01.180.03.05
50 60,3 x 60,3 (2") 01.180.03.06

Rozméry a hmotnosti

>

53 = =

5E 8% ? g &
5E % € ¢ fz Rg
B 2 £_ sz EgC ET 2= 3%
15 21,3 07 230 4 44 30 100
20 26,9 1,2 230 50 54 30 100
25 33, 13 230 55 60 3 100
32 424 2,0 230 70 76 40 100
40 483 26 230 75 81 40 100
50 60,3 3,1 230 90 97 40 100

Sroubeni pro ocelovou trubku

21,3-60,3 mm
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Svérné spojky z litiny odolné

C
g Typ ORT - oboustranné svémé spojent, redukovano

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

= Médium: Plyn
m Teploty: Plyn: =20 do +60°C

Série 180 33,7-60,3 mm:
m Tlaky: Plyn PN 5
1 Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

2520 33,7x26,9 (1" x 3/4") 01.180.02.0302
32x20 42,4x26,9 (1 1/4" x 3/4") 01.180.02.0402
32x25 42,4x33,7(11/4"x1") 01.180.02.0403
40x25 48,3x33,7(11/2"x1") 01.180.02.0503
40 x 32 48,3x42,4 (1 1/2" x 11/4") 01.180.02.0504
50 x 32 60,3 x 42,4 (2" x 1 1/4") 01.180.02.0604
50 x 40 60,3x48,3 (2" x 1 1/2") 01.180.02.0605

Rozméry a hmotnosti

>
53 = = =
5§ . 22z i 2= 2_
29 3 < N SE SE IE
B2 - ST £2s  ET 5= 58 37
F SE £2 g g8% RE 2§ 2% 2%
25x20  337x269 08 17 55 60 3% 30 50
32x20  424x269 11 130 70 76 0 30 55
32x25  424x337 11 130 70 76 0 35 55
40x25 483x337 13 130 75 81 0 3B 55
40x32  483x424 15 130 75 81 40 4 55
50x32  60,3x424 21 145 ) 97 0 40 65
50x40  603x483 21 145 %0 o7 40 4 65
Sroubeni pro ocelovou trubku
21,3-60,3 mm
A
i max i max2 9
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Typ WOT - koleno, oboustranné svémé spojeni

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

= Médium: Plyn
m Teploty: Plyn: -20 do +60°C

Série 180 21,3-60,3 mm:
m Tlaky: Plyn PN 5
1 Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

15 21,3x 21,3 (1/2") 01.180.08.01
20 26,9 x 26,9 (3/4") 01.180.08.02
25 33,7x33,7(1") 01.180.08.03
32 42,4 x 42,4 (11/4") 01.180.08.04
40 48,3x 48,3 (11/2") 01.180.08.05
50 60,3 x 60,3 (2") 01.180.08.06

Rozméry a hmotnosti

>

53 = =
5E S5 : e =

EE - g8z 5 g- €%

B 2 £_ sz EgC ET 2= 3%
15 21,3 05 100 4 44 30 50
20 26,9 08 105 50 54 30 50
25 33, 1,0 115 55 60 3 50
32 424 1,6 125 70 76 40 55
40 483 1.9 150 75 81 0 75
50 60,3 3,1 170 9 97 40 85

Sroubeni pro ocelovou trubku

21,3-60,3 mm
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Typ WAT - koleno, s vnéjsim zavitem

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

= Médium: Plyn

m Teploty: Plyn: =20 do +60°C

Série 180 33,7-60,3 mm:

m Tlaky: Plyn PN 5

1 Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

25 1"x33,7 01.180.09.03
40 11/2" x 48,3 01.180.09.05
50 2"x 60,3 01.180.09.06

Rozméry a hmotnosti

>

55 B
) L ¢ E
9 g < =ZE 5 sk
B2 - gF §e= 5% 2=
28 E2  3ZE 282 @QE 2%
33,7 0,6 115 55 60 35
48,3 1,3 150 75 81 40
60,3 2,0 170 90 97 40

Sroubeni pro ocelovou trubku

33,7-60,3 mm
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Typ EKT + EKFT - Ztka

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

= Médium: Plyn
m Teploty: Plyn: -20 do +60°C

Série 180 21,3-60,3 mm:
m Tlaky: Plyn PN 5
1 Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

Série 225 76,1 mm:
m Tlaky: Plyn PN 1
m Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1474

DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

15 21,3 (1/2") 01.180.07.01
20 26,9 (3/4") 01.180.07.02
25 33,7(1" 01.180.07.03
32 42,4 (11/4") 01.180.07.04
40 48,3 (11/2") 01.180.07.05
50 60,3 (2" 01.180.07.06
65 76,1 (2 1/2") 01.225.07.07

Rozméry a hmotnosti

. ;

= 88 ? E B
& E @ 5 s H 2

EE 82 2 g_ 2

2z g gF 2= EF 57 5%

F £z £z 3E 28 SE 2f 2%
15 21,3 0,2 51 M 44 30 40
20 26,9 0,4 53 50 54 30 40
25 33,7 0,5 55 55 60 35 40
32 42,4 0,8 61 70 76 40 45
40 48,3 0,9 63 75 81 40 50
50 60,3 1,4 72 90 97 40 55
60 76,1 32 118 100 150 50 90

Sroubeni pro ocelovou trubku

21,3-60,3 mm
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Svérné spojky z litiny odolné

Nahradni dily

Nahradni dily: O-krouzek NBR, grafitovy krouzek,
podlozkovy krouzek a svérny krouzek

m Ohnivzdorné provedeni

= Pozor: HTB svérné a tésnici prvky mizou byt nasazeny jen
ve Sroubenich jasné oznacenych zlutym oznacenim ,HTB pro
plyn“ a s zluté pozinkovanou kuzelovou matici.
Tato Sroubeni maji zvlastni rozméry v tésnici komore. Mékké tésnéni
GEBO nemize byt zménéno v zadném pfipadé na HTB tésnéni,

60

dlsledkem je ztrata zaruky.

O-krouzek NBR

DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢&.
15 21,3 (1/2") 91020100
20 26,9 (3/4") 00062700
25 33,7(1") 00062800
32 42,4 (11/4") 00062900
40 48,3 (11/2") 00063000
50 60,3 (2") 00063100
65 76,1 (2 1/2") 00063900
80 88,9 (3") 00064000

100 114,3 (4") 00064100

Grafitovy krouzek

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
15 21,3 (1/2") 91010100
20 26,9 (3/4") 91010200
25 33,7(1") 91010300
32 42,4 (11/4") 91010400
40 48,3 (11/2") 91010500
50 60,3 (2") 91010600
65 76,1 (2 1/2") 22560700
80 88,9 (3") 22560800

100 114,3 (4") 22560900

Podlozkovy krouzek

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
15 21,3 (1/2") 91200100
20 26,9 (3/4") 91200200
25 33,7(1") 91200300
32 42,4 (11/4") 91200400
40 48,3 (1 1/2") 91200500
50 60,3 (2") 91200600
65 76,1 (2 1/2") 91200700
80 88,9 (3") 91200800

100 114,3 (4") 91200900

Svérny krouzek

DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
j15) 21,3 (1/2") 18110100
20 26,9 (3/4") 18110200
25) 33,7(1") 18110300
32 42,4 (11/4") 18110400
40 48,3 (11/2") 18110500
50 60,3 (2") 18110600
65 76,1 (2 1/2") 91080700
80 88,9 (3") 91080800

100 114,3 (4" 00141000
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Svérné spojky z litiny odolné

Navod pro montaz

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

B Rozméry:
Spojovaci zavit ISO 7/1  1/2" 3/4" 1" 11/4" 112" 2"
Vnéjsi pramér 21,3 269 337 424 483 603

trubky-@ [mm]
B Max. Provozni tlak: Plyn: 5 bar

H Teplota: -20°C do +60°C. 30 minut termicky vy3si zatéz do
650°C

B Médium: VSechny plyny podle DVGW - pracovni list G 260

m Certifikace: testovano pro plyn podle DIN 3387-1, DIN DVGW
Reg. Nr.: NG-4502AP1417

M Oblast nasazeni: Instalace plynového potrubi v domech.

Montazni postup:

. Konce trubky uréené ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konce
trubky musi byt bez otfept, nedeformované a bez zavitu. Barvy
a necistoty se musi odstranit.

Kuzelovou matici (1), svérny krouzek (2), podlozkovy krouzek (3),
grafitovy krouzek (4) a O-krouzek nasunout na konec trubky tak,
jak je znazornéno.

O-krouzek (5) nejméné 10 mm pretahnout pres konec trubky.

Konce trubky s jednotlivymi prvky v tésnici komote (6) vlozit do
télesa Sroubeni (7) a zkontrolovat spravné ulozeni.

Kuzelovou matici (1) pevné seSroubovat s télesem Sroubeni (7).

Pozor: Aby se zabranilo poskozeni tésniciho prvku, nesmi se pfi
montazi otacet jak trubka, tak i téleso Sroubeni.

P¥i pouziti momentového klice slouzi jako voditko
nasledujici moment:

1/2"- 150 Nm

-

e

> w

o

11/4"-2" =200 Nm

1 KuZelova matice
2 Svérny krouzek

3 Podlozkovy
krouzek

4 Grafitovy krouzek
5 O-krouzek

6 Tésnici komora

7 Téleso Sroubeni

*Dodrzovat délku

ani! Trubky
nesmi byt do sebe
zasunuty na doraz,
pfip. u spojek na
sebe narazet.
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Svérné spojky z litiny odolné

‘9 Navod pro montaz

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

u Rozméry:
Spojovaci zavit ISO 7/1 212" 3" 4"
Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] 76,1 88,9 1143

m Max. Provozni tlak: Plyn: 1 bar

m Teplota: -20°C do +60°C. 30 minut termicky vy$si zatéz do
650°C

B Médium: VSechny plyny podle DVGW-pracovni list G 260

m Certifikace: testovano pro plyn podle DIN 3387-1, DIN DVGW
Reg. Nr.: NG-4502AP1474

B Oblast nasazeni: Instalace plynového potrubi v domech.

Montéazni postup:

. Konce trubky uréené ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konce
trubky musi byt bez otfepli, nedeformované a bez zavitu. Barvy
a necistoty se musf odstranit.

. Kuzelovou matici (1), svérny krouzek (2), podlozkovy krouzek (3),

grafitovy krouzek (4) a O-krouzek nasunout na konec trubky tak,

jak je znazornéno.

O-krouzek (5) nejméné 10 mm pretahnout pres konec trubky.

Konce trubky s jednotlivymi prvky vlozit do télesa Sroubeni (6) a
zkontrolovat spravné ulozeni.

Prirubu (1) pevné sesroubovat s télesem Sroubeni (6).

Pomoci kiizové metody pfirubu (1) a téleso Sroubeni (6) pevné
seSroubovat.

n

&> @

(SN

Utahovaci moment $roubt (toCivy moment klice) 50 Nm.
Po 5 minutach usazeni §roubl znovu dotahnout.

1 Kryt pfiruby
2 Svérny krouzek

3 Podlozkovy
krouzek

4 Grafitovy krouzek
5 O-krouzek
6 Téleso Sroubeni

* DodrZovat délku
zabudovani! Trubky
nesmi byt do sebe
zasunuty na doraz,
pfip. u spojek na
sebe narazet.
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‘ Mosazné svérné spojk

Kompletni vyrobni program

Mosazné svérné spojky s vnéjsim zavitem pro
ocelové trubky:

Na$e mosazné svérné spojky jsou k dispozici ve velikostech od DN 15
do DN 50 a jsou vhodné pro médium pitna voda, topeni.

Strana 66-68

Mosazné svérné spojky s vnéjSim zavitem,
oboustranné svérné pro médéné trubky:

Tyto svérné spojky z mosazi jsou urcené pro vnéjsi pramér trubky
15-54 mm.

Jsou také vhodné pro médium pitna voda a nemastny stlaceny vzduch.
Strana 69-70

Timeny pro ocelové a médéné trubky:

Klasické tésnéni k utésnéni otvord, trhlin a poréznich mist ve vodé
odolnych médénych a ocelovych trubkach.

Strana 71-74

Timeny s navrtavkou pro médéné trubky:
Navrtavky z mosazi jsou nejvhodnéjsi pro dodate¢né vytvoreni
odbocky.

Strana 71-74

General Fittings - mosazné svérné spojky pro PE
potrubi 20-63 mm
Strana 75-77
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Mosazné svérné spojk

Dulezité poznatky

Pouzivané materialy:
m Téleso Sroubeni:
Mosaz

m Kuzelova matka:
Mosaz

m Svéraci krouzek:
Pozinkovana ocel, popf. mosaz

m Podlozkovy krouzek:
Pozinkovana ocel

m Tésnici krouzek:

EPDM s povolenim na pitnou vodu
m Spojovaci zavit:

Podle ISO 7/1 popi DIN EN 10226-1

W Tésnéni maji DVGW povoleni pro studenou + horkou pitnou vodu.

Oblasti pouziti:
Opravy na stavajicim potrubi a nové instalace potrubi.

B Mosazné svérné spojky pro ocelové trubky:
Ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

Typické oblasti pouziti:

- Instalace pitné vody

- Topné systémy

Mosazné svérné spojky pro médéné trubky:
Médéné trubky podle DIN EN 1057

Typické oblasti pouziti:

- Instalace pitné vody

- Rozvody stlaceného vzduchu (nemastny)

- Topné systémy
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Typ MAS - s vnéjsim zavitem

Specialné pro pouziti u rozvodl s horkou pitnou
vodou:

Série 313 21,3-60,3 mm:

m Médium: pitnd voda, topeni

u Teploty: pitna voda do 85°C; horka voda do 95°C
m Tlaky: max. PN 10 (do 80°C a nad 80°C PN 6

m DVGW Reg. ¢.: DW-8511CR0396

DN Zavit x vnéjsi priimér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

15 1/2"x21,3 01.313.00.01
20 3/4" x 26,9 01.313.00.02
25 1"x33,7 01.313.00.03
32 11/4" x 42,4 01.313.00.04
40 11/2"x48,3 01.313.00.05
50 2" x 60,3 01.313.00.06

Rozméry a hmotnosti

Ocelové trubky

< - s Z

H IE 8. 2 3

g8z 59 ¥ s ZE ; st

28 2= 8 ST t5 S2F 337
Z & £2 £E5  BE 2% 3E 2%
il5} 1/2" 21,3 235 63 4 47 30
20 3/4" 26,9 323 70 46 53 35
25 1" 33,7 505 80 55 64 35
32 11/4" 424 670 85 65 75 35
40 11/2" 483 855 90 70 81 40
50 2" 60,3 1500 100 90 104 40

Sroubeni pro ocelovou trubku
21,3-60,3 mm

Moznost technickych zmén.

&3 Hloubka zasunuti
max. [mm]
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Navod pro montaz

Pro série 313

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

B Rozméry:
Spojovaci zavit ISO 7/1 1/2" 3/4" 1" 11/4" 112" 2"
Vnéjsi pramér 21,3 269 337 424 483 603

trubky-@ [mm]

m Max. Provozni tlak/Teplota:
Voda: 10 bar/80°C, 6 bar/95°C

m Médium: Pitna voda podle DIN 2000; topna voda

Montazni postup:

. Konec trubky uréeny ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konec
trubky musi byt kolmy a bez deformaci. Barvy a necistoty se
musi odstranit.

-

S

KuZzelovou matici (1), svérny krouzek (2), podlozkovy
krouzek (3) a tésnéni (4) nasunout na konec trubky tak, jak je
znéazornéno.

@

Tésnici krouzek (4) zasunout nejméné 10 mm pres konec trubky.

Konce trubky s jednotlivymi prvky v tésnici komore (5) télesa
Sroubeni (6) vlozit do sebe a zkontrolovat spravné ulozeni.

Kuzelovou matici (1) pevné sesroubovat s télesem Sroubeni (6).
Zde davat pozor, aby se pfi tom neotacela také trubka.

P¥i pouziti momentového klice slouzi jako voditko
nasledujici moment:

=

o

1/2"-3/4" = 100 Nm
1" =130 Nm
11/4"-2" =200 Nm

1 Kuzelova matka
2 Svérny krouzek
3 Podlozkovy krouzek
4 Tésnici krouzek
5 Tésnici komora
6 Téleso Sroubeni

* Dodrzovat délku
zabudovani! Trubky
nesmi byt do sebe
zasunuty na doraz,
pfip. u spojek na sebe
narézet.
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Nahradni dily

Gumovy krouzek z EPDM
DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm]

15 21,3 (1/2")

25 33,7 (1"
32 42,4 (11/4"
40 48,3(11/2")
50 60,3 (2")

Podlozkovy krouzek

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm]

15 21,3 (1/2")

25 33,7(1)
32 42,4 (11/4"
40 48,3 (11/2")
50 60,3 (2")

Svérny krouzek

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm]

15 21,3 (1/2")
20 26,9 (3/4")

25 33,7(1)
32 42,4 (11/4"
40 48,3 (11/2")
50 60,3 (2")

MozZnost technickych zmén.

Vyrobek €.
V00036600
V00036700
V00036800
V00036900
V00037000
V00037100

Vyrobek ¢.
91200100
91200200
91200300
91200400
91200500
91200600

Vyrobek ¢.
91110100
91110200
91110300
91110400
91110500
91110600




Typ MAS + MO -

s vnéj$im zavitem, oboustranné svérné spojeni

Pro médéné trubky: DIN EN 1057

Série 310 médéné trubky 15-54 mm:
® Médium: Pitna voda, stlageny vzduch (nemastny)
u Teploty: Topna voda do 80°C; pitné voda do 25°C

m Tlaky: Voda max. PN 10, stlaceny vzduch max. PN 10

Typ MAS
Zavit x vnéjsi priimér
DN trubky-@ [mm]

12 1/2" x 15
15 1/2" x 18
20 3/4" x 22
25 1"x 28

32 11/4"x 35
40 11/2" x 42
50 2"x54
Typ MO

Vnéjsi pramér
DN trubky-@ [mm]

12 15x 15
15 18x 18
20 22x22
25 28 x 28
32 35x 35
40 42 x 42
50 54 x 54

Rozméry a hmotnosti

Typ
MAS Médéna trubka
5 5E
3 EE
g 29 ¢
. 88 B2 Z_
a e SE =2
12 172" 150 130
15 12" 18,0 271
20 3/4" 22,0 226
25 1" 28,0 308

50 2" 54,0 1031
Typ MO Médéna trubka
B9 B
B2 5
z 2% £=
12 150 190
15 18,0 391
20 22,0 349
25 28,0 452
32 350 681
40 42,0 909
50 54,0 1778
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Vyrobek ¢.

04.310.00.0115
04.310.00.0118
04.310.00.0222
04.310.00.0328
04.310.00.0435
04.310.00.0542
04.310.00.0654

Vyrobek ¢&.

04.310.02.15
04.310.02.18
04.310.02.22
04.310.02.28
04.310.02.35
04.310.02.42
04.310.02.54

~SW [mm]

[mm]
S Rozmér klice
3 Rozmér rohu ~e
[mm]

41 47

© 00~ D é ~
ESSIRR G Délka~A

9% 85 98

~SW [mm]
[mm]

\,
[$;]
o R Y .
KRS EE ARG Rozmérklice
[$,] w X ~
LI RAH KR Rozmérrohu ~e

S D Hloubka zasunuti

NN N NN N N i
DR RNV Hloubka zasunuti

min. [mm]

min. [mm]

& Hloubka zasunuti
max. [mm]

35

X Hloubka zasunuti
max. [mm]

25

g

o2

Y



1 Kuzelova matka

2 Svérny krouzek

3 Podlozkovy krouzek
4 Tésnici prvek

5 Tésnici komora

6 Téleso Sroubeni

* Dodrzovat délku
zabudovani! Trubky
nesmi byt do sebe
zasunuty na doraz,
pfip. u spojek na sebe
narézet.
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Navod pro montaz

Sroubové spojeni pro médéné trubky
15-54 mm (Typ MAS)

A

15-54 mm (Typ MO)

W
|
Pro série 310
Pro médéné trubky: DIN EN 1057
= Rozméry:
Spojovaci zavit ISO 7/1 1/2" 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Vnéjsi primér 15 18 22 28 35 42 54

trubky-@ [mm]

m Max. Provozni tlak/Teplota: Voda: max. PN 10 (do 80°C);
>80°C PN 6; stlaceny vzduch: 10 bar/70°C

m Médium: Pitn4 voda podle DIN 2000; voda

Montazni postup:

. Konec trubky urceny ke spojeni oddeélit kolmo k ose. Konec
trubky musi byt kolmy a bez deformaci. Barvy a necistoty se
musf odstranit.

. KuZelovou matici (1), svérny krouzek (2), podlozkovy krouzek (3)
a tésnéni (4) nasunout na konec trubky tak, jak je znazornéno.

. Tésnici krouzek (4) zasunout nejméné 10 mm pfes konec

trubky.

Konce trubky s jednotlivymi prvky v tésnici komore (5) télesa

Sroubeni (6) vlozit do sebe a zkontrolovat spravné ulozeni.

Kuzelovou matici (1) pevné sesroubovat s télesem Sroubeni (6).

Zde davat pozor, aby se pfi tom neotacela také trubka.

PF¥i pouziti momentového klice slouzi jako voditko
nasledujici moment: 1/2"-1" =100 Nm - 1 1/4"-2" = 150 Nm

-

N

w

=

@
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Mosazné tfrmeny a trmeny s

Dulezité poznatky

Pouzivané materialy:
m Horni a dolni ¢ast tfmene:
Mosaz
u Imbusovy Sroub:
Pozinkovana ocel, DIN ISO 898 dil 1, pevnost 8.8
m Tésnici manzeta:
EPDM
m Spojovaci zavit:
Podle ISO 7/1 popf. DIN EN 10226-1)

Oblasti pouziti:

B Tfmeny z mosazi pro médéné trubky:

Zavit trubky podle DIN EN 1057 tvrdé R290 a mékké R220.
Vhodné i pro ocelové trubky, pokud vnéjsi primér ocelové trubky
odpovida vnéj$imu priméru médéné trubky.

Typické oblasti pouziti:

Utésnéni dér a trhlin, zplsobenych mechanickym poskozenim
vodovodniho rozvodu

Utésnéni otvorl zplsobenych korozi ve vodovodnich rozvodech
Utésnéni rozvodu stlaceného vzduchu (jen u stlaGeného vzduchu
bez oleje)

Tfmeny s navrtavkou z mosazi pro médéné trubky:

Zavit trubky podle DIN EN 1057 tvrdé R290 a mékké R220
Typické oblasti pouziti:

Navrtavani rozvodl vody pro vytvoreni novych odbodek
Navrtavani topnych rozvodd pro vytvofeni novych odbocek

Moznost technickych zmén. 71



Typ MD - K utésnéni otvord, trhlin a poréznich mist

Pro médéné trubky: DIN EN 1057

Vhodné i pro ocelové trubky, pokud vnéjsi primér ocelové trubky
odpovida vnéjsimu prdméru médéné trubky.

10-70 mm:
m Médium: Voda

8 10
10 12
12 14
12 15
12 16
15 18
20 22
25 28
32 35
40 42
50 54
65 64
65 70

L Q H

BEEE 8o

g Z£g3E f2
8 10,0 0,080
10 12,0 0,090
12 14,0 0,140
12 15,0 0,140
12 16,0 0,140
15 18,0 0,133
20 22,0 0,189
25 28,0 0,256
32 35,0 0,383
40 42,0 0,548
50 54,0 0,900
65 64,0 0,987
65 70,0 1,946

m Teploty: Topna voda do 90°C, voda do 25°C
m Tlaky: Voda max. PN 10

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm]  Vyrobek ¢.

Tfmeny pro médéneé trubky

10-70 mm

04.620.60.10
04.620.60.12
04.620.60.14
04.620.60.15
04.620.60.16
04.620.60.18
04.620.60.22
04.620.60.28
04.620.60.35
04.620.60.42
04.620.60.54
04.620.60.64
04.620.60.70
<
£¥ E T
aE fE QE
45 21 31
45 22 32
50 24 34
50 26 42
50 28 44
50 29 45
60 34 50
70 41 57
70 49 69
80 58 78
100 72 92
100 82 102
120 92 111
c

Gumova manzeta pro mosazné trmeny

DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek &.

8 10 61031000
10 12 61031200
12 14 61031400
12 15 61031500
12 16 61031600
15 18 61031800
20 22 61032200

DN Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek &.

25 28
32 35
40 42
50 54
65 64
65 70
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Typ MB - Vystup s vnitfnim zavitem

Pro médéné trubky: DIN EN 1057

15-54 mm:
m Médium: Voda

m Teploty: Topna voda do 90°C, voda do 25°C

m Tlaky: Voda max. PN 10

Vnéjsi primér trubky-@ [mm] x

DN vystupny zavit

12 15x1/2"
15 18x1/2"
20 22x1/2"
25 28 x 3/4"
32 35x3/4"
40 42x1"

50 54x11/4"

Rozméry a hmotnosti

£ < E -g- -

8.5 B3 B

EE8 w=2 5-
Z S8z $£E £=
12 1 150 0,170
15 1/ 180 0,190
20 12" 220 0,230
25 34" 280 0,360
32 a4 350 0,460
o 1 420 0670

50 11/4" 54,0 1,050

Vyrobek ¢.

04.621.60.1501
04.621.60.1801
04.621.60.2201
04.621.60.2802
04.621.60.3502
04.621.60.4203
04.621.60.5404

@ 9
2T 2%
8E 8E
%6 42
29 45
34 50
a4 57
49 69
58 78
2 R

Tfmeny s navrtavkou pro médéné trubky

Moznost technickych zmén.
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[mm]

2 Délka ~E
[mm]

25
25

33
44
52
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Tfmeny

1 Horni ¢ast trmene
2 Tésnici manzeta
3 Dolni ¢4st trmene
4 Imbusovy $roub
5 Trubka

Timeny s
navrtavkou

1 Horni ¢ast tfmene s
navrtavkou s vystupem
s vnitfnim zavitem

2 Tésnici manzeta

3 Dolni ¢ast trmene s
navrtavkou

4 Imbusovy $roub

5 Trubka

74

Navod pro montaz

Pro médéné trubky: DIN EN 1057 tvrdé R290 a mékké R220

u Rozméry:
Rozméry trubky DN 8 10 12 15 20 25 32 40 50 65

Vnéjsi pramér trubky-@ 10 12 14 18 22 28 35 42 54 64
[mm] 15 70

16
m Max. Provozni tlak/Teplota: Voda: Cu trubka tvrda 10
bar/60°C; Cu trubka tvrda 6 bar/90°C; Cu trubka mékka
6 bar/60°C; Cu trubka mékka 4 bar/90°C; stlaceny vzduch:
10 bar/70°C

B Médium: Topn4 voda do 90°C, voda do 25°C, stlaceny vzduch
bez oleje

= Oblast nasazeni: Timeny pro utésnéni otvord a trhlin,
zpUsobenych napf. korozi nebo mechanickym poskozenim.

Montéazni postup:
1. Trubku (5) kolem po$kozeného mista o¢istit.
2. Nasadit tésnici manzetu (2) kolem trubky (5).

3. Vyrez tésnici manzety (2) natoCit na protilehlou stranu poskozené-
ho mista. Poskozené misto co nejvice zakryt tésnici manzetou (2).

4. Dolni ¢ast (3) prilozit na manzetu (2).

5. Horni ¢ast (1) pfilozit na manZetu (2).

6. ZaSroubovat imbusovy Sroub (4).

7. Dotahnout imbusovy $roub (4) pomoci imbusového klice ,kfizem®.

Pro médéné trubky: DIN EN 1057 tvrdé R290 a mékké R220

® Rozméry:
Rozméry trubky DN 12 15 20 25 32 40 50

Vnéjsi pramér trubky-@ 15 18 22 28 35 42 54
[mm]

Spojovaci zavit ISO 7/1  1/2" 1/2" 1/2" 3/4" 3/4" 1" 11/4"
m Vystup: Vnitfni zavit Rp 1SO 7/1
m Max. Provozni tlak/Teplota: Voda: Cu trubka tvrda

10 bar/60°C; Cu trubka tvrda 6 bar/90°C; Cu trubka mékka

6 bar/60°C; Cu trubka mékka 4 bar/90°C; stlaceny vzduch:
10 bar/70°C

® Médium: Topna voda do 90°C, voda do 25°C, stlaceny vzduch
bez oleje

m Oblast nasazeni: Tfmeny s navrtavkou je vhodné pro vytvareni
nové odbocky.

Montéazni postup:
. Trubku (5) ocistit na zvoleném misté navrtani.
. Tésnici manzetu (2) nasadit na trubku (5).

. Tésnici manZetu (2) natoit tak, aby pfedem vytvoreny otvor v
tésnici manzeté byl umistén na zvoleném misté.

. Horni ¢ast (1) prilozit na manzetu (2) tak, aby se vystup kryl s
otvorem v manzeté (2).

. Dolni ¢ast (3) prilozit na manzetu (2).

. Zasroubovat imbusovy Sroub (4).

. Dotéhnout imbusovy Sroub (4) pomoci imbusového klice ,kfizem*.

. Navrtani provést vhodnym néstrojem.

W N

o

® N o o

Moznost technickych zmén.



> o ®
Mosazné spojky pro PE HD ‘“
Dulezité poznatky g

podle DIN 8074, 8075 SDR 11
a DVGW GW 335-A2

Pro pitnou vodu i plyn:
u Médium:
pitna voda, plyn
u Tlak voda (pr'i 20°C):
PE80: 12,5 bar; PE 100: 16 bar
m Tlak plyn:
PE80: 4 bar; PE 100: 10 bar
m Zavit:
podle DIN EN 10226-1
m Certifikace:
voda: DVGW certifikat DW-7501AR3921 (pfedloha: DVGW prac.
list GW 335 B4); plyn: DVGW certifikat DG-7521AR7029 (pr'edloha:
DVGW prac. list G 5600-1)
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Spojka pfima

Vyrobek ¢.
3150220
3150225
3150232
3150240
3150250
3150263

Oznaceni zbozi
BO 20 x 20
BO 25x 25
BO 32x 32
BO 40 x 40
BO 50 x 50
BO 63 x 63

Spojka pfima vngjsi zavit

Vyrobek €.
315002001
315002502
315003203
315004004
315005005
315006306

Oznadeni zbozi
BA20 x 1/2"

BA 25 x 3/4"
BA32x1"
BA40x11/4"
BA50x11/2"
BA63x2"

Spojka pfima vnitini zavit

Vyrobek ¢.
315012001
315012502
315013203
315014004
315015005
315016306

Koleno svérné

Vyrobek ¢.
3150820
3150825
3150832
3150840
3150850
3150863

Nasténka

Vyrobek ¢.
315612001
315612502
315613203

Oznaceni zbozi
BI20x 1/2"

Bl 25 x 3/4"
BI32x1"
Bl40x11/4"
BI50x11/2"
BI63x2"

Oznadeni zbozi
BWO 20 x 20
BWO 25 x 25
BWO 32 x 32
BWO 40 x 40
BWO 50 x 50
BWO 63 x 63

Oznaceni zbozi
BWIW 20 x 1/2"
BWIW 25 x 3/4"
BWIW 32 x 1"

MozZnost technickych zmén.

Mnozstvi v kartonu

Mnozstvi v kartonu
60
40
30
20
10
6

Mnozstvi v kartonu
60
40
20
20
10
6

Mnozstvi v kartonu

Mnozstvi v kartonu
30
20
15



Koleno vngjsi zavit

Vyrobek ¢.
315092001
315092502
315093203
315094004
315095005
315096306

Koleno vnitini zavit

Vyrobek ¢&.
3151320
3151325
3151332
3151340
3151350
3151363

T-kus svérny

Vyrobek ¢.
3151020
3151025
3151032
3151040
3151050
3151063

T-kus vngjsi zavit

Vyrobek ¢.
315112001
315112502
315113203
315114004
315115005
315116306

T-kus vnitini zavit

Vyrobek ¢.
3150420
3150425
3150432
3150440
3150450
3150463

Oznaceni zbozi
BWA 20 x 1/2"
BWA 25 x 3/4"
BWA32x1"
BWA40x11/4"
BWA50x 11/2"
BWA 63 x 2"

Oznadeni zbozi
BWI20 x 1/2"
BWI 25 x 3/4"
BWI32x 1"
BWI40x 11/4"
BWI50x 11/2"
BWI 63 x 2"

Oznaceni zbozi

BTO 20 x 20 x 20
BTO 25 x 25 x 25
BTO 32 x 32 x 32
BTO 40 x 40 x 40
BTO 50 x 50 x 50
BTO 63 x 63 x 63

Oznadeni zbozi
BTA20 x 1/2" x 20
BTA 25 x 3/4" x 25
BTA32x 1" x 32
BTA 40 x 1 1/4" x 40
BTA50x 1 1/2" x 50
BTA63 x 2" x 63

Oznadeni zbozi
BTI20 x 1/2" x 20
BTI 25 x 3/4" x 25
BTI32x1"x32
BTI40 x 1 1/4" x 40
BTI50 x 1 1/2" x 50
BTI 63 x 2" x 63

Moznost technickych zmén.

Mnozstvi v kartonu

Mnozstvi v kartonu
60
30
25
10
6
3

Mnozstvi v kartonu
30
15
10
6
4
2

Mnozstvi v kartonu
30
20
15
6
4
3

Mnozstvi v kartonu
30
20
15
6
4
3
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Mosazné spojky pro PE HD

Opérné pouzdro

Vyrobek ¢. Oznadeni zbozi Mnozstvi v kartonu
\ 3167620 BOP 20 250

3167625 BOP 25 150

3167632 BOP 32 100

3167640 BOP 40 50

3167650 BOP 50 40

3167663 BOP 63 20
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Plastové svérné spojky

Kompletni program

Svérné spojky a navrtavky:
Nase Gebo Plast - plastové svérné spojky a navrtavky jsou k
dostani od 16 mm do 110 mm v nasledujicim provedeni:

S vnitfnim nebo vnéj§im zavitem.
Strana 82-84

Jako spojka a redukce.
Strana 85

Jako T-kus, tfi strany pro uchyceni nebo tfi strany pro uchyceni s
redukovanym vystupem, stejné jako T-kus s vnitfnim zavitem nebo
T-kus s vnéjsim zavitem.

Strana 86-89

Jako koleno, obé strany pro uchyceni, nebo jako koleno s vnéjSim nebo
vnitfnim zavitem.
Strana 90-92

A rdzna specialni feseni:

Jako prirubovy hrdlovy kus s volnou pfirubou.

Jako spojka s upevnénim na zed’ a s vnitfnim zavitem.
Jako koncovka.

Strana 93-95
Nahradni dily k nasim plastovym spojkam.

Strana 96.

TFfmeny s navrtavkou je vhodné pro nasledné odbocky vodovodniho
rozvodu z PE trubek.

Strana 98-102

PP zavitové tvarovky
Strana 103-106
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Plastové svérné spojky

Diilezité poznatky

Zkousky:

m Nase svérné spojky jsou testovany podle prac.
listu DVGW GW 335-B3 pro PE potrubi podle
DIN 8074 popt. DIN EN 12201.

| Vsechny dily pfichazejici do styku s pitnou
vodou odpovidaji aktulnim hygienickym
predpistm.

Dalsi zkuSebni podklady:
m DVGW VP 609
m DVGW W 270

Zavitové a prirubové pripojeni:
m Pfiruba podle DIN 2501-1,
DIN EN 1092-1

m Pfipojovaci zavit podle ISO 7/1 pfip.
DIN EN 10226-1

Materialy:
m Téleso:
Kopolymer (PP-B), odolny proti UV zareni

W Stahovaci krouzek:
Polypropylen

B Kuzelova matice:
Polypropylen, odolny proti UV zafeni

m Svérny krouzek:
Polyacetal Resin (POM)

m O-krouzek:
NBR pro rdzné druhy pouziti

m Zesilovaci krouzek:
Uslechtila ocel, AISI 430, pro vnitfni zavit 1 1/4"-4"

Médium:
B Pitna voda

Pretlakovy stupen:

P¥i teploté do 25°C, davame nasi plastovou svorku 16-63 mm pro
PN 16 a 75-110 mm pro PN 10 zdarma.

Zména pretlakového stupné v zvislosti na teploté, viz graf nize.

Pretlakové stupné v zavislosti na teploté:

Teplotav °C 0az25 26az35 36 az 45
16- 63 16 12,5 10
75-110 10 8 6
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A2

(4

Vnéjsi pramér
trubky-@ [mm]
x zavit
16 x 1/2"

16 x 3/4"
20x1/2"

20 x 3/4"
25x1/2"

25 x 3/4"
25x1"
25x1/2"
32x3/4"
32x1"
32x11/4"
40x1"
40x11/4"

Vnéjsi primér
trubky-0
[mm]

Plastové svérné spojky

Zavitové pripojeni - s vnitinim zavitem
(od 1 1/4" s nerezovym vyztuzovacim krouzkem)

Vyrobek ¢.

13011601
13011602
13012001
13012002
13012501
13012502
13012503
13013201
13013202
13013203
13013204
13014003
13014004

100
100

Rozméry a hmotnosti

Zavit
RISO 7/1
172"
34"
172"
34"
172"
34"
i
172"
34"
it
114"
I
114"
1172
11/4"
1172"
oz
11/4"
11/2"
o

=
21/2"
21/2"
7

o

yr

Vyrobek ¢.
13011601
13011602
13012001
13012002
13012501
13012502
13012503
13013201
13013202
13013203
13013204
13014003
13014004
13014005
13015004
13015005
13015006
13016304
13016305
13016306
13017506
13017507
13019007
13019008
130111008
130111009
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Vnéjsi pramér
trubky-@ [mm]

x zavit
40x11/2"
50x 11/4"
50x11/2"
50 x 2"
63x11/4"
63x11/2"
63 x2"
75x2"
75x21/2"
90x21/2"
90 x 3"

110x 3"

110 x 4"

A
[mm]

181
187
209
216
245
251

Vyrobek ¢.
13014005
13015004
13015005
13015006
13016304
13016305
13016306
13017506
13017507
13019007
13019008
130111008
130111009
B D
[mm] [mm]
39 17
39 17
46 21
46 21
55 26
55 26
55 26
64 33
64 33
64 33
64 33
74 42
74 42
74 42
87 51
87 51
87 51
107 65
107 65
107 65
131 78
131 78
154 92
154 92
185 112
185 112

Hmot-
nost
[kg]

0,022
0,022
0,032
0,034
0,055
0,058
0,059
0,081
0,083
0,086
0,111
0,132
0,149
0,160
0,227
0,226
0,232
0,340
0,383
0,389
0,630
0,646
0,947
1,013
1,650
1,650



Plastové svérné spojky

Vnéjsi pramér
trubky-@ [mm]
x zavit

16x 1/2"

16 x 3/4"
20x1/2"

20 x 3/4"
25x1/2"

25 x 3/4"
25x1"
32x3/4"
32x1"
32x11/4"
40x1"
40x11/4"
40x11/2"
50x11/4"

Vyrobek ¢.

13001601
13001602
13002001
13002002
13002501
13002502
13002503
13003202
13003203
13003204
13004003
13004004
13004005
13005004

Rozméry a hmotnosti

DN

10
10
15
15
20
20
20

Vnéjsi pramér
trubky-0@
[mm]

16

Zavit
RISO 7/1
1/2"
3/4"
1/2"
3/4"
1/2"
3/4"
qn
3/4"
1
11/4"
qn
11/4"
112"
11/4"
112"
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Vyrobek ¢.
13001601
13001602
13002001
13002002
13002501
13002502
13002503
13003202
13003203
13003204
13004003
13004004
13004005
13005004
13005005
13005006
13006305
13006306
13006307
13007506
13007507
13007508
13009006
13009007
13009008
13009009
130011008
130011009

Vnéjsi pramér
trubky-@ [mm]

x zavit
50x11/2"
50 x 2"
63x11/2"
63x2"
63x21/2"
75x2"
75x21/2"
75x 3"

90 x 2"

90x21/2"

90 x 3"

90 x 4"
110x 3"
110 x 4"

A
[mm]

144
180
186
189
205
212
214
221
246
254

Vyrobek ¢.
13005005
13005006
13006305
13006306
13006307
13007506
13007507
13007508
13009006
13009007
13009008
13009009
130011008
130011009
B D
[mm] [mm]
39 17
39 17
46 21
46 21
55 26
55 26
55 26
64 33
64 88!
64 33
74 42
74 42
74 42
87 51
87 51
87 51
107 65
107 65
107 65
131 78
131 78
131 78
154 92
154 92
154 92
154 92
185 112
185 112

A A AT

Hmot-
nost
[kgl
0,017
0,019
0,029
0,029
0,052
0,052
0,055
0,079
0,081
0,085
0,121
0,131
0,153
0,210
0,210
0,220
0,348
0,362
0,364
0,575
0,598
0,615
1,018
0,908
0,925
0,989
1,569
1,603
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Plastové svérné spojky

(g . -+
g Spojeni, oboustranné - svémé spojeni Do

DN  Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek €. BJ
10 16x16 130216 10
15 20x20 130220 10
20 25x25 130225 10
25 32x32 130232 10
32 40x40 130240 5
40  50x50 130250 5
50 63x63 130263 5
65 75x75 130275 1
80 90x90 130290 1

100 110x110 1302110 1

A

Rozméry a hmotnosti

Vnéjsi pramér Hmot-
trubky-@ A B D nost
DN [mm] Vyrobek ¢. [mm] [mm] [mm] [kg]
10 16 130216 77 39 17 0,029
15 20 130220 92 46 21 0,050
20 25 130225 108 55 26 0,092
25 32 130232 124 64 33 0,142
32 40 130240 151 74 42 0,228
40 50 130250 189 87 51 0,371
50 63 130263 218 107 65 0,641
65 75 130275 281 131 78 1,025
80 90 130290 330 154 92 1,614
100 110 1302110 390 185 112 2,796
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Plastové svérné spojky

Spojeni — redukované ey (

DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm]  Vyrobek &. BJ
15x 10 20x 16 13062016 10
20x 15 25x 20 13062520 10
25x 20 32x25 13063225 10
32x20 40 x 25 13064025 5
32x25 40 x 32 13064032 &
40 x 20 50 x 25 13065025 5
40x25 50 x 32 13065032 5
40 x 32 50 x 40 13065040 5
50 x 32 63 x 40 13066340 5
50 x 40 63 x 50 13066350 5
65 x 40 75 x 50 13067550 1
65 x 50 75 x 63 13067563 1
80 x 50 90 x 63 13069063 1
80 x 65 90 x 75 13069075 1

100 x 80 110 x 90 130611090 1

= A =

! : = ~ i
[ i
s Qm
1 {
t 1
Rozméry a hmotnosti
Vnéjsi primér Hmot-
trubky-@ A B D B Dr nost

DN [mm] Vyrobeké. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
15x10 20x16 13062016 84 46 21 39 17 0,037
20x15  25x20 13062520 99 55 26 46 21 0,073
25x20  32x25 13063225 115 64 33 55 26 0,119
32x20 40x25 13064025 134 74 42 55 26 0,157
32x25 40x32 13064032 138 74 42 64 33 0,186
40x20 50x25 13065025 152 87 51 55 26 0,245
40x25 50x32 13065032 150 87 51 64 33 0,249
40x32  50x40 13065040 165 87 51 74 42 0,289
50x32  63x40 13066340 174 107 65 74 42 0,432
50x40  63x50 13066350 195 107 65 87 51 0,500
65x40  75x50 13067550 245 131 78 87 51 0,740
65x50  75x63 13067563 257 131 78 107 65 0,859
80x50 90x63 13069063 280 154 92 107 65 1,176
80x65 90x75 13069075 315 154 92 131 78 1,362

100x 80 110x90 130611090 370 185 112 154 92 2,285
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Plastové svérné spojky

T-kus - pro tfi svérna spojeni Ly
DN  Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢. BJ
10 16x 16x 16 131016 10
15 20x 20x 20 131020 10
20 25x 25x 25 131025 10
25 32x 32x 32 131032 10
32 40x 40x 40 131040 5
40 50x 50x 50 131050 5
50 63x 63x 63 131063 5
65 75x 75x 75 131075 1
80 90x 90x 90 131090 1
100 110x110x 110 1310110 1
- A -
Rozméry a hmotnosti
Hmot-
Vnéjsi primér A B D Cc nost
trubky-@ [mm]  Vyrobek ¢. [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
16 131016 96 39 17 67 0,044
20 131020 121 46 21 84 0,071
25 131025 145 55 26 100 0,151
32 131032 170 64 33 116 0,238
40 131040 195 74 42 135 0,371
50 131050 245 87 51 175 0,617
63 131063 290 107 65 203 1,070
75 131075 365 131 78 250 1,674
90 131090 415 154 92 285 2,638
110 1310110 535 185 112 350 4,610
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Plastové svérné spojky

(g
T-kus - pro tfi svérna spojeni, redukovany ey
DN Vnéjsi primér trubky-@ [mm]  Vyrobek &. BJ
20x 15 25x20x 25 13122520 10
25x 20 32x25x32 13123225 10
32x25 40 x 32 x 40 13124032 )
40x 32 50 x 40 x 50 13125040 5
50 x 40 63 x 50 x 63 13126350 5
— ; —
¥ 7 — :'.
= IJ})
d =T} 1 [ ]
=T 1 T | A V.L;w- '
| - .
|
E :
S — i
Rozméry a hmotnosti
Vnéjsi pramér Hmot-
trubky-0 A B D C Br Dr nost
DN [mm] Vyrobek ¢. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
20x15 25x20 13122520 145 55 26 91 46 21 0,104
25x20 32x25 13123225 170 64 33 110 55 26 0,203
32x25 40x32 13124032 195 74 42 129 64 33 0,330
40x32 50x40 13125040 245 87 51 152 74 42 0,522
50x40 63x50 13126350 294 107 65 182 87 51 0,935
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DN
10
10
15
15
20

Vnéjsi pramér
trubky-0
[mm]

16
16
20
20
25
25
25
32
32
40
40
50
50
63
75
75
90
90
110

CERT

DN  xzavit Vyrobek ¢.
10 16x1/2"x 16 13111601
10 16x3/4"x 16 13111602
15 20x1/2"x20 13112001
15 20x3/4"x 20 13112002
20 25x1/2"x25 13112501
20 25x3/4"x25 13112502
20 25x1"x25 13112503
25  32x3/4"x32 13113202
25 32x1"x32 13113203
32  40x11/4"x40 13114004
32 40x11/2"x40 13114005
40 50x11/2"x50 13115005
40 50x2"x50 13115006
50 63x2"x63 13116306
65 75x21/2"x75 13117507
65 75x3"x75 13117508
80 90x3"x90 13119008
80 90x4"x90 13119009
100 110x4"x 110 131111009
Rozméry a hmotnosti
Zavit A B D Cc
RISO7/1 Vyrobek ¢. [mm] [mm] [mm] [mm]
12" 13111601 97 39 17 54
3/4" 13111602 121 39 17 64
12" 13112001 120 46 21 64
3/4" 13112002 120 46 21 64
12" 13112501 145 55 26 72
3/4" 13112502 144 55 26 7
1" 13112503 144 55 26 76
3/4" 13113202 169 64 33 82
1" 13113203 170 64 33 86
11/4" 13114004 195 74 42 103
112" 13114005 194 74 42 103
112" 13115005 246 87 51 119
2" 13115006 246 87 51 125
2" 13116306 290 107 65 143
21/2" 13117507 365 131 78 174
3" 13117508 365 131 78 180
3" 13119008 415 154 92 200
4" 13119009 415 154 92 210
4" 131111009 515 185 112 255

Vnéjsi primér trubky-@ [mm]

Moznost technickych zmén.

Hmot-
nost
[kg]
0,035
0,035
0,057
0,062
0,107
0,109
0,116
0,166
0,170
0,286
0,294
0,457
0,481
0,836
1,282
1,333
2,004
2,098
3,600



Plastové svérné spojky

T-kus = s vnitfnim zavitem ﬁ\ ‘\,a

(od 1 1/4" s nerezovym vyztuzovacim krouzkem) cent

Vnéjsi prumér trubky-@ [mm]

DN  xzavit Vyrobek ¢. BJ
10 16x1/2"x 16 13041601 10
10 16x3/4"x16 13041602 10
15  20x1/2"x20 13042001 10
15 20x3/4"x20 13042002 10
20 25x1/2"x25 13042501 10
20 25x3/4"x25 13042502 10
20 25x1"x25 13042503 10
25  32x3/4"x32 13043202 10
25 32x1"x32 13043203 10
32  40x1"x40 13044003 5
32 40x11/4"x40 13044004 5
32 40x11/2"x40 13044005 5
40  50x11/4" x50 13045004 5
40 50x11/2"x50 13045005 5
40 50x2"x50 13045006 5
50 63x11/2"x63 13046305 5
50 63x2"x63 13046306 5
65 75x2"x75 13047506 1
65 75x21/2"x75 13047507 1
65 75x3"x75 13047508 1
80 90x21/2"x90 13049007 1
80 90x3"x90 13049008 1
80 90x4"x90 13049009 1

100 110x4"x 110 130411009 1

Rozméry a hmotnosti

Vnéjsi primér  Zavit A B D C Hmotnost
DN trubky-@ [mm] RISO7/1 Vyrobeké. [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
10 16 172" 13041601 96 39 17 54 0,035
10 16 3/4" 13041602 122 39 17 68 0,042
15 20 1/2" 13042001 120 46 21 64 0,060
15 20 3/4" 13042002 120 46 21 68 0,067
20 25 1/2" 13042501 144 55 26 82 0,107
200 25 3/4" 13042502 146 55 26 76 0,113
20 25 1" 13042503 145 55 26 77 0,122
25 32 3/4" 13043202 170 64 33 84 0,175
25 32 1" 13043203 17 64 33 91 0,182
32 40 1" 13044003 195 74 42 103 0,291
32 40 11/4" 13044004 195 74 42 104 0,304
32 40 11/2" 13044005 195 74 42 105 0,331
40 50 11/4" 13045004 249 87 51 118 0,480
40 50 11/2" 13045005 249 87 51 118 0,505
40 50 2" 13045006 244 87 51 122 0,505
50 63 11/2" 13046305 290 107 65 135 0,855
50 63 2" 13046306 290 107 65 141 0,852
65 75 2" 13047506 370 131 78 168 1,359
65 75 212" 13047507 370 131 78 174 1,304
65 75 3" 13047508 365 131 78 176 1,376
80 90 212" 13049007 425 154 92 198 2,085
80 90 3" 13049008 425 154 92 198 2,135
80 90 4" 13049009 420 154 92 203 2,176
100 110 4" 130411009 515 185 112 245 3,643

Moznost technickych zmén. 89



Plastové svérné spojky

(4
g Koleno - oboustranné svémé spojeni Ly

DN  Vnéji pramér trubky-@ [mm] Vyrobek €. BJ
10 16x16 130816 10
15 20x20 130820 10
20 25x25 130825 10
25  32x32 130832 10
32 40x40 130840 5
40  50x50 130850 5
50 63x63 130863 5
65 75x75 130875 1
80 90x90 130890 1

100 110x110 1308110 1

Rozméry a hmotnosti

Vnéjsi primér Hmot-
trubky-0 A B D nost
DN [mm] Vyrobek ¢. [mm] [mm] [mm] [kg]
10 16 130816 48 39 17 0,030
15 20 130820 59 46 21 0,047
20 25 130825 72 55 26 0,099
25 32 130832 84 64 33 0,158
32 40 130840 95 74 42 0,246
40 50 130850 122 87 51 0,422
50 63 130863 142 107 65 0,729
65 75 130875 177 131 78 1,138
80 90 130890 212 154 92 1,801
100 110 1308110 260 185 112 3,158
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Plastové svérné spojky

Koleno - s vngjsim zavitem ey (4
" x i
— -
1T
o
1
1
-~
Vnéjsi primér trubky-@ [mm]
DN  xzavit Vyrobek ¢. BJ
10 16x1/2" 13091601 10
10 16x3/4" 13091602 10
15 20x1/2" 13092001 10
15  20x3/4" 13092002 10
20 25x1/2" 13092501 10
20 25x3/4" 13092502 10
20 25x1" 13092503 10
25  32x3/4" 13093202 10
25  32x1" 13093203 10
32  40x1" 13094003 5
32 40x11/4" 13094004 5
32  40x11/2" 13094005 5
40 50x11/2" 13095005 )
40 50x2" 13095006 5
50 63x2" 13096306 5
65 75x21/2" 13097507 1
65 75x3" 13097508 1
80 90x3" 13099008 1
80 90x4" 13099009 1
100 110x4" 130911009 1
Rozméry a hmotnosti
Vnéjsi pramér Hmot-
trubky-90 Zavit A B D nost
DN [mm] RISO 7/1 Vyrobek ¢. [mm] [mm] [mm] [kg]
10 16 1/2" 13091601 48 39 17 0,020
10 16 3/4" 13091602 49 39 17 0,020
5] 20 12" 13092001 60 46 21 0,032
15 20 3/4" 13092002 60 46 21 0,036
20 25 12" 13092501 72 65 26 0,052
20 25 3/4" 13092502 72 55 26 0,059
20 25 1" 13092503 72 55 26 0,064
25 32 3/4" 13093202 84 64 33 0,092
25 32 1" 13093203 84 64 33 0,093
32 40 1" 13094003 99 74 42 0,149
32 40 11/4" 13094004 97 74 42 0,158
32 40 112" 13094005 99 74 42 0,166
40 50 112" 13095005 122 87 51 0,241
40 50 2" 13095006 122 87 51 0,294
50 63 2" 13096306 143 107 65 0,415
65 75 21/2" 13097507 178 131 78 0,745
65 75 3" 13097508 181 131 78 0,796
80 90 3" 13099008 212 154 92 1,149
80 90 4" 13099009 212 154 92 1,223
100 110 4" 130911009 260 185 112 2,099
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Plastové svérné spojky

Koleno - s vnitinim zavitem

/a\

Vnéjsi primér  Zavit
trubky-@ [mm] RSO 7/1

16
16
20
20
25
25
25
32
32

(od 1 1/4" s nerezovym vyztuzovacim krouzkem) Ly
Vnéjsi pramér trubky-@ [mm]

DN  xzavit Vyrobek €. BJ
10 16x1/2" 13131601 10
10 16x3/4" 13131602 10
15  20x1/2" 13132001 10
15  20x3/4" 13132002 10
20 25x1/2" 13132501 10
20 25x3/4" 13132502 10
20 25x1" 13132503 10
25  32x3/4" 13133202 10
25  32x1" 13133203 10
32 40x1" 13134003 5
32  40x11/4" 13134004 5
40 50x11/2" 13135005 5
50 63x11/2" 13136305 5
50 63x2" 13136306 5
65 75x21/2" 13137507 1
65 75x3" 13137508 1
80 90x3" 13139008 1
80 90x4" 13139009 1

100 110x4" 131311009 1

e
Rozméry a hmotnosti
Hmot-
A B D nost
Vyrobek ¢. [mm] [mm] [mm] [kg]
12" 13131601 49 39 17 0,024
3/4" 13131602 50 39 17 0,028
12" 13132001 62 46 21 0,033
3/4" 13132002 60 46 21 0,040
172" 13132501 74 55 26 0,060
3/4" 13132502 74 55 26 0,065
1" 13132503 74 55 26 0,069
3/4" 13133202 87 64 33 0,095
1" 13133203 87 64 33 0,097
1" 13134003 96 74 42 0,165
11/4" 13134004 97 74 42 0,176
112" 13135005 124 87 51 0,299
112" 13136305 144 107 65 0,489
2" 13136306 145 107 65 0,488
21/2" 13137507 185 131 78 0,809
3" 13137508 180 131 78 0,843
& 13139008 215 154 92 1,242
4" 13139009 230 154 92 1,283
4" 131311009 265 185 112 2,168
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Plastové svérné spojky

Pt¥irubovy hrdlovy kus ey (4
Vnéjsi
pramér Poget
trubky-@ Pfirubové pfipojeni, vrtanych
DN [mm] Pretlakovy stuperi  dér Vyrobek €. BJ
40 50 (DN 50), PN 10/16 4 13625050 1
50 63 (DN 50), PN 10/16 4 13626350 1
50 63 (DN 65), PN 10/16 4 13626365 1
65 75 (DN 65), PN 10/16 4 13627565 1
65 75 (DN 80), PN 10/16 8 13627580 1
80 90 (DN 80), PN 10/16 8 13629080 1
80 90 (DN 100), PN 10/16 8 136290100 1
100 110 (DN 100), PN 10/16 8 1362110100 1
I i m |
¥ rl w
A, 'rq‘ i
: —
—_—
R — |
Rozméry a hmotnosti
Vnéjsi  Prirubové
primér  pfipojeni, Hmot-
trubky-@ Pretlakovy A B D E F Cc nost
DN [mm] stupen Vyrobek ¢. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
40 50 (DN 50), 13625050 106 87 51 165 125 18 1,446
PN 10/16
50 63 (DN 50), 13626350 118 107 65 165 125 18 1,352
PN 10/16
50 63 (DN 65), 13626365 123 107 65 185 145 18 2,260
PN 10/16
65 75 (DN 65), 13627565 163 131 78 185 145 18 1,995
PN 10/16
65 75 (DN 80), 13627580 163 131 78 202 160 18 2,300
PN 10/16
80 90 (DN 80), 13629080 189 154 92 202 160 18 2,300
PN 10/16
80 90 (DN 100), 136290100 189 154 92 220 180 18 2,035
PN 10/16
100 110 (DN 100), 1362110100 224 185 112 220 180 18 3,000
PN 10/16
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‘ Plastové svérné spojky

<
S
g‘\«a Nasténka - s Gchytemnazed' a ﬁ\

(g
odbockou s vnitfnim zavitem et

Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] x

DN  zavit Vyrobek ¢. BJ
20 20x1/2" 13612001
20 25x3/4" 13612502 10

Rozméry a hmotnosti

Vnéjsi

pramér Hmot-

trubky-@ Zavit A Al B D F | nost
DN [mm] RISO7/1  Vyrobek ¢. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
15 20 12" 13612001 91 67 47 22 63 54 0,090
20 25 3/4" 13612502 113 78 55 26 8 76 0,090
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Plastové svérné spojky

Zstka ovew (4

DN  Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢. BJ
10 16 130716 10
15 20 130720 10
20 25 130725 10
25 32 130732 10
32 40 130740 5
40 50 130750 5
50 63 130763 5
65 75 130775 1
80 90 130790 1
100 110 1307110 1
PR . S

| i =

aa Wl

Rozméry a hmotnosti

Vnéjsi pramér Hmot-
trubky-@ A B D nost
DN [mm] Vyrobek €. [mm] [mm] [mm] [kg]
10 16 130716 4 39 17 0,016
15 20 130720 50 46 21 0,027
20 25 130725 58 55 26 0,049
25 32 130732 66 64 33 0,077
32 40 130740 79 74 42 0,124
40 50 130750 98 87 51 0,203
50 63 130763 113 107 65 0,350
65 75 130775 154 131 78 0,568
80 90 130790 179 154 92 0,895
100 110 1307110 210 185 112 1,519
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Plastové svérné spojky

g« PrisluSenstvi

Kuzelova matice

Rozmér [mm] Vyrobek ¢. BJ Rozmér [mm] Vyrobek ¢. BJ

16 134316 1 50 134350 1
20 134320 1 63 134363 1
25 134325 1 75 134375 1
32 134332 1 90 134390 1
40 134340 1 110 1343110 1
0-krouzek

Rozmér [mm] Vyrobek ¢. BJ Rozmér [mm] Vyrobek ¢. BJ
16 134716 1 50 134750 1
20 134720 1 63 134763 1
25 134725 1 75 134775 1
32 134732 1 90 134790 1
40 134740 1 110 1347110 1

Stahovaci krouzek

Rozmér [mm] Vyrobek ¢. BJ Rozmér [mm] Vyrobek ¢. BJ

16 137016 1 50 137050 1
20 137020 1 63 137063 1
25 137025 1 75 137075 1
32 137032 1 90 137090 1
40 137040 1 110 1370110 1

Svérny krouzek

Rozmér [mm] Vyrobek ¢. BJ Rozmér [mm] Vyrobek ¢. BJ

16 134416 1 50 134450 1
20 134420 1 63 134463 1
] 134425 1 75 134475 1
iy 32 134432 1 90 134490 1
40 134440 1 110 1344110 1
Montazni femen
Rozmér [mm] Vyrobek ¢. BJ
25- 63 13272563 1
25-110 132725110 1
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Plastové svérné spojky

Navod pro montaz

Navod pro montaz 16-63 mm

Montazni kroky:
. Sefiznéte trubku v pravém Ghlu a prilozte k sobé (obr. 1).

O-krouzek je oSetfen tukem pro snadnéjsi montaz.
Pro mazani potrubi nepouzijte tuky obsahujici olej, ale vhodny
lubrikant pro pitnou vodu.

Uvolnéte kuzelovou matici 3—4 otaCkami Sroubu (obr. 2).
Nevysroubuijte kuzelovou matici tplné!

Vyznaéte hloubku zasunuti na trubce (obr. 3).

Zasuiite trubku na doraz do Sroubeni.

Ujistéte se, Ze trubka je vloZena za tésnici element (obr. 4).
Kuzelovou matici dotahnout rukou (obr. 5).

. Pro optiméalni pevnost prosim utahnéte kuzelovou matici
montaznim femenem (nebo jinym na plastové Sroubeni vhodnym
nastrojem) (obr. 6).

[

i

o~

ERNCE

Navod pro montaz 75-110 mm

Montézni kroky:

. Sefiznéte trubku v pravém Uhlu a pfilozte ji (obr. 1).
O-krouzek je oSetfen tukem pro snadnéjsi montaz.

Pro mazani potrubi nepouzijte tuky obsahuijici olej, ale vhodny
lubrikant pro pitnou vodu.

Uvolnéte kuzelovou matici 3-4 otackami Sroubu.
Nevysroubuijte kuzelovou matici Uplné!

. Chytnéte Sroub a tahnéte O-krouzek a svéraci krouzek, jak

nejdale mizete dopredu (obr. 2) tak, aby se trubka dala bez
odporu zasunout.

Zasunte trubku na doraz do $roubeni. Ujistéte se, Ze trubka je
vlozZena za tésnici element.

Kuzelovou matici dotahnout rukou.

. Pro optimalni pevnost prosim utahnéte kuzelovou matici
montaznim femenem (nebo jinym na plastové roubeni vhodnym
nastrojem) (obr. 3).
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Tfmeny s navrtavkou

g" Dulezité poznatky

S pomoci nasich navrtavacich sedel je mozné namontovat dalsi
odbocky ve vodovodnim rozvodu pomoci PE potrubi (potrubi podle
DIN 8074 a DIN EN 12201).

Zkousky:

Vechny dily pfichazejici do styku s pitnou vodou spliiuji aktualni
hygienické predpisy.

Materialy:
B Vrchni a spodni miska:
Polypropylen kopolymer (PP-B), odolny proti UV zéfeni

m Tésnici krouzek:
NBR

m Zesilovaci krouzek:
Uslechtila ocel, AISI 430 - pro vnitini zavit od 1 1/4"

Pretlakové stupné:

Pfi teploté do 25°C je mozné pouzit tfrmeny s navrtavkou pro tlaky od
PN 16 az do PN 6.

Pretlakové stupné jsou zavislé na rozmérech a zavitech, proto je nize
uveden pro kazdy vyrobek odpovidajici pretlakovy stupen.

98 Moznost technickych zmén.



Timeny s navrtavkou

. P ) L (g

TFmeny s navrtavkou - se dvéma upeviiovacimi $rouby

Vnéjsi pramér Pretlakovy
DN  trubky-@ [mm] x zavit stupen Vyrobek ¢. BJ
15  20x1/2" PN 16 13212001 1
20 25x1/2" PN 16 13212501 1
20 25x3/4" PN 16 13212502 1
25  32x1/2" PN 16 13213201 1
25  32x3/4" PN 16 13213202 1
25  32x1" PN 16 13213203 1
32 40x1/2" PN 16 13214001 1
32  40x3/4" PN 16 13214002 1
32  40x1" PN 16 13214003 1
40 50x1/2" PN 16 13215001 1
40  50x3/4" PN 16 13215002 1
40 50x1" PN 16 13215003 1

F G

Rozméry a hmotnosti

Vnéjsi pramér Hmot-

trubky-@ Zavitové L E F . nost
DN [mm] pfipojeniG  Vyrobek ¢. [mm] [mm] [mm] Srouby [kg]
15 20 12" 13212001 33 62 38 M6x35 0,047
20 25 12" 13212501 33 72 48 M6x35 0,060
20 25 3/4" 13212502 34 72 48 M8x45 0,070
25 32 12" 13213201 39 87 52 M8x45 0,110
25 32 3/4" 13213202 40 87 52 M8x45 0,113
25 32 1" 13213203 47 88 56 M8x45 0,137
32 40 12" 13214001 42 88 56 M8x45 0,117
32 40 3/4" 13214002 42 88 56 M8x45 0,118
32 40 1" 13214003 47 88 56 M8x45 0,128
40 50 12" 13215001 46 95 57 M8x45 0,119
40 50 3/4" 13215002 48 95 57 M8x45 0,124
40 50 1" 13215003 51 95 57 M8x45 0,132
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Tfmeny s navrtavkou

TFmeny s navrtavkou — se étyfmi upeviiovacimi $rouby

Vnéjsi pramér Pretlakovy
DN  trubky-@ [mm] x zavit  stupei Vyrobek ¢. BJ
50 63x1/2" PN 16 13236301 1
50 63x3/4" PN 16 13236302 1
50 63x1" PN 16 13236303 1
50 63x11/4" PN 16 13236304 1
50 63x11/2" PN 10 13236305 1
65 75x1/2" PN 16 13237501 1
65 75x3/4" PN 16 13237502 1
65 75x1" PN 16 13237503 1
65 75x11/4" PN 16 13237504 1
65 75x11/2" PN 10 13237505 1
65 T75x2" PN 10 13237506 1
80 90x1/2" PN 16 13239001 1
80 90x3/4" PN 16 13239002 1
80 90x1" PN 16 13239003 1
80 90x11/4" PN 16 13239004 1
80 90x11/2" PN 10 13239005 1
80 90x2" PN 10 13239006 1
100 110x1/2" PN 16 132311001 1
100 110 x 3/4" PN 16 132311002 1
100 110x1" PN 16 132311003 1
100 110x11/4" PN 16 132311004 1
100 110x11/2" PN 10 132311005 1
100 110x2" PN 10 132311006 1
100 110x21/2" PN 6 132311007 1
100 110x3" PN 6 132311008 1
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Timeny s navrtavkou

Rozméry a hmotnosti

Vnéjsi pramér Hmot-

trubky-0 Zavitové L E F . nost
DN [mm] pfipojeni G Vyrobek ¢. [mm] [mm] [mm] Srouby [kg]
50 63 172" 13236301 53 108 72 M8x45 0,210
50 63 3/4" 13236302 55 108 72 M8x45 0,210
50 63 1" 13236303 58 108 72 M8x45 0,220
50 63 11/4" 13236304 60 108 72 M8x45 0,231
50 63 11/2" 13236305 60 108 72 M8x45 0,223
65 75 1/2" 13237501 60 120 90  M8x60 0,330
65 75 3/4" 13237502 61 120 90  M8x60 0,340
65 75 1" 13237503 65 120 90  M8x60 0,350
65 75 11/4" 13237504 67 120 90  M8x60 0,361
65 75 11/2" 13237505 67 120 90  M8x60 0,370
65 75 2" 13237506 70 120 90  M8x60 0,390
80 90 1/2" 13239001 68 135 90  M8x60 0,360
80 90 3/4" 13239002 69 135 90  M8x60 0,360
80 90 1" 13239003 73 135 90  M8x60 0,370
80 90 11/4" 13239004 75 135 90  M8x60 0,380
80 90 11/2" 13239005 75 135 90  M8x60 0,390
80 90 2" 13239006 78 135 90  M8x60 0,410
100 110 1/2" 132311001 78 155 105  MB8x60 0,450
100 110 3/4" 132311002 79 155 105  MB8x60 0,460
100 110 1" 132311003 83 155 105 MB8x60 0,460
100 110 11/4" 132311004 85 155 105 M8x60 0,460
100 110 11/2" 132311005 85 155 105  MB8x60 0,470
100 110 2" 132311006 88 155 105 M8x60 0,500
100 110 21/2" 132311007 94 155 105 M8x60 0,523
100 110 3" 132311008 103 155 124  M8x70 0,671
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Tfmeny s navrtavkou

Navod pro montaz

Montazni kroky:

. Zvolte misto vyvodu a ujistéte se, Ze trubka je bez nedistot,
povrchového poskozeni nebo poskrabani.

Nyni umistéte spodni stranu sedla.

. Umistéte tésnéni na stanovené misto a namontujte horni ¢asti
sedla.

Pripojte je k dolni ¢asti.

Ujistéte se, Ze obé ¢asti sedla jsou pfipevnény k bloku.
VloZte Srouby zdola a dobie utdhnéte matky.

Navrtejte trubku, ale bez poskozeni zavitd a tésnéni.

Pouzijte distan¢ni drzak, aby se trubka nenavrtala na opacné
strané.

-

w

@ @ >

Doporuéujeme vam, abyste pro vrtani pouzili dérovky, aby se
zabranilo poskozeni tésnéni a zavitd.
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Gebo Plast

PP zavitové tvarovky

Pouziti: PP zavitové tvarovky jsou uréeny hlavné pro
pouziti v zavlazovacich systémech do pracovniho
tlaku 10 bard.

Dvojvsuvka

Vyrobek ¢. Rozmér Baleni
70-01N0001 AA1/2" x 1/2" 750
70-02N0001 AA1/2" x 3/4" 500
70-02N0002 AA 3/4" x 3/4" 450
70-04N0002 AA3/4"x11/4" 150
70-01N0003 AA1"x1/2" 250
70-02N0003 AA 1" x 3/4" 250
70-03N0003 AAT"x 1" 225
70-04N0003 AA1"x 11/4" 150
70-05N0003 AA1"x11/2" 115
70-04N0004 AA11/4"x 11/4" 140
70-05N0004 AA11/4" x11/2" 100
70-05N0005 AA11/2"x11/2" 100
70-04N0006 AA2"x 11/4" 100
70-03N0006 AA2"x 1" 100
70-05N0006 AA2"x 11/2" 70
70-06N0006 AA2"x2" 84
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Gebo Plast
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PP zavitové tvarovky

T s vnitfnimi zavity

Vyrobek ¢. Rozmér Baleni
70-01T0500 TiE1/2" 170
70-02T0500 TN 3/4" 100
70-03T0500 T 1" 60
70-04T0500 TN 1/4" 36
70-05T0500 T 172" 60
70-06T0500 T 2" 30
Hrdlo

Vyrobek ¢. Rozmér Baleni
70-01M0001 /2" x1/2" 500
70-01M0002 I11/2" x 3/4" 300
70-02M0002 113/4" x 3/4" 300
70-02M0005 113/4" x 1 1/2" 120
70-03M0002 111" x 3/4" 220
70-03M0003 1" x1" 200
70-04M0003 11 1/4" x 1" 140
70-04M0004 I111/4" x 11/4" 100
70-03M0005 112" x1" 100
70-05M0004 I111/2"x 11/4" 80
70-05M0005 112" x11/2" 80
70-06M0002 112" x 3/4" 96
70-06M0003 h2"x1" 96
70-06M0004 12" x11/4" 48
70-06M0005 2" x11/2" 48
70-06M0006 2" x2" 48

Koleno s vnitfnimi zavity

Vyrobek ¢. Rozmér Baleni
70-01Z0500 wi1/2" 250
70-02Z0500 WII 3/4" 150
70-03Z0500 wi 1" 100
70-04Z0500 Wil 1 1/4" 48
70-05Z0500 Wil 1 172" 48
70-06Z0500 wii 2" 30

Hrdlo s vnéjs$im a vnitinim zavitem

Vyrobek ¢. Rozmér Baleni
70-02B0001 Al1/2" x 3/4" 350
70-03B0001 Al1/2" x 1" 250
70-03B0002 Al 3/4" x 1" 220
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Gebo Plast ‘ \
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PP zavitové tvarovky

Koleno s vnéj$im a vnitinim zavitem

Vyrobek ¢. Rozmér Baleni
70-0120502 WAI 1/2" 300
70-02Z0502 WAI 3/4" 200
70-03Z0502 WAI 1" 120

Hrdlo redukované s vnéjSim a vnitfnim zavitem

Vyrobek ¢. Rozmeér Baleni
70-01B0002 Al 3/4" x 1/2" 750
70-01B0003 Al1"x1/2" 400
70-02B0003 Al 1" x 3/4" 400
70-01B0004 Al11/4" x 1/2" 300
70-02B0004 Al 11/4" x 3/4" 300
70-03B0004 Al11/4"x1" 300
70-01B0005 Al11/2" x1/2" 200
70-02B0005 Al11/2" x 3/4" 200
70-03B0005 Al11/2"x1" 200
70-04B0005 Al11/2"x11/4" 200
70-01B0006 Al2" x1/2" 140
70-02B0006 Al 2" x 3/4" 140
70-03B0006 Al2"x 1" 140
70-04B0006 Al2"x 11/4" 140
70-05B0006 Al2"x11/2" 140
Zatka

Vyrobek ¢. Rozmér Baleni
70-01P0100 Zatka A 1/2" 1000
70-02P0100 Zatka A 3/4" 600
70-03P0100 Zatka A 1" 350
70-04P0100 Zatka A11/4" 200
70-05P0100 ZatkaA11/2" 140
70-06P0100 Zatka A 2" 120
Vicko

Vyrobek ¢. Rozmér Baleni
70-01P0200 Vicko | 1/2" 1000
70-02P0200 Vicko | 3/4" 700
70-03P0200 Vicko | 1" 350
70-04P0200 Vicko | 1 1/4" 200
70-05P0200 Vicko 1 1 1/2" 150
70-06P0200 Vicko | 2" 96
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Gebo Plast
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PVC-U kulové kohouty

m Pouziti: Rozvody tlakové pitné a uzitkové vody
m Teplota: do 23°C PN 16, do 40°C PN 7

PVC-U Kulovy kohout vnitfni/vnitfni zavit

Vyrobek ¢. Rozmér

VSI12F160 Kulovy kohout |- 3/8"
VSI12F200 Kulovy kohout I-I 1/2"
VSI12F250 Kulovy kohout |- 3/4"
VSI12F320 Kulovy kohout I- 1"
VSI12F400 Kulovy kohout |- 1 1/4"
VSI12F500 Kulovy kohout I-I 1 1/2"
VSI12F630 Kulovy kohout |- 2"
VSI12F750 Kulovy kohout I-1 2 1/2"
VSI12F900 Kulovy kohout |- 3"
VSI12F910 Kulovy kohout |- 4"

PVC-U Kulovy kohout vnitfni zavit/svérny spoj

Vyrobek €. Rozmér

VSI16P200 Kulovy kohout I-O 1/2" x 20
VSI16P250 Kulovy kohout I-O 3/4" x 25
VSI16P320 Kulovy kohout I-O 1" x 32
VSI16P400 Kulovy kohout I-O 1 1/4" x 40
VSI16P500 Kulovy kohout I-O 1 1/2" x 50
VSI16P630 Kulovy kohout I-O 2" x 63

PVC-U Kulovy kohout vnitini/vnéjsi zavit

Vyrobek ¢. Rozmér

VSI13F160 Kulovy kohout I-A 3/8"
VSI13F200 Kulovy kohout I-A 1/2"
VSI13F250 Kulovy kohout I-A 3/4"
VSI13F320 Kulovy kohout I-A 1"
VSI13F400 Kulovy kohout I-A 1 1/4"
VSI13F500 Kulovy kohout I-A 1 1/2"
VSI13F630 Kulovy kohout I-A 2"

PVC-U Kulovy kohout svérny spoj/svérny spoj

Vyrobek ¢. Rozmér

VSI16G200 Kulovy kohout O 20
VSI16G250 Kulovy kohout O 25
VSI16G320 Kulovy kohout O 32
141040 Kulovy kohout O 40
141050 Kulovy kohout O 50
141060 Kulovy kohout O 60
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Nerezové opravné pasy

Kompletni vyrobni program

Unifix Mini

Malé, lehké a rychlé feseni opravy pro utésnéni otvord, trhlin a
poréznich mist ve vodovodnich rozvodech. Vhodné pro ocelové, varné
trubky, médeéné, Zelezné a olovéné trubky a trubky z nerezi a pro
kratkodobé opravy PE, hlinikovych a PVC trubek. K dispozici pro vnéjsi
primér potrubi 21 az 93 mm délku 60 nebo 100 mm.

Strana 110-111

Unifix Tfmeny s navrtavkou

Mimofadné hospodarné feseni pro tvorbu dal$ich otvord.
Jak sedlo tak i 60 mm Siroky a 1,5 mm silny upeviovaci pasek jsou z
nerezové oceli.

Strana 111

Unifix Middle
Nase pasy jsou vhodné nejen k utésnéni vodovodnich trubek, ale také
k utésnéni rozvodu plynu.

Middle je do vnéj$iho priméru trubky 118 mm a v délkach 100 a
150 mm.

Strana 112

Unifix Maxi

Klasické feseni pro hlubinné stavebnictvi. Je vhodné pro utésnéni
trubek ocelovych, litinovych, z litiny a azbestocementovych pro plyn a
vodu, stejné jako na opravu PE a PVC potrubi. Maxi je v jedno-, dvou-a
trojdilném provedeni, a také se zavitovym nebo pfirubovym vystupem.

Strana 113-121

Unifix Maxi Box S, L, XL

S témito tremi opravarenskymi boxy mlzete pruzné reagovat na
nejriznéjsi opravy.

Strana 122-128

Unifix drzakové premosténi

Vhodné feseni problému, kdy se nemusi zajistovat silové spojeni trubek
proti vytazeni.

Strana 129
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Nerezové opravné pasy
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VSechny produkty, kde najdete oznaceni Easy Inside,
jsou vybaveny funkci Easy Grip.

Easy Grip je funkce ,instalaéni pomoci“, ktera usnadnuje
instalaci spon z nerezové oceli a vyrazné zkracuje dobu
instalace.

To Setfi ¢as, naklady a energii!!!
A takto to funguje:

Bocni lem u Middle a u véech Maxi-provedeni
ma zarezy.

Tyto zafezy slouzi pro obvyklé prstencové nebo
oteviené klice.

Zbytek funguje na principu paky:
Stisknéte spodni okraj spony a kli¢ jednou
rukou k sobé a nyni je mozné druhou
rukou pohodiné umistit pohyblivé drzakové
premosténi na horni ¢ast nerezové spony.
Matky pevné utdhnout, hotovo!

Nikdy nebyla instalace
nerezovych té&snicich spon tak Easy!!!
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Nerezové opravné pasy

Unifix Mini = K utésnéni otvord, trhlin a pérovitych mist ve
vodovodnim rozvodu.

Vhodné pro:

¥ Ocelové trubky
¥ Varné trubky

¥t Nerezové trubky
Yr Médéné trubky

a pro kratkodobé opravy rozvodd studené vody:
Y PE trubky

¥r PVC trubky

Yr Plastové spojovaci trubky

Diilezité poznatky o nasich Unifix-Minis:
m Vhodné k utésnéni otvord, trhlin a pérovitych mist ve vodovodnim
rozvodu z trubek s hladkym povrchem

m Silna vostinové konstrukce tésnéni (EPDM s povolenim pro pitnou
vodu) pro lepsi vyrovnani drsnosti potrubi

| Instalace Mini do stavebnich mist s omezenym prostorem (7 mm
staci!) je bez problémd mozna

m Tlaky: voda PN 10; teploty: voda do 90°C
| Tésnici spona, pfemosténi a Sroub z nerezu
m Celoplo$né polepena tésnici manzeta

m Extrémné snadn instalace

B K dispozici v délce 60 mm (s jednim Sroubem) a 100 mm (se dvéma
Srouby)

Délka [mm] Rozmér trubky [mm] Vyrobek ¢.
60 21-25 51.01.021025.06
60 26-30 51.01.026030.06
60 33-37 51.01.033037.06
60 38-42 51.01.038042.06
60 42-45 51.01.042045.06
60 48-51 51.01.048051.06
60 55-58 51.01.055058.06
60 60-64 51.01.060064.06
60 69-73 51.01.069073.06
60 74-80 51.01.074080.06
60 87-93 51.01.087093.06
100 21-25 51.01.021025.10
100 26-30 51.01.026030.10
100 33-37 51.01.033037.10
100 42-45 51.01.042045.10
100 48-51 51.01.048051.10
100 55-58 51.01.055058.10
100 60-64 51.01.060064.10
100 69-73 51.01.069073.10
100 74-80 51.01.074080.10
100 87-93 51.01.087093.10

o

Vsechny velikosti a délky jsou k dispozici béhem 5 pracovnich dnii
(s EPDM tésnénim).
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Nerezové opravné pasy

Unifix pasy s navrtavkou s vnitinim zavitem — %)
Cenové vyhodna alternativa pro vytvareni odbocek!

Navod pro montaz Unifix Mini:

Nerezové timeny (v délce 60 a 100 mm)

Pfiprava:

1. Ocistéte trubku kolem poskozené oblasti od znecisténi.

2. Ujistéte se, ze vnéjsi primér trubky odpovida stanovenému
upinacimu rozsahu tfrmen.

3. Gumova manzeta a trubka musi byt navihéeny mydlovou vodou.
4. Otacejte matici zpét na zavitovém svorniku az na konec zavitu.

Montazni kroky:

-

. Vytahnéte nahoru nerezové premosténi a oteviete sponu.

Otocte upinaci tfrmen kolem trubky a opét zahaknéte nerezové
premosténi. Ujistéte se, Ze poskozené misto je zakryto co
nejvice manzetou. (Odstup mezi vnéj$im okrajem poskozeni

a vnéj8im okrajem tfmen nesmi byt mensi nez 2 cm na jedné
strang).

Pfipominka: VySe uvedené Einnosti se mohou provést také
mimo opravované misto, takze jiz piné sestavena tfmen se
pretahne pres poskozené misto.

Utahnéte rovnomérné matice s tocivym momentem 20 Nm.
Po asi 15-20 minutach znovu utahnéte matice s tocivym
momentem opét 20 Nm.

Po Uspésné opravé se musi provést tlakova zkouska.

=

©

Diilezité poznatky o nasich pasech s navrtavkou: Unifix pasy s
m Vhodné pro vytvareni odbocek na vodovodnich nebo plynovych navrtavkou
rozvodech (pozor: jen pro rozvody plynu mimo budovy). s vnitfnim

m Tfmeny s navrtavkou jsou z nerezu 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304 zavitem
a jsou volitelné vybaveny EPDM tésnénim (jen pro vodu) nebo NBR
tésnénim (pro plyn). 4
Qasi}”S/d@

Upeviovaci pasky jsou rovnéz z nerezu a jsou na vnitini strané
pokryty hladkou gumovou manzetou. To chrani pfedevsim plastové
trubky pred poskozenim a zabrariuje sklouznuti navrtavaciho sedla.
| Timeny s navrtavkou jsou k dispozici s nasledujicimi vystupy s
vnitfnim zavitem: 1/2" - 3/4" - 1" - 1 1/4" -1 1/2" - 2"

m Délka horni spony: 125 mm u odbocek do 1 1/4", 125 mm u
odbodek do 1 1/2"

m Pomoci upeviiovacich paskd v rozdilnych velikostech se mohou
navrtavaci sedla pouzit pro nasledujici rozméry trubek:

Vnéjsi pramér Vnéjsi pramér
trubky-@ [mm] trubky-@ [mm]
DN 80 88-110 DN 200 190-218
DN 100 108-134 DN 225 216-238
DN 125 114-139 DN 250 230-260
DN 150 138-160 DN 275 265-285

DN175  159-180
Dalsi rozméry na dotaz
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Nerezové opravné pasy

g\)ﬂ‘ Unifix Middle — K utésnéni otvord, trhlin a pérovitych mist ve

vodovodnim a plynovém rozvodu.

Vhodné pro:

¥ Ocelové trubky

¥ Médéné trubky

¥t Nerezové trubky

¥t Varné ocelové trubky

Y Litinové trubky

¥ Trubky z tvarné litiny

¥ Azbestocementové trubky

a pro kratkodobé opravy rozvodi studené vody:
¥ PE trubky
¥t PVC trubky

Diilezité poznatky o nasich Unifix-Middle:

m Vhodné pro utésnéni otvord, trhlin a porovitych mist ve vodovodnim
a plynovém rozvodu (Pozor jen pro plynové rozvody mimo budovy)
s hladkym povrchem

B Tlaky: Voda PN 16, Plyn PN 4; Teploty: Voda do 90°C,
Plyn od -5 do +50°C

W Tésnici spona, pfemosténi a Srouby z nerezu 1.4301 (V2A) obdoba
AISI 304

m Celoplosné polepend tésnici manzeta

m Zévitové Srouby pokryté modrym teflonem a s ochrannym krytem
zavitd

m Tésnici manzety z EPDM schvélené pro vodu (povoleno pro pitnou
vodu) nebo z NBR pro plyn (DVGW)

| K dispozici v délkach 100 mm (s jednim Sroubem) a 150 mm (se
dvéma Srouby)

m Na piani i se zavitem na vystupu! Viz stranka 119.

Délka [mm] Rozmér trubky [mm] Vyrobek ¢.

100 32- 36 51.02.032036.10
100 40- 44 51.02.040044.10
100 44- 51 51.02.044051.10
100 48- 55 51.02.048055.10
100 50- 57 51.02.050057.10
100 52- 59 51.02.052059.10
100 56- 63 51.02.056063.10
100 58- 65 51.02.058065.10
100 60- 67 51.02.060067.10
100 75- 83 51.02.075083.10
100 87- 95 51.02.087095.10
100 108-118 51.02.108118.10
150 32- 36 51.02.032036.15
150 40- 44 51.02.040044.15
150 44- 51 51.02.044051.15
150 48- 55 51.02.048055.15
150 50- 57 51.02.050057.15
150 52- 59 51.02.052059.15
150 56- 63 51.02.056063.15
150 58- 65 51.02.058065.15
150 60- 67 51.02.060067.15
150 75- 83 51.02.075083.15
150 87- 95 51.02.087095.15
150 108-118 51.02.108118.15

V3echny velikosti a délky jsou k dispozici b&hem 5 pracovnich dnl
(s EPDM tésnénim).

112 Moznost technickych zmén.



Nerezové opravné pasy

Unifix Maxi = Vhodné pro utésnéni plynovych a vodovodnich
trubek. K dispozici jako jedno-, dvou- nebo trojdilna varianta, nebo
také s zavitovym nebo pfirubovym vystupem!

Vhodné pro:

¥ Ocelové trubky

¥ Litinové trubky

e Trubky z tvamé litiny

Yt Azbestocementové trubky

Y PE trubk
* PVCr;Jrubyky ] oblast pro studenou vodu

a pro nasledovné vznikla poskozeni popt. instalaéni situace, které
mohou byt opraveny pomoci Maxi:

! %2 zlomyv potrubi

I — 4 trhliny v potrubi
f—= 4 diryv potrubi

f = " poréznimistav potrubi

Dilezité poznatky o nasich Maxi:

m Vhodné pro utésnéni vodovodnich nebo plynovych rozvodd (Pozor:
pouze pro plynové rozvody mimo budovy).

W Nade nerezové tésnici pasky jsou vyrobeny ze 100 % nerezové oceli
1.4301 (V2A), obdoba AISI 304 a jsou vhodné pro rychlé a trvalé
opravy rozbité, prasklé nebo porézni trubky. Pro aplikace, které
vyzaduiji vy$si celkovou odolnost (COV, chemicky primysl, zvysené
hladiny chloridd), nabizime také Maxi ve V4A kvalité nerezové oceli.

m Srouby jsou privareny k sponce, takze pouze premosténi z nerezové
oceli je pohyblivé. Béhem instalace neni nutné odstranit prvky z
nerezoveé tésnici sponky.

Tim béhem instalace nemze dojit ke ztraceni zadné ¢asti.

m Svarovani vyrobku se provadi pomoci robotd s cilem zajistit
konzistentni pfesnost a kvalitu (podle EN15614-1). Po svafeni
opravarenskych svorek se na ochranu proti korozi pasivuiji.

m Srouby jsou potazené teflonem. Tim je zarutena dozivotni Zivotnost.
W Zavitové matky jsou Zluté pasivovany a zaruduji hladky chod.

Rozsah napnuti je vyryt do tésnici pasky, a tak je viditelny na
mnoho let po instalaci do zemé.

m VSechny produkty jsou standardné vybaveny EPDM tésnénim pro
pitnou vodu, ale jsou také k dispozici s NBR (DIN DVGW testovéno)
pro plyn nebo s Viton tésnénim.

| Tésnéni jsou ve vostinové struktufe a jsou ziZené na obou koncich.
| Prlibézné testovani zajistuje kvalitu.

Moznost technickych zmén.
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Nerezové opravné pasy

‘ ‘€‘$ Unifix Maxi = Vhodné pro utésnéni plynovych a vodovodnich
\)"‘ trubek. K dispozici jako jedno-, dvou- nebo trojdilnd varianta, nebo
také s zavitovym nebo pfirubovym vystupem!

Vybrani spravného Maxi...

NiZe je uveden prehled pro jaké rozméry mohou byt pouzity jedno-,

dvou- nebo trojdilné Maxi.

Rozsah: Maxi 1
Pasky (jednodilny)
48- 87 X
88-269 X
270-350 X
351-835
836-970

...V spravné délce:

Maxi 2
(dvojdilny)

X
X
X

Maxi 3
(trojdilny)

Pro uréeni vhodné délky opravarenské svorky, sectéte velikost
poskozeni (A) s primérem trubky (B).

Pro PE trubky pfidejte 50 % hodnoty souctu.
Pokud je to mozné, doporucujeme vam pouzit opérné pouzdro u PE

trubky (pouze u oddélenych trubek).

Teploty:

Voda do 90°C, Plyn od -5 do +50°C

Tlaky:

Povolené tlaky se lisi podle druhu trubky, vnéj$iho priméru trubky,

poskozeni a pouziti jedno- nebo vicedilnych tésnicich pasku.

Musi se proto vychazet z nasledujicich pokynd:

Vnéjsi primér trubky-@ [mm]

Maxi 1 (iednodilny nerezovy tésnici pasek

48-102

Délka/Srouby:
Délka [mm]

150

200

300

400

500

600

700

800

1000

Moznost technickych zmén.
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Nerezové opravné pasy \

Unifix Maxi = Vhodné pro utésnéni plynovych a vodovodnich ‘
trubek. K dispozici jako jedno-, dvou- nebo trojdilna varianta, nebo \;.‘"‘
také s zavitovym nebo pfirubovym vystupem!

Maxi 1
(jednodilny nerezovy tésnici pasek)
Vnéjsi pramér Délka [mm]
DN trubky-@ [mm] 150 200 300 400 500 600
40 48- 55
52- 59
50 60- 67
67- 74
65 70- 77
73- 80
76- 85
82- 90
80 87- 95
90- 98
95-105
98-108
102-112
106-116
100  108-118
113-123
118-128
120-131
125-135
125 132-144
135-145
140-152
150  151-161
159-170
165-176
167-177
170-182
174-184
176-186
180-191
175  186-196
193-203
200-212
200  209-220
215-225
219-230
222-233
228-240
232-242
237-247
239-249
243-253
250-260
252-262
261-271
266-276
250  270-280
273-284
280-293
290-300
300-310
310-320
300  315-326
320-330
325-335
334-346
340-350
350-360

X =k dispozici béhem 5 pracovnich dnli s EPDM tésnénim

4

¥ [0

DX XK 54 DX XK 54 XK XK B 5 5 XK 5E 54 54 XK 5 5E b a3 XXX
DRI DX B XK X A X X XK > XX XXX X X X X XX XX X XX X X X X X X X X X X
XXX X XK XXX XX XXX XX X XXX XX X X X X X 56 XX X 54 X X 56 X 58 54 X 54 X 2 X X X X X X X
DX XX DX XK DX XK DX K XX XXX XXX XK XX XKD X DK X X X X X XK X XX XX XX X XX X X XX X XX XX X X X X X X

XXX XX XK XXX XX XK XXX XX XK XXX XXX XX XX XXX XXX XXX XXX XX

DX KX X DK XX XXX XK XX X X X X X X X X X X X X
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Nerezové opravné pasy

(Ve Unifix Maxi = Vhodné pro utésnéni plynovych a vodovodnich
trubek. K dispozici jako jedno-, dvou- nebo trojdilnd varianta, nebo
také s zavitovym nebo pfirubovym vystupem!

Maxi 2

DN
80

100

125
150

175
200

250

300

400

450
500

Je také k dispozici na pfani do 855 mm vnéjsiho priméru trubky a v

Vnéjsi primér
trubky-@ [mm]
88-110
100-120
108-128
112-134
120-140
133-156
138-160
158-180
165-185
168-190
176-196
190-210
195-217
210-230
216-238
225-246
230-250
238-260
250-271
269-289
273-293
282-302
295-315
314-335
322-344
337-358
347-368
365-385
382-402
396-420
410-430
420-440
435-455
450-470
457-477
485-508
510-530

délce 800 mm.

Moznost technickych zmén.

DX DX X XXX X X X X X X X X X

DX XXX DX X DX XXX XX X XXX X X X X X X X X X

(dvojdilny nerezovy tésnici pasek)

Délka [mm]
200 300 400 500 600

DX DK X DK DK XK DK DK X DK DK XK XK XK XK DK XK XK XK X XX XX X X X X X X X X

DX DK XX DK XX DK X XK DK XK DK X DK XK XK XK XK X DK XK XK XK X XK XX X X X X X X X X

DK X X X X X X X X X X X X



Nerezové opravné pasy

Unifix Maxi - v provedeni Slim

Maxi 3
(trojdilny nerezovy tésnici pasek)
Vnéjsi pramér Délka [mm]
DN trubky-@ [mm] 300 400 500 600 700
250  270- 300
300  310- 340
335- 365
350  340- 370
360- 390
385- 415
395- 425
400 400- 430
410- 440
430- 460
435- 465
450  440- 470
460- 490
475- 505
500  485- 515
510- 540
530- 560
535- 565
555- 585
570- 600
600  585- 615
610- 640
620~ 650
630- 660
654- 684
700  702- 732
711- 741
750  747- 777
780- 810
800  813- 843
852- 882
864- 894
900 900- 930
925- 955
945- 975
970-1000

4

% 2503

DX XK XXX X X X X X X X X
DX XX X X X X X X X X X X X

DX XX X X X X X X X X

DX DX XK DX XK XK X X X X XX XX X X X X X X X X X X
DX XXX XX XK XXX X X X X X X X X X X X X X X X

Maxi se vyrabi také v nasledujicim zvlastnim provedeni:  Unifix Maxi
v prevedeni
Slim

A

. —
, ‘f
Slim varianta:

Mate pfi instalaci problém s mistem???
Pro Slim sta¢i odpojit desku s upeviiovaci Srouby a pak je pro montaz
potfeba jen $térbina o Sifce 10 mm.

4

BOPELA
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N\F“g Navod pro montaz
Unifix Maxi - v provedeni Slim

.\(\5|d@
? Navod pro montaz Unifix Maxi s funkci Easygrip
® - 5 Easy inside:
w( Pfiprava:

1. Ocistéte trubku kolem poskozené oblasti od znecisténi.

2. Ujistéte se, ze vnéjsi prdmér trubky odpovida stanovenému
- - upinacimu rozsahu tfmen.

e “% 3. Gumova manzeta a trubka musi byt navihéeny mydlovou vodou.
Pomér smichani (1:5 mydlo:voda)

Montézni kroky:

1. VytoCte matice az k ¢ervenému ochrannému krytu zavitu
(nevytoCit plné). Vytahnéte nerezové premosténi nahoru a
rozeberte svorku. Umistéte svorku na potrubi (foto 1).

2. Zahaknéte premosténi do vyrezu Easygrip bocniho lemu (foto 2).
Potom vytahnéte premosténi dale, aby pfemosténi leZelo na
koncich bo¢niho lemu (foto 3).

3. Vezméte si kli¢ a vloZte jej do vyFezu Easygrip bocni listy (foto 4).
Chydte kli¢ a souc¢asné spodni listu svorky a spojte je.

Nyni mdizete pfemosténi snadno vytahnout az do kone¢né
polohy. Matice Ize nyni snadno dotahnout rukou.
Ujistéte se, Ze gumova manzeta Cisté priléha na potrubi.

4. Vlyndejte klic¢ z Easygrip drazky a rovnomérné dotahnéte matice
rukou. Nyni matice rovnomérné pevné dotahnéte pomoci
momentového kli¢e - M12 a M14 do 70 Nm a 120 Nm na M16
pro ocel, litinu a azbestocement. Pro trubky z PVC muze byt
v sou¢asné dobé moment jen asi 50 Nm. Po ¢ekani asi 15-20
minut matice dotahnéte se stejnym momentem.

Pro PE trubky dodrzujte nasleduijici pokyny:

Znovu zkontrolujte, zda je délka spony vypocitana spravné (viz
vypocet délky Stranka 5)!

Po prvnim ruénim dotaZeni matic, jsou matice utazeny
momentem 70 Nm pro M12 a M14, a 120 Nm pro M16. Poté
pockejte 15 minut a opét utahnte na predepsany moment. Po
dalsich 15 minutach znovu dotahnout.

Pokud je to mozné po dalsich 24 hodinach ¢ekani dotahnout
matice opét na predepsany moment.

. U vicedilnych opravarenskych spon a / nebo opravarenskych
spon se zavitovym nebo prirubovym vystupem se mize
postupovat na stejném principu. U vicedilnych variant, neni
nutné mit otevfenou vice nez jednu stranu svorky.

o

Pozor:

1. Zajistéte, aby mezi trubkou a nerezovou sponou nebyly zadné
necistoty.

2. | pres teflonovou vrstvu $roubd a Zlutého pasivovani matic, je

Sroubli a matic.

. Montézni kroky 1 az 3 Ize provést také mimo poskozené oblasti.
Poté co jsou sestaveny svorky, tak se nasledné nasadi na
poskozené oblasti a zabezpeci podle kroku 4.

w
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Nerezové opravné pasy

Unifix Maxi — s riiznymi vystupy

Jedno-, dvoj-, nebo trojdilné Maxi je k dispozici také s riznymi vystupy,
s vnitfnim zavitem, vnéj§im zavitem, vnitfnim/vnéjsim zavitem a s
pfirubou.

Diilezité poznatky o nasich Maxi se zavitovym

pfipojenim:

m Tésnici pasek: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AlS| 304

m Srouby: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304; rozméry jsou - v
zavislosti na priméru - M12, M14 nebo M16.

B Matice: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304.
Velikost M12, M14 nebo M16.
Zluté pasivované, aby se zarucil hladky chod.

Premosténi: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304

Deska pfemosténi: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AlSI 304.
Deska premosténi je v misté tésnéni navulkanizovana.

m Tésnéni: Standardné jsou pouzita tésnéni z EPDM (vhodné pro
vodovody), volitelné dostanete tésnéni také v provedeni z NBR (pro
plyn).

Tésnici manzeta méa vostinovou strukturu a zarucuje ve spojeni s
tésnicim O krouzkem optimalini tésnéni na vystupu. 4

B Po svarovani jsou vechny nerezové dily pasivovany, aby se zajistila

vysoka ochrana proti korozi.

B VSechny produkty jsou k dispozici také v nerezové kvalité V4A.

% 1570

Zavitové vystupy:
Vniténi zavit: 172" 3/4" A" 11/4" - 11/2" - 2" - 21/2" - 3" - 4"
Vnéjsi zavit: 21/2"-3"

Vnitini/vnéjsi zavit: 2" vnitini - 2 1/2" vnéjsi

Minimalni pottebny vnéjsi primér @ a minimalni
potiebna délka u zavitovych vystupi:

Middle piislusné Maxi 1* Maxi 2

Vnéjsi primér  Délka Vnéjsi primér  Délka
Zavitové pripojeni trubky-@ [mm]  [mm] trubky-@ [mm]  [mm]
1/2" 40- 44 150 88-110 200
3/4" 48- 55 150 88-110 200
1" 67- 74 150 88-110 200
11/4" 82- 89 150 88-110 200
11/2" 95-105 150 88-110 200
2" 95-105 150 88-110 200
21/2" 108-118 300 108-128 300
3" - - 108-128 400
4" - - 133-153 400

* Poznamka u produkti se zavitovym vystupem:

m Az do vnéjsiho priméru trubky @ 65 mm dodavame nase Middle
(popis modeld a rozméry viz stranka 5).
Od prliméru @ vétsim nez 65 mm dostanete nase Maxi.
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Nerezové opravné pasy

g Unifix Maxi - s réiznymi vystupy

Diilezité poznatky o nasich Maxi s pfirubou:

m Prirubové provedenti je k dispozici jen pro dvoj- nebo trojdilné Maxi
a pro rozsah od 88-110 mm do 768-798 mm. Délky jsou podle prani
300, 400, 500, 600, 800 a 1000 mm.

| Materidly odpovidaji Maxi se zavitovym vystupem s timto
doplnénim:

Informace o svarované pfirubé: nerez 1.4301 (V2A), obdoba

AlISI 304, WIG svafované (wolframovy inertni plyn) na vnitfni a vnéjsi
strang, aby se zajistilo UpIné svafeni vnéjsiho télesa a pfiruby.
Absolutni vyska vystupu je asi 120 mm pro pfiruby do DN 150 a
cca. 150 mm pro pfiruby DN 200-DN 300.

m Prirubovy vystup: nerez 1.4301 (V2A) obdoba AlSI 304, pfiruba dle
DIN EN 1092-1 (dfive DIN 2576), od DN 50 do DN 300.

B Po svareni jsou v8echny nerezové dily pasivovany, aby bylo
dosazeno vysoké ochrany proti korozi.

m VSechny produkty jsou k dispozici také v kvalité V4A nerez.

m Pro trubky o vnéj$im prméru 545 mm je standardné dodavan
trojdilny Maxi.

m Provedeni se Srouby sméfujicimi dolli je také mozné.

| Tlaky jsou riizné podle vnéjsiho priméru trubky, pouzitych materialli
a provedeni piruby. Tlaky uvedené v tabulce (viz nize) jsou tedy jen

o ms/[’ voditkem:
o Tlaky [bar]
Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Voda Plyn
88-210 16 4
216-410 10 3
420-798 6 2

Minimalni potfebny vnéjsi primér @ a minimalni
potiebna délka u pfirubovych provedeni:

Vnéjsi pramér PFirubovy
Priruba trubky-@ [mm] Délka adaptér
DN 50 88-110 300 PN10/16
DN 65 88-110 300 PN 10/16
DN 80 Plus 88-110 400 PN 10/16
DN 80 108-128 400 PN 10/16
DN 100 Plus 108-128 400 PN 10/16
DN 100 133-153 400 PN 10/16
DN 125 135-155 400 PN 10/16
DN 150 Plus 158-180 400 PN 10/16
DN 150 169-189 400 PN 10/16
DN 200 Plus 210-230 500 PN 10
DN 200 240-260 (8 dér) 500 PN 10
DN 200 240-260 (12 dér) 500 PN 16
DN 250 315-325 600 PN 10
DN 300 na dotaz

Plus = zahrnuje nerezovou redukci pro mensi velikosti DN.
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Nerezové opravné pasy

Unifix Maxi — s riiznymi vystupy

Maxi 2 (s pfirubovym vystupem)
Vnéjsi pramér Délka [mm]
DN trubky-@ [mm] 300 400 500 600 800 1000
80 88-110
100-120
100 108-128
114-134
120-140
130-150
125 133-155
135-155
140-160
150 158-180
165-185
168-189
170-190
176-196
180-200
175 190-210
195-217
205-225
200 210-230
216-238
225-246
230-250
240-260
225 252-272
260-280
269-289
250 273-293
282-302
295-315
300 314-334
322-344
335-355
350 347-367
350-368
360-380
365-385
382-402
396-420
404-424
400 410-430
420-440
435-455
468-488
500 485-505
527-547
545-575
568-598
600 588-618
610-640
628-658
648-678
668-698
688-718
700 708-738
728-758
750 748-778
768-798

DX XKD XKD X DK DX XXX X X X XXX X X X X X X X X X X X X X

DX XXX AKX AKX X XXX DX X DX XXX X XK X XXX X X XXX X X X X X X X X X

DX DX DK DX DK DX XK XK X DK XK XK DK XK XK XK XK XK DK XK XK DK XX XK XK X XK XX X X XX X X X X X X X X

DX DX DD X DK X XK XX XK DX XK DK X XK XK X K XK XK XK XK XX XK XK XK DK XK XK XK XX XK DK X XX XX X X X X X X X X X

DX XXX XX X XX X X XX X X X X X X X X X

XX X X X X X X X
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Devét rtiznych velikosti Unifix Maxi nerezovych
tésnicich pasi pro vSechny druhy trubek od 60 mm do
170 mm vnéjsiho priméru trubky @ - VSE V JEDNOM
BOXU!

Vyrobek ¢.: 50.03.20.1
(s NBR tésnénim)

. Vyrobek ¢.: 51.03.20.1

Vhodné pro: (s EPDM tésnénim)

¥¢ Ocelové trubky

¥ Litinové trubky

Y Tvarné litinové trubky

¥r Azbestocementové trubky

¥ PE trubk: .
" PVCr;Jrubyky } oblast studené vody

Diilezité poznatky o nasich Unifix Maxi Box S:

m V tomto opravarenském boxu je devét riznych opravarenskych
sponek (véechny v délce 200 mm) pro riizné trubky od DN 50
do DN 150. Jaké typy a rozméry trubek budou potazeny jakymi
tésnicimi pasky, je uvedeno v nasledujici tabulce.

Pozor: Téchto devét nerezovych paski neni ureno ke
kombinovani.

Kazdy pasek je urcen jen na samostatné pouziti!
Jesté nékolik dobrych argumenta:

- Box vazi jen 22 kg

- ajeho rozméry jsou takto malé: 600 x 400 x 230 mm
Srouby: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304; M14

Deska pfemosténi: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304, v oblasti
tésnéni navulkanizovano

m Tésnéni: Volitelné s EPDM tésnénim pro vodu, nebo NBR tésnénim
pro plyn.

Vnéjsi primér Tlaky [bar]
trubky-@ [mm] Voda Plyn
48- 95 16 5
88-170 16 4
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Nerezové opravné pasy

Unifix-Maxi Box S - %)

Obsah Maxi Box S:
Nerezové pasky Unifix Maxi:
1 Kus Maxi 60-67 mm
1 Kus Maxi 70-77 mm
1 Kus Maxi  82-90 mm
1 Kus Maxi 90-98 mm
1 Kus Maxi 98-108 mm
1 Kus Maxi 108-118 mm
1 Kus Maxi 118-128 mm
1 Kus Maxi 132-144 mm
1 Kus Maxi 159-170 mm

Rozméry:
© Azbestocementové trubky podle
& DIN 19800
= 5E 5E 5E 5T 5E SE . 5E &E
- 3 ‘“'E'E.E‘ ?E.E 'E“E‘ ""?E.E‘ ‘55055355055
= c 9 £8% 5% E? 5% 059 Q589 NEe ©Ee
3 z8 § B3 88F 93%f ZBizEiiz3:z3Ezi:
= GE & S%: &% af: mEiimfiaiiaiias:
60- 67 5 2 66 60,3 63 - - - - -
70- 77 60 - 7 70,0 - - - - - -
65 212 - 76,1 75 - - - - -
82-90 65 212 & = = - - - &8 &
0 - 87 - - - - - - -
90- 98 80 3 98 88,9 90 - - 98 - -
98-108 80 3 - - - - - - 100 104
Q0 - 108 101,6 - - - - - -
108-118 100 4 118 108/114,3 110 - - - - -
118-128 100 4 - - - - 118 120 124 130
132-144 125 - 144 133/139,7 140 - - - - -
159-170 125 - - - - - - - - 159
150 6 170 159/168,3 160 168 - - - -
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Nerezové opravné pasy

Unifix-Maxi Box L -
Nejflexibilnéjsi opravarensky box vSech dob.

Nejflexibiln&j$i opravérensky box véech dob.

44 rtiznych moznosti oprav s Gebo Unifix nerezovymi
tésnicimi pasy pro vSechny druhy trubek od 48 mm
do 359 mm vnéjsiho priméru trubky - VSE V JEDNOM
BOXU!

Vyrobek ¢.: 50.03.30.1

Vhodné pro: (s NBR t&snénim)
¥ Ocelové trubky Vyrobek ¢.: 51.03.30.1
¥ Litinové trubky (s EPDM tésnénim)

Y Tvarné litinové trubky
Yr Azbestocementové trubky

Y PE trubky

% PVC truby ] oblast studené vody

Diilezité poznatky o nasich Unifix Maxi Box L:

| Tato opravarenska sada se sklada z celkové 20 tésnicich paskd a k
nim pfislusnych upinacich desek.

Rozméry boxu: 800x600x600 mm

| Timto ,modularnim systémem*“ miizete provadét opravy na potrubi
o priméru 48-359 mm.

m Kazda paska mlze byt pouzita samostatné, nebo bezprostiedné
navazovat na jinou pasku tak, ze ziskate jedno-, dvoj- nebo trojdilné
tésnici pasky. Principem je zde proto kombinovani riznych tésnicich
paskid dohromady tak, aby se pokryl pravé pozadovany vnéjsi
pramér trubky.

m Délka spony je obvykle 300 mm.

m Srouby: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304, M14

m Upinaci desky: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304

m Tésnéni: Tésnéni maji vostinovou strukturu a zizené konce a jsou
volitelné z EPDM pro vodu nebo z NBR pro plyn.

m Tlaky: Tlaky zavisi na po&tu pouzitych prvki a také na riznych
vnéjsich primérech trubek.

Hodnoty uvedené v tabulce jsou proto pouzity pouze jako voditko:

Tlaky [bar]

Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Voda Plyn
48- 95 16 5
88-282 16 4

282-359 10 &

Moznost technickych zmén.



Nerezové opravné pasy

Unifix-Maxi Box L - “&g

Dopliikové informace

Obsah Maxi Box L:
Nerezové pasky Unifix Maxi:

3 Kusy Maxi 48-55 mm (pasek 1)
3 Kusy Maxi 52-59 mm (pasek 2)
3 Kusy Maxi 60-67 mm (pasek 3)
3 Kusy Maxi 70-77 mm (pasek 4)
3 Kusy Maxi 82-90 mm (pasek 5)
3 Kusy Maxi 90-98 mm (pasek 6)
1 Kus Maxi 102-112 mm (pasek 7)
1 Kus Maxi 118-128 mm (pasek 8)

Upinaci desky:
m 5 upinacich desek s 8 riznymi polomérem zakfiveni

A takto to funguje:

B Zméfit vnéjsi primér poskozené trubky.

| Vybrat pomoci tabulky vhodnou kombinaci nerezovych tésnicich
pasku a upinacich desek (kombinacni tabulka je pfilozena ke
kazdému boxu)
Pro mengi vnéjsi prméry trubky se tésnici pasky pouzivaji
samostatné.
VE&tsi vnéjsi primér potrubi se pokryje kombinaci nékolika tésnicich
paskd.
VSechny tésnici pasky maji délku 300 mm se &tyfmi upeviiovacimi
Srouby.

Upinaci desky jsou k dispozici s riznymi poloméry zakfiveni. Ty
musi byt navrzeny tak, aby pokryly vnéjsi primeér prislusné trubky,
kterou chcete opravit.

Proto jsou upinaci desky ulozeny oddélené a nejsou jako obvykle,
zavulkanizované do tésnici manzety.

V ,pfedmontézi“ se upinaci desky pfilepi.

m Kombinované sponky podle montazniho navodu pospojovat a
namontovat — hotovo!!!

B VSechny komponenty Maxi Box L je mozné objednat i samostatné.
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Nerezové opravné pasy

g“»‘“ Unifix-Maxi Box L -

Dopliikové informace

Rozméry:

Vnéjsi prumér trubky-@ [mm]  Pasky Upinaci desky
48- 55 1 D
52- 59 D
60- 67 3 E
70- 77 4 E
82- 90 B G
90- 98 6 G

102-112 7 |

106-126 1+1 2xH

112-132 2+1 2xI

118-128 8 |

118-138 2+2 2x|

124-144 3+2 2xJ

130-150 3+3 2xJ

140-160 4+3 2xJ

150-170 4+4 2xJ

163-183 5+4 2xK

164-194 T+1+1 3xK

170-200 2+1+1 3xK

176-196 5+5 2xK

176-206 2+2+1 3xK

182-202 6+5 2xK
182-212 2+2+2 3xK
188-208 6+6 2xK
188-218 3+2+2 3xK
194-224 3+3+2 3xK
195-215 7+5 2xK

200-230 3+3+3 3xK

201-231 7+6 2xK

210-240 4+3+3 3xK

217-237 8+6 2xL

220-250 4+4+3 3xL

230-250 8+7 2xL

230-260 4+4+4 3xL

243-273 5+4+4 3xL

256-286 5+5+4 3xL

269-299 5+5+5 3xL

275-305 6+5+5 3xL

281-311 6+6+5 3xL

287-317 6+6+6 3xL

288-318 7+5+5 3xL

294-324 7+6+5 3xL

300-330 7+6+6 3xL

316-346 8+6+6 3xL

329-359 8+7+6 3xL
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Nerezové opravné pasy

Unifix Maxi Box XL - ‘@g

Nejlepsi ,velky“ opravarensky box vech dob.

Nejlepsi ,velky“ opravarensky box vSech dob.

P&t rznych velikosti Unifix Maxi nerezovych
tésnicich past pro opravy nejrtiznéjsich potrubnich
materiali od 90-669 mm vnéjSiho priméru trubky @ -
VSE V JEDNOM BOXU!

Vyrobek ¢.: 50.03.40.1

(s NBR tésnénim)
Vyrobek ¢.: 51.03.40.1
(s EPDM tésnénim)
Vhodné pro:
¥ Ocelové trubky Oblast studené vody:
¥ Litinové trubky ¥ PE trubky
¢ Tvarne litinové trubky ¥ PVC trubky

Yt Azbestocementové trubky

Diilezité poznatky o nasich Maxi Box XL:

| Princip funkce je nasledovny: MiiZete opravovat nejriiznéjsi vnéjsi
praméry trubek tak, Ze jednotlivé pasky v Maxi XL boxu spolu
spojite.

m V3echny pasky (A-E) mlzete, ale také pouzit samostatné pro
potfebny upinaci rozsah.

® Rozmeéry boxu: 800x600x600 mm

Délka tésnicich pasku je obvykle 400 mm.

m Tip: Pomoci obsahu dvou Maxi XL box( mizete provadét opravy az
do vnéjsiho priméru 1086 mm. V boxu je kromé jiného dost mista
pro takové dvojité vybaveni.

m Materialy: Tésnici pasky, Srouby (M16): nerez 1.4301 (V2A) obdoba
AISI 304

| Tésnéni: Tésnéni maji vostinovou strukturu a z(Zené konce a jsou
volitelné z EPDM pro vodu nebo z NBR pro plyn.

m Tlaky: Tlaky zavisi na po¢tu pouzitych prvki a také na riznych
vnéjsich primérech trubky.

Hodnoty uvedené v tabulce jsou proto pouzity pouze jako voditko:

Tlaky [bar]
Vnéjsi priimér trubky-@ [mm] Voda Plyn
213- 282 16 4
282- 460 10 3
460~ 630 6 2
630- 813 4 1
813-1086 2 05
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Nerezové opravné pasy

g‘)@\g Unifix Maxi Box XL -

Dopliikové informace

Obsah Maxi Box XL:
Nerezové pasky Unifix Maxi:
1 Kus Maxi 90- 98 mm (pések A)
1 Kus Maxi 111-121 mm (pasek B)
1 Kus Maxi 131-141 mm (pasek C)
(
(

1 Kus Maxi 160-170 mm (pések D)
1 Kus Maxi 190-200 mm (pasek E)

A takto to funguje:
W Zméfit vnéjsi primér poskozené trubky

| Vybrat pomoci tabulky (je pfilozena ke kazdému boxu!) vhodnou
kombinaci nerezovych tésnicich paskl a zahaknout je do sebe

Rozsahy ,jednoduchého” vybaveni s tésnicimi pasky:

Rozsah/trubka-@ [mm] Pasky
213-233 A+B
233-253 A+C
253-273 B+C
264-284 A+D
284-304 B+D
294-314 A+E
304-324 C+D
314-334 B+E
335-355 C+E
354-384 A+B+C
386-416 A+B+D
406-436 A+C+D
416-446 A+B+E
426-456 B+C+D
436-466 A+C+E
456-486 B+C+E
467-497 A+D+E
487-517 B+D+E
508-538 C+D+E
527-567 A+B+C+D
558-598 A+B+C+E
589-629 A+B+D+E
609-649 A+C+D+E
629-669 B+C+D+E

Rozsahy dvojitého vybaveni s tésnicimi pasky:

Rozsah/trubka-@ [mm] Pasky

694- 744 E+E+B+A+A

728- 778 E+E+C+B+A

796- 846 E+E+D+C+B

816- 866 E+E+D+C+C

894- 954 E+E+D+C+B+A
928- 988 E+E+D+D+B+A
982-1042 E+E+D+D+C+C
1026-1086 E+E+D+C+C+B+A

B Postupovat podle ndvodu pro montéz - hotovo!

B Pokud se pottebuje jeden druh nerezového pasku z Maxi Box XL, je
mozné jej objednat i samostatné...
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Nerezové opravné pasy \
Unifix pfemosténi - ‘ t“é‘

Pomoci téchto pfemosténi nemiizete zabezpegit silové spojeni trubek (%)
proti vytazeni.

Diilezité poznatky o nasich pfemosténich:
m Srouby: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304; M16
m Nerezové premosténi: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304

m Zavitové matice: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304.
Velikost M16, Zluté pasivovano

m Nerezovy pasek + postranni listy: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba
AISI 304

m Po svareni jsou véechny nerezové dily pasivovany, aby se zajistila
optimalni ochrana proti korozi.

K dispozici také v kvalité V4A nerez

| Vniténi povrch nerezovych paski: Na vnitini strané je nerezovy
pasek polepen protiskluzovou folii (obdoba smirkového papiru). Tim
jsou trubky pevné fixovany a dokonce slabosténné trubky se tak
neposkodi.

B K dispozici jsou pfemosténi od DN 100 do DN 600.

W Délky a pfesné rozméry na vyzadani

m Provedeni podle speciélnich prani zakaznikd
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Nerezové opravné pasy

Jak najdu spravné ¢islo zbozi?

V8em polozkam jsou prifazena GEBO Cisla, kterd ,mluvi®, coz
znameng, Ze vSechna Cisla polozek poskytnout pfesné informace o
provedeni, rozméru a povaze vyrobku.

Cisla zbozi jsou konstruovana jako modularni systém, zde je piiklad:

U nize uvedeného prikladu ¢isla zbozi se jedna o:
IEI Nerezovy tésnici pasek z V2A s EPDM tésnénim

- Typ Maxi, jednodilny, s vystupem s vnitfnim zavitem

Pro vnéjsi prmér trubky od 120-131 mm
V délce 200 mm

@ Se zavitovym vystupem 11/2"

Celkem to vypada takto:

[51][06] [120131] [20] [5]

Pfiklad: Tvorba ¢isla tovaru Mini:

@ Nerezovy tésnici pasek z V2A s EPDM tésnénim
@ Typ Mini

® Pro vnéjsi pramér trubky @ od do: 21-25 mm
@ Délka: 100 mm

Priklad: Tvorba ¢&isla zbozi Maxi:

@ Nerezovy tésnici pasek z V2A s EPDM tésnénim
@ Typ Maxi 1 s vnitinim zavitem

® Pro vn&jsi pramér trubky @ od do: 82-89 mm
@ Délka: 150 mm

® Zavitovy vystup: 1"

[51][06] (082089 [15] [3]
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Nerezové opravné pasy

Jak najdu spravné ¢islo zbozi? >

O Material tésnéni: @ Riizné typy:

V2A s NBR [01] Mmini

[51] v2A s EPDM [02] middle

[52] v2A s Viton [03] Maxi 1

Slim s NBR [04] Maxi2

[57] Slim s EPDM [05] Maxi3

Slim s Viton - Maxi 1 (vnitfni zavit)
V4A s NBR [07] Maxi 2 (vnitini zavit)
V4A s EPDM [08] Maxi 3 (vnitini zavit)

V4A s Viton [09] Maxi 1 (vnéjsi zavit)

- Maxi 2 (vnéjsi zavit)

- Maxi 3 (vnéjsi zavit)

- Maxi 1 (vnitfni/vnéjsi zavit)
- Maxi 2 (vnitfni/vnéjsi zavit)
- Maxi 3 (vnitfni/vnéjsi zavit)
[15] Maxi 2 (pfirubovy vystup)
[18] Maxi 3 (pfirubovy vystup)
[19] Premosténi

[21] Trmeny s navrtavkou

© Rozméry trubky: O Délka:
60mm
od*** do*** 100 mm
[15] 150 mm
200 mm
300 mm
400 mm
500 mm
600 mm
700 mm
O Spojovaci zavit: © Spojovaci pfiruba:
(1] [a]bNso
[2] 3 [b]DNe65
[3]1 [c | DN 8O Plus
(4] 114 [d]pNego
[5]112" ['e | DN 100 Plus
[6]2 [ f]DN100
[7]212" DN 125
3" [(h ] DN 150 Plus
[9]4 [i ]poN 150
- . [[i ] N 200 Plus
U}Jmﬂxq bez ;éwtového nepo E DN 200
pfirubového vystupu odpada
zelené oznagené misto. [ 1] bN2s0
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Nerezové opravné pasy

gﬁ Rozmérova tabulka pro tlakové trubky

Ocelovd Ocelovd  Ocels

Trubky druhy trubkase  varné PE Seda litina  Tvarna
DN zavitem  trubka  plastém Nerez PN 8/16 litina
40 48,3 51,0 51,9 48,3 56,0 56,0
50 60,3 57,0 63,9 60,3 66,0 66,0
65 76,1 70,0 79,7 76,1 77,0 82,0
80 88,9 88,9 92,5 88,9 98,0 98,0
100 114,3 108,0 117,5 114,3 118,0 118,0
125 139,7 133,0 144,0 139,7 144,0 144,0
150 168,3 159,0 168,3 168,3 170,0 170,0
200 219,1 216,0 2191 2191 222,0 222,0
250 273,0 267,0 273,0 273,0 274,0 274,0
300 323,9 318,0 3239 323,9 326,0 326,0
350 355,6 368,0 360,0 378,0 378,0
400 406,4 419,0 4108 429,0 429,0
450 457,0 461,4 480,0 480,0
500 508,0 513,0 532,0 532,0
564,0 583,0
600 610,0 615,0 634,0 635,0
665,0
700 711,0 716,0 738,0 738,0
767,0
800 813,0 819,0 842,0 842,0
870,0
900 914,0 920,0 945,0 945,0
1000 1016,0 1022,0 1048,0 1048,0
Azbest it
Trubky druhy PN10 PN10 PN125 PN125
DN PE PVC PE-Xa  kalibr. nekalibr. kalibr. nekalibr.
40 50,0 50,0 50,0
50 63,0 63,0 63,0
65 75,0 75,0 75,0 83,0 85,0
80 90,0 90,0 90,0 98,0 102,0 100,0 104,0
100 110,0 110,0 110,0 1200 128,0 1240 130,0
1250 1250 125,0
125 140,0 140,0 140,0 1490 154,0 153,0 159,0
150 160,0 160,0 160,0 1780 184,0 182,0 190,0
180,0 180,0 180,0
200 200,0 200,0 200,0 234,0 243,0 240,0 252,0
2250 2250 2250
250 250,0 250,0 250,0 286,0 2880 296,0 308,0
280,0 280,0 280,0
300 3150 3150 3150 342,0 346,0 3520 368,0
350 355,0 355,0 3550 400,0 4040 410,0 428,0
400 400,0 400,0 400,0 456,0 460,0 470,0 488,0
450 450,0 450,0 450,0 510,0 524,0 546,0
500 500,0 500,0 500,0 564,0 582,0 606,0
560,0 560,0 560,0
600 630,0 630,0 6300 678,0 698,0 726,0
700 710,0 710,0 710,0 792,0
800 800,0 800,0 800,0
900 900,0 900,0 900,0
1000 1000,0 1000,0 1000,0 1126,0
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pLatcinum ines

Nasim cilem je jesté vice vylepsit to,
co je kvalitni.

Préavé proto jsme uplatnili pozadavky
na vysokou kvalitu pfipojnych armatur 3
se svérnym krouzkem z nasi nabidky

vyrabénych z temperované litiny uz pfi 7 W
jejich vyrobé:

Po strojnim obrabéni kazdy volny ™

povrch dodate¢né galvanicky zinkujeme SIS,
dle normy ¢. DIN 50961 a diisledkem <«

toho.

=% docilime maximalni antikorozni ochranu,
=* neni zapotrebi dalsi ochrany olejovanim,
=* vyhovuiji nejvy$sim pozadavkim na hygienické pozadavky.

T
(ChE

(g

Armatury se zavitem z temperované litiny Gebo svym vychozim
materidlem a provedenim zévitového spoje vyhovuji normé ¢.
DIN EN 10242:1994 a maji stupei kvality materialu , A“.
Armatury z temperované litiny Gebo v souladu s vy$e uvedenou normou
jsou vhodné pro média stla¢eny vzduch, hoflavy plyn, uhlovodik a jina,
pokud jsou dodrzeny pfedepsané hodnoty teplot a tlak.
1) Standardni pouziti:
Maximalni rozsah pouziti pro teplotu pod 0°C:
-20°C, 25 bar
Povoleny pracovni tlak pfi teplotdch mezi -20 a 120°C:
25 bar
Povoleny pracovni tlak pfi teplotach mezi 120 a 300°C: 20-25 bar
2) Specialni uziti:
Prosime, abyste pro aplikace pfi teplotdch pod -20°C &i v jinych
problematickych pfipadech vyhledali Gebo Bohemia s.r.o. pro
odbornou konzultaci!

Provozni tlak/Teplota
30 I I
25
—20
©
2 15
£ 10
s
0
-20 0 120 300
Teplota °C
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pLatcinum Cines

Zavitové armatury Gebo jsou vyrabény s oznacenim stupné kvality
materialu ,A“, z normalizované temperované litiny (EN-GJMB-350-10)
dle normy &. DIN EN 10242:1994.

Materialové zkousky na vzorku o sile 12 mm vykazaly nasledujici
mechanické vlastnosti:

- Pevnost v tahu (min. hodnota): 350 N/mm? (35 kg/mm?)

- Mez tekutosti 0,2 % (min. hodnota): 200 N/mm? (20 kg/mm?)

- Protazeni tahem (min. hodnota): 10%

- Tvrdost dle Brinella: 150 HB

Pro vylouceni materidlovych vad kazdy kus armatury Gebo vyrobeny
z temperované litiny je zkontrolovan na 100% tlakovou zkou$kou
dle normy €. DIN EN 10242:1994.

Fitinky Gebo z temperované litiny jsou Zarové zinkovany dle normy
DIN EN 10242:1994 (ponofenim do zinkové lazng).

Sila zinkové vrstvy je minimainé 500 g/m2, coz odpovida primérné
tloustce 70 ym.

Dostate€na tloustka zinkové vrstvy a pevna vazba mezi podkladem a
cinem zabezpeduje optimalni a dlouhotrvajici antikorozni ochranu.

Po strojnim obrabéni na armatury Gebo je aplikovana dopliikova
antikorozni ochrana dle normy €. DIN 50961 formou elektrogalvanické-
ho pozinkovani. Diky tomu jsou v§echny kusy zinkovanych armatur
prosty zbytk(i po vyrobnim procesu a mastnoty.

Trubkovy zavit pfipojovaci: zavitové armatury Gebo jsou vyrabény
s oznaCenim stupné kvality ,A“ s vnéj§im (R) a s vnitfnim (Rp)
kuzelovym zavitem dle normy €. ISO 7-1 (DIN 2999).

Trubkovy zavit fixaéni: zavitové armatury Gebo jsou vyrabény s
oznagenim stupné kvality ,A* s vnitfnim i vnéj§im Whitworth zavitem
(G) dle normy €. 1ISO 228/1.

DN 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100
Coul 8 14 3/8 12 3/4 1 114 112 2 212 3 4

Proces mechanického obrabéni zajisti rozmérovou stalost zavitd
armatur Gebo vyrabénych z temperované litiny, to znamena, ze v
souladu s vyrobnimi pfedpisy odchylka zavitovych os mize dosahnout
pouze mensich hodnot nez 0,5° (30°).

1 3=1




pLeatinum wine

1 Oblouk, dlouhy, 90°, M/F ISO G4
Kéd Kéd Kust/  Kusd/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
fﬂé 1/4" 1-2v 1-28 250 10
3/8" 1-3V 1-38 150 10
i 1/2" 1-4V 1-48 100 10
3/4" 1-5V 1-58 60 10
1" 1-6V 1-6S 30 10
11/4" 1-7v 1-78 17
11/2" 1-8V 1-88 12
2" 1-9v 1-98 7
21/2" 1-10v 1-10S 4
3" 1-11V 1-11S 3
4" 1-12v 1-128 2
1A Oblouk, kratky, 90°, M/F ISO D4
Kod Kod Kusi/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
3/8" 1A-3V 1A-38 300 10
1/2" 1A-4V 1A-4S 100 10
3/4" 1A-5V 1A-58 60 10
1" 1A-6V 1A-6S 30 10
11/4" 1A-7V 1A-7S 20
11/2" 1A-8V 1A-8S 15
2" 1A-9V 1A-98 10
21/2" 1A-10V 1A-10S 4
2 Oblouk, dlouhy, 90°, F/F ISO G1
Kéd Kod Kust/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
1/4" 2-2V 2-28 200 10
3/8" 2-3V 2-38 150 10
1/2" 2-4V 2-4S 80 10
3/4" 2-5V 2-58 60 10
1" 2-6V 2-6S 30 10
11/4" 2-1v 2-7S 15
11/2" 2-8V 2-8S 12
2" 2-9V 2-98 6
21/2" 2-10v 2-10S 4
3" 2-11V 2-11S 3
4" 2-12V 2-128 1
2A  Oblouk, kratky, 90°, F/F ISO D1
- Kod Kod Kust/  Kust/
Rozmér Pozink Gerny karton baleni
S22 2A-4V 2A-4S 90 10
‘ 3/4" 2A-5V 2A-5S 60 10
!:Q 1" 2A-6V 2A-6S 30 10
11/4" 2A-TV 2A-7S 20
11/2" 2A-8V 2A-8S 15
2" 2A-9V 2A-9S 10
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pPLatinum wine

3 Oblouk, dlouhy, 90°, M/M

Rozmér
1/4"
3/8"
1/2"
3/4"
10
11/4"
11/2"
on
21/2"
3"

4"

Kéd
Pozink
3-2v
3-3V
3-4v
3-5V
3-6V
3-7V
3-8V
3-9v
3-10V
3-11V
3-12v

Kod
Cerny
3-25
3-38
3-4S
3-58
3-6S
3-78
3-85
3-9S
3-10S
3-118
3-128

40  Oblouk, dlouhy, 45°, M/F

Rozmér

1/4"
3/8"
1/2"
3/4"
1Il
11/4"
11/2"
on
21/2"
30

4II

6"

Kéd
Pozink
40-2V
40-3V
40-4V
40-5V
40-6V
40-7V
40-8V
40-9V
40-10V
40-11V
40-12V
40-14V

Kéd
Cerny
40-2S
40-3S
40-4S
40-58
40-6S
40-78
40-88
40-9S
40-108
40-118
40-128
40-14S

41 Oblouk, dlouhy, 45°, F/F

Rozmér
3/ "
1/2"
3/4"
1
11/4"
11/2"
on
21/2"
3n

4

60  Navratné koleno, F/F

Rozmér
3/4"

1
11/2"
o

Kod
Pozink
41-3V
41-4v
41-5V
41-6V
41-7v
41-8V
41-9v
41-10V
41-11v
41-12v

Kéd
Pozink
60-5V
60-6V
60-8V
60-9V

Moznost technickych zmén.

Kod
Cerny
41-38
41-4S
41-58
41-6S
41-78
41-8S
41-9S
41-10S
41-118
41-128

Kod

Cerny
60-5S
60-65
60-8S
60-9S

ISO G8
Kust/  Kusl/
karton baleni
200 10
200 10
180 10
920 10
40 10
25
15
6
6
2
2
ISO G4/45°
Kust/  Kust/
karton baleni
200 10
150 10
100 10
70 10
50 10
25
20
12
8
6
2
1
1SO G1/45°
Kust/  Kust/
karton baleni
120 10
100 10
60 10
30 10
20
15
10
8
6
2

Kust/  Kusl/

karton baleni
30 10
20 10

9

6

—
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Peascirdm

Rozmér

1/2"
3/4"
"
11/4"
11/2"
on

Rozmér
[1x2]
1/4"

3/8"

1/2"

3/4"

1

11/4"
11/2"

on

21/2"

3"

4n

51

6"
3/8" x 1/4"
1/2" x 1/4"

Rozmér
[1x2]

1/2" x 3/8"
3/4" x 3/8"
3/4" x 1/2"
1" x1/2"

1" x 3/4"
11/4"x 1/2"
11/4" x 3/4"
11/4"x1"
11/2"x1/2"
11/2" x 3/4"
11/2"x 1"
11/2"x11/4"
2"x1/2"

2" x 3/4"
POt
2"x11/4"
2"x11/2"
21/2"x 1"
21/2"x11/2"
21/2"x 2"
3"x11/2"
3y o
3"x21/2"
4"x21/2"
4" x 3"

Kéd
Pozink
85-4V
85-5V
85-6V
85-7V
85-8V
85-9V

Kod
Pozink
90-2V
90-3V
90-4V
90-5V
90-6V
90-7V
90-8V
90-9v
90-10V
90-11V
90-12V
90-13V
90-14V
90-16V
90-18V

Kéd

Pozink
90-19V
90-21V
90-22V
90-25V
90-26V
90-27V
90-28V
90-29V
90-30V
90-31V
90-32V
90-33V
90-34V
90-35V
90-36V
90-37V
90-38V
90-41V
90-43V
90-44V
90-49V
90-50V
90-51V
90-52V
90-53V

ime

Kod

Cerny
85-4S
85-58
85-6S
85-7S
85-8S
85-9S

Kod
Cerny
90-2S
90-3S
90-4S
90-5S
90-6S
90-7S
90-8S
90-9S
90-10S
90-11S
90-12S
90-13S
90-14S
90-16S
90-18S

Kod
Cerny
90-19S
90-218
90-22S
90-25S
90-26S
90-27S
90-28S
90-29S
90-30S
90-31S
90-32S
90-33S
90-34S
90-35S
90-36S
90-37S
90-38S
90-418
90-43S
90-44S
90-49S
90-508
90-51S
90-52S
90-53S

Kust/
karton

80

Kusi/

karton
250
200
150
80
50
30
25
12
15
10
4
2
1
300
150

Kusi/
karton
150
100
100

Kusi/
baleni
10
10
10

Kust/
baleni
10
10
10
10
10

10
10

Kusi/
baleni
10
10
10
10
10



pPLatinum wine

92  Koleno, 90°, shodné/redukéni, M/F ISO A4

Rozmér Kod Kod Kusti/  Kusi/

[1x2] Pozink Cerny karton baleni }
1/4" 92-2V 92-28 300 10 ‘
a/g" @3V 9238 250 10 -
1/2" 92-4v 92-48 150 10 g
3/4" 92-5V 92-58 80 10

1" 92-6V 92-63 50 10 2
11/4" 92-7V 92-78 25

11/2" 92-8V 92-83 20

2" 92-9V 92-98 12

21/2" 92-10V 92-10S 15

3" 92-11V 92-118 10

4" 92-12V 92-128 4

1/2" x 3/8" 92-19V 92-198 150 10

3/4" x 3/8" 92-21V 92-218 9 10

3/4" x 1/2" 92-22V 92-228 80 10

1" x 3/4" 92-26V 92-26S 50 10

11/4" x 1" 92-29V 92-298 30

11/2"x 1" 92-32V 92-328 20

11/2"x 11/4" 92-33V 92-33S 20

94  Koleno, 90°, M/M

Kéd Kéd Kust/  Kusi/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni |
3/8" 94-3V 94-38 300 :
1/2" 94-4V 94-48 170 s
a/ar 95V 9558 140 =
1" 94-6V 94-6S 50
11/4" 94-7V 94-78 30
11/2" 94-8V 94-8S 20
2" 94-9v 94-98 10

95  Rohové Sroubeni, 90°,

ploché tésnéni, F/F ISO UA1
Kod Kod Kusi/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
3/8" 95-3V 95-3S 80 10
1/2" 95-4V 95-4S 60 10
3/4" 95-5V 95-58 40 10
1" 95-6V 95-6S 25
11/4" 95-7V 95-7S 12
11/2" 95-8V 95-8S 10
2" 95-9V 95-9S 7

96  Rohové Sroubeni, 90°,

kénické tésnéni, F/F ISO UAT1
Kod Kod Kusd/  Kust/

Rozmér Pozink Cerny karton baleni
3/8" 96-3V 96-3S 80 10 -
1/2" 96-4V 96-4S 60 10
3/4" 96-5V 96-5S 45 —
1" 96-6V 96-6S 25 2
11/4" 96-7V 96-7S 12
11/2" 96-8V 96-8S 10
2" 96-9V 96-9S 7
21/2" 96-10V 96-10S 6
3" 96-11V 96-11S 4
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pLeatinum wine

97  Rohové Sroubeni, 90°,

ploché tésnéni, M/F 1SO UA2

Kod Kod Kusil/  Kust/

Rozmér Pozink Cerny karton baleni

3/8" 97-3V 97-3S 80 10

1/2" 97-4v 97-48 50 10

3/4" 97-5V 97-5S8 40 10

1" 97-6V 97-6S 20 10

11/4" 97-7V 97-7S 12

11/2" 97-8V 97-8S 10

2" 97-9v 97-98 7

98  Rohové Sroubeni, 90°,

kénické tésnéni, M/F ISO UA12

Kod Kod Kus/  Kust/

Rozmér Pozink Cerny karton baleni

3/8" 98-3V 98-3S 70 10

1/2" 98-4V 98-4S 50 10

3/4" 98-5V 98-5S8 35 5

1" 98-6V 98-6S 20 10

11/4" 98-7V 98-7S 12

11/2" 98-8V 98-8S 10

2" 98-9V 98-98 6

21/2" 98-10V 98-10S 6

3" 98-11V 98-11S 4

120 Koleno 45° F/F ISO A1/45°
Kéd Kod Kust/  Kust/

Rozmér Pozink Cerny karton baleni

1/4" 120-2V 120-2S 220 10

3/8" 120-3V 120-3S 140 10

1/2" 120-4V 120-4S 140 10

3/4" 120-5V 120-58 80 10

1" 120-6V 120-6S 50 10

11/4" 120-7V 120-7S 30

11/2" 120-8V 120-8S 20

2" 120-9V 120-9S 10

21/2" 120-10V 120-10S 14

3" 120-11V 120-118 8

4" 120-12V 120-12S 4

121  Koleno 45° M/F ISO A4/45°
Kod Kod Kusil/  Kust/

Rozmér Pozink Cerny karton baleni

3/8" 121-3V 121-38 200 10

1/2" 121-4v 121-4S 150 10

3/4" 121-5V 121-58 80 10

1" 121-6V 121-6S 50 10

11/4" 121-7v 121-78 30

11/2" 121-8V 121-8S 20

2" 121-9v 121-98 10

21/2" 121-10V 121-10S 14

3" 121-11V 121-118 8
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Kod Kéd Kusi/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
1/4" 130-2V 130-28 150 10
3/8" 130-3V 130-3S 120 10
1/2" 130-4V 130-4S 100 10
3/4" 130-5V 130-5S 50 10
1" 130-6V 130-6S 30 10
11/4" 130-7V 130-7S 20
11/2" 130-8V 130-8S 15
2" 130-9V 130-9S 10
21/2" 130-10V 130-10S 10
3" 130-11V 130-11S 8
4" 130-12V 130-12S 4
5" 130-13V 130-13S 2
6" 130-14V 130-14S 1
Rozmér Kod Kod Kust/  Kusid/ 3
[1x2x3] Pozink Cerny karton baleni -_—
3/8"x 1/4" x 3/8" 130-15V 130-15S 120 10 S -
3/8"x 1/2" x 3/8" 130-115V  130-1158 100 10 Ed
1/2" x 1/4" x 1/2" 130-17V 130-17S 100 10 = 2
1/2" x 3/8" x 3/8" 130-71V 130-718 100 10
1/2" x 3/8" x 1/2" 130-19V 130-19S 100 10 —
1/2" x 1/2" x 3/8" 130-72V 130-728 100 10 .
1/2" x 3/4" x 1/2" 130-20V 130-20S 70 10 1
172" x 1" x 1/2" 130-16V 130-16S 50 10
3/4" x 1/4" x 3/4" 130-116V  130-116S 70 10
3/4" x 3/8" x 3/4" 130-21V 130-21S 60 10
3/4" x 1/2" x 1/2" 130-61V 130-61S 60 10
3/4" x 1/2" x 3/4" 130-22V 130-22S 70 10
3/4" x 3/4" x 3/8" 130-64V 130-64S 70 10
3/4" x 3/4" x 1/2" 130-62V 130-62S 50 10
3/4"x1"x 1/2" 130-66V 130-66S 50 10
3/4" x 1" x 3/4" 130-70V 130-70S 50 10
1" x3/8" x 1" 130-18V 130-18S 50 10
1" x1/2" x 1/2" 130-67V 130-67S 60 10
1" x 1/2" x 3/4" 130-68V 130-68S 60 10
1" x1/2" x 1" 130-25V 130-25S 50 10
1" x 3/4" x 1/2" 130-69V 130-69S 60 10
1" x 3/4" x 3/4" 130-73V 130-73S 40 10
1" x3/4" x 1" 130-26V 130-26S 40 10
1"x1"x 3/8" 130-74V 130-74S 40 10
1" x1"x1/2" 130-75V 130-75S 40 10
1" x 1" x 3/4" 130-65V 130-658 30 10
1"x11/4"x1" 130-23V 130-23S 20
1"x11/2"x 1" 130-117V 130-117S 20
11/4"x 3/8"x11/4"  130-24V 130-24S 30
11/4"x1/2" x 1" 130-77V 130-778 25
11/4"x1/2" x11/4"  130-27V 130-27S 30
11/4" x 3/4" x 3/4" 130-78V 130-78S 25
11/4" x 3/4" x 1" 130-79V 130-79S 25
11/4"x 3/4" x11/4"  130-28V 130-28S 25
11/4"x1"x 3/4" 130-80V 130-80S 25
11/4"x1"x 1" 130-81V 130-81S 25
11/4"x1"x11/4" 130-29V 130-29S 25
11/4"x11/4"x1/2"  130-82V 130-82S 30
11/4"x11/4"x3/4"  130-83V 130-83S 25
11/4"x11/4" x 1" 130-84V 130-84S 20
11/4"x11/2"x11/4" 130-40V 130-40S 15
11/4"x2"x11/4" 130-41V 130-41S 10
11/2"x1/2" x11/4"  130-86V 130-86S 20

11/2"x1/2" x11/2" 130-30V 130-30S 20



n

pLacinum ines

Rozmér Kod Kod Kusi/  Kust/
[1x2x3] Pozink Cerny karton baleni
11/2"x 3/4"x11/4"  130-87V 130-87S 20
11/2"x3/4"x11/2"  130-31V 130-31S 20
11/2"x1"x 1" 130-88V 130-88S 20
11/2"x1"x11/4" 130-89V 130-89S 20
11/2"x1"x11/2" 130-32V 130-32S 15
11/2"x11/4" x 1" 130-90V 130-90S 15
11/2"x11/4"x11/4" 130-91V 130-918 20
11/2"x11/4"x11/2" 130-33V 130-33S 15
11/2"x11/2" x 1/2" 130-92V 130-92S 20
11/2"x11/2"x3/4"  130-93V 130-93S 20
11/2"x11/2" x 1" 130-94V 130-94S 20
11/2"x11/2"x11/4" 130-95V 130-95S 15
11/2"x2"x11/4" 130-96V 130-96S 10
11/2"x2"x11/2" 130-39V 130-39S 10
2"x1/2"x11/2" 130-97V 130-978 15
2"x1/2"x 2" 130-34V 130-34S 15
2"x3/4"x11/2" 130-98V 130-98S 14
2"x3/4"x 2" 130-35V 130-358 15
2"x1"x11/2" 130-99V 130-99S 10
2"x1"x2" 130-36V 130-36S 10
2"x11/4"x11/4" 130-100V  130-100S 10
2"x11/4"x11/2" 130-101V ~ 130-101S 7
2"x11/4"x2" 130-37V 130-37S 10
2"x11/2"x11/2" 130-102V  130-102S 7
2"x11/2"x 2" 130-38V 130-38S 10
2"x2"x1/2" 130-108V  130-103S 15
2"x 2" x 3/4" 130-104V  130-104S 15
2"x2"x 1" 130-105V  130-105S 12
2"x2"x11/2" 130-107V 130-107S 7
21/2"x1/2"x21/2"  130-44V 130-44S 10
21/2"x3/4"x21/2" 130-45V 130-458 10
21/2"x1"x21/2" 130-42V 130-42S 10
21/2"x11/4"x21/2" 130-46V 130-46S 10
21/2"x11/2"x21/2" 130-47V 130-47S 10
21/2"x2"x 2" 130-108V  130-108S 10
21/2"x2"x21/2" 130-48V 130-48S 10
3"x1"x3" 130-51V 130-51S 8
3"x11/4"x 3" 130-52V 130-52S 8
3"x11/2"x3" 130-53V 130-53S 8
3"x2"x3" 130-50V 130-50S 8
3"x21/2"x3" 130-54V 130-54S 8
4"x11/4"x 4" 130-118V  130-118S 4
4"x11/2"x 4" 130-119V  130-119S 4
4"x2"x4" 130-57V 130-57S 4
4"x21/2" x 4" 130-58V 130-58S 4
4"x3"x 4" 130-59V 130-59S 4

Kod Kod Kusi/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
1/2" 131-4V 131-48 50 10
3/4" 131-5V 131-58 30 10
1" 131-6V 131-6S 15 5
11/4" 131-7v 131-78 12
11/2" 131-8V 131-8S 8
2" 131-9V 131-98 5



pPLatinum wine

132 T-kus, dvojity oblouk, shodny ISO E2

Kéd Kéd Kust/  Kusl/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni m
1/2" 132-4V 132-48 50 10 ——
3/4" 132-5V 132-58 30 10 I
1" 132-6V 132-6S 15

11/4" 132-7V 132-78 10
11/2" 132-8V 132-88 6
2" 132-9V 132-98 3

133 T-kus, shodny, F/M/F

Kod Kod Kust/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
3/8" 133-3V 133-38 140 10
1/2" 133-4V 133-4S 100 10
3/4" 133-5V 133-58 60 10
1" 133-6V 133-6S 30 10

134 T-kus, shodny, M/F/F

Kéd Kéd Kust/  Kust/ 1
Rozmér Pozink Cerny karton baleni |
1/2" 134-4V 134-4S 70 10
3/4" 134-5V 134-58 60 10
1" 134-6V 134-6S 30 10
11/4" 134-7V 134-78 18

11/2" 134-8V 134-88 15
2" 134-9V 134-98 8

135 T-kus, shodny, M/M/M

Kéd Kéd Kust/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
1/2" 135-4V 135-48 100 10
3/4" 135-5V 135-58 60 10
1" 135-6V 135-6S 30 10

165 T-kus, 45°, shodny, F/F/F

Kod Kod Kus/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
1/2" 165-4V 165-4S 50 10 ~
3/4" 165-5V 165-58 30 10
1" 165-6V 165-6S 20 10
11/4" 165-7V 165-7S 12
11/2" 165-8V 165-8S 8

2" 165-9V 165-9S 4
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pLeatinum wine

180 Kf¥iz shodny, F/F/F/F 1SO C1
Kéd Kod Kust/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
1/4" 180-2V 180-28 100 10
= T 3/8" 180-3V 180-3S 100 10
Tl | 1/2" 180-4V 180-4S 60 10
3/4" 180-5V 180-5S 40 10
1" 180-6V 180-6S 30 10
11/4" 180-7V 180-7S 12
11/2" 180-8V 180-8S 10
2" 180-9V 180-9S 5
21/2" 180-10V 180-10S 7
3" 180-11V 180-11S 4
4" 180-12V 180-12S 3
180 Kf¥iz redukéni, F/F/F/F ISO C1

Rozmér Kéd Kéd Kusil/  Kust/
[1x2] Pozink Cerny karton baleni

3/4" x 1/2" 180-22V 180-22S 50 10
1" x1/2" 180-25V 180-25S 30 10

220 Y-odbocka, shodna, F/F/F

Kéd Kod Kust/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
3/8" 220-3V 220-3S 120 10
1/2" 220-4V 220-4S 70 10
3/4" 220-5V 220-58 50 10
1" 220-6V 220-6S 20 10

221 Dvojité koleno, shodné, F/F/F

Kod Kod Kusi/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
p 1/2" 221-4V 221-48 80 10

3/4" 221-5V 221-58 50 10

1" 221-6V 221-6S 40 10

11/4" 221-7V 221-78 17

11/2" 221-8v 221-8S 12

2" 221-9V 221-9S 7

223 Dvojité T-koleno, shodné, F/F/F/F 1SO Za2
Kod Kod Kus/  Kust/

Rozmér Pozink Cerny karton baleni

1/2" 223-4V 223-4S 70 10

3/4" 223-5V 223-55 40 10

1" 223-6V 223-6S 20 10

11/4" 223-7V 223-78 15
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pLatcinum Cines

Rozmér Kéd Kéd Kust/  Kusi/
[1x2] Pozink Cerny karton baleni
3/8" x 1/4" 240-16V 240-16S 250 10
1/2" x 1/4" 240-18V 240-18S 200 10
1/2" x 3/8" 240-19V 240-19S 200 10 -
3/4" x 3/8" 240-21V 240-21S 100 10 1
3/4" x 1/2" 240-22V 240-22S 100 10

1" x 3/8" 240-24V 240-24S 90 10

1" x1/2" 240-25V 240-25S 90 10

1" x 3/4" 240-26V 240-26S 70 10
11/4"x1/2" 240-27V 240-27S 50

11/4" x 3/4" 240-28V 240-28S 50

11/4"x1" 240-29V 240-29S 50
11/2"x1/2" 240-30V 240-30S 42

11/2" x 3/4" 240-31V 240-31S 42

11/2"x 1" 240-32V 240-32S 40
11/2"x11/4" 240-33V 240-33S 35

2" x1/2" 240-34V 240-34S 25

2" x 3/4" 240-35V 240-35S 25

2" x1" 240-36V 240-36S 25

2" x11/4" 240-37V 240-37S 25
2"x11/2" 240-38V 240-38S 20

21/2" x1/2" 240-39V 240-39S 30

21/2" x 3/4" 240-40V 240-40S 30

21/2"x 1" 240-41V 240-41S 30
21/2"x11/4" 240-42V 240-42S 30
21/2"x11/2" 240-43V 240-43S 30

21/2"x 2" 240-44V 240-44S 24

3" x1" 240-47V 240-47S 24

3"x11/4" 240-48V 240-48S 24
3"x11/2" 240-49V 240-49S 24

3"x2" 240-50V 240-50S 24

3"x21/2" 240-51V 240-51S 20

4" x11/2" 240-56V 240-56S 12

4" x 2" 240-57V 240-57S 12

4"x21/2" 240-58V 240-58S 14

4" x 3" 240-59V 240-59S 14

Rozmér Kéd Kod Kust/  Kusi/ 2
[1x2] Pozink Cerny karton baleni
3/8" x 1/4" 241-16V 241-16S 400 10
1/2" x 1/4" 241-18V 241-18S 300 10
1/2" x 3/8" 241-19V 241-198 300 10
3/4" x 1/4" 241-20V 241-20S 200 10
3/4" x 3/8" 241-21V 241-21S 200 10
3/4" x 1/2" 241-22V 241-22S 200 10

1" x 3/8" 241-24V 241-24S 100 10

1" x1/2" 241-25V 241-25S 110 10

1" x 3/4" 241-26V 241-26S 120 10
11/4"x 1/2" 241-27V 241-27S 50

11/4" x 3/4" 241-28V 241-28S 60

11/4"x 1" 241-29V 241-29S 75
11/2"x1/2" 241-30V 241-30S 45

11/2" x 3/4" 241-31V 241-31S 45

11/2"x1" 241-32V 241-328 50
11/2"x11/4" 241-33V 241-33S 75

2" x1/2" 241-34V 241-34S 30

2" x 3/4" 241-35V 241-35S 25

2" x1" 241-36V 241-36S 25

2"x11/4" 241-37V 241-37S 30

2" x11/2" 241-38V 241-38S 40

21/2"x1/2" 241-39V 241-398 36



n

.

Rozmér
[1x2]
21/2" x 3/4"
21/2"x1"
21/2"x11/4"
21/2"x11/2"
21/2"x 2"
3" x 3/4"

31 xq"
3"x11/4"
3"x11/2"
31y
3"x21/2"
a4y

4" x11/4"
4" x11/2"
4" x o1
4"x21/2"
4 x 3

5" x 4"

6" x 3"

6" x 4"

6" x 5"

Rozmér
[1x2]

3/8" x 1/4"
1/2" x 1/4"
1/2" x 3/8"
3/4" x 3/8"
3/4" x 1/2"
1" x1/2"

1" x 3/4"
11/4"x1/2"
11/4" x 3/4"
11/4"x1"
11/2" x1/2"
11/2" x 3/4"
11/2"x1"
11/2"x11/4"
2" x1/2"

2" x 3/4"
21y q"

2" x11/4"
2"x11/2"
21/2"x 1"
21/2"x11/4"
21/2"x11/2"
21/2"x 2"
3"x11/2"
3y on
3"x21/2"
4" x 2"
4"x21/2"
4" x 3"

aciruinm

Kod
Pozink
241-40V
241-41V
241-42V
241-43V
241-44V
241-46V
241-47V
241-48V
241-49V
241-50V
241-51V
241-54V
241-55V
241-56V
241-57V
241-58V
241-59V
241-60V
241-61V
241-62V
241-63V

Kod
Pozink
245-16V
245-18V
245-19V
245-21V
245-22V
245-25V
245-26V
245-27V
245-28V
245-29V
245-30V
245-31V
245-32V
245-33V
245-34V
245-35V
245-36V
245-37V
245-38V
245-41V
245-42V
245-43V
245-44V
245-49V
245-50V
245-51V
245-57V
245-58V
245-59V

ime

Kéd
Cerny
241-408
241-41S
241-42S
241-43S
241-44S
241-46S
241-47S
241-48S
241-49S
241-50S
241-51S
241-54S
241-558
241-56S
241-57S
241-58S
241-598
241-60S
241-61S
241-62S
241-63S

Kod
Cerny
245-16S
245-18S
245-198
245-21S
245-22S
245-25S
245-26S
245-27S
245-28S
245-29S
245-30S
245-31S
245-32S
245-33S
245-34S
245-35S
245-36S
245-37S
245-38S
245-41S
245-42S
245-43S
245-44S
245-49S
245-508
245-51S
245-57S
245-58S
245-59S

Kust/  Kust/
karton baleni

36

Kust/  Kusu/
karton baleni

250
200
150
150
150

10
10
10
10
10
10
10
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pLatcinum Cines

Rozmér
[1x2]
3/8"x 1/4"
1/2" x 1/4"
1/2" x 3/8"
3/4" x 3/8"
3/4" x 1/2"
1" x1/2"

1" x 3/4"
11/4"x1/2"
11/4" x 3/4"
11/4"x1"
11/2" x 3/4"
11/2"x 1"
11/2"x11/4"
2" x1/2"

2" x 3/4"

o1 y 41
2"x11/4"
2"x11/2"
21/2"x 2"
3y ot
3"x21/2"

Rozmér
1/4"
3/8"
172"
3/4"
1
11/4"
11/2"
on
21/2"
3n

4

Rozmér

1/2"
3/4"
1
11/4"
11/2"
on

Kod
Pozink
246-16V
246-18V
246-19V
246-21V
246-22V
246-25V
246-26V
246-27V
246-28V
246-29V
246-31V
246-32V
246-33V
246-34V
246-35V
246-36V
246-37V
246-38V
246-44V
246-50V
246-51V

Kéd
Pozink
270-2V
270-3V
270-4V
270-5V
270-6V
270-7V
270-8V
270-9V
270-10V
270-11V
270-12V

Kéd

Pozink
271-4V
271-5V
271-6V
271-7V
271-8V
271-9V

Kéd
Cerny
246-16S
246-18S
246-198
246-21S
246-22S
246-25S
246-26S
246-27S
246-28S
246-29S
246-31S
246-32S
246-33S
246-34S
246-35S
246-36S
246-37S
246-38S
246-44S
246-50S
246-51S

Koéd
Cerny
270-2S
270-3S
270-4S
270-58
270-6S
270-7S
270-8S
270-9S
270-10S
270-11S
270-128

Kéd
Cerny
271-4S
271-58
271-6S
271-78
271-8S
271-9S

Kust/
karton
200
200
120

80
100

70

70

Kust/
karton

180

70
50
35
18

Kusi/ 2
baleni

10

Kust/ —

baleni -

10 ¥
10 —
10

10

10

Kust/
baleni N 4
10 7
10 —
10
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280 Vsuvka, M/M ISO N8
Kéd Kod Kust/  Kust/

Rozmér Pozink Cerny karton baleni

1/4" 280-2V 280-2S 350 10

3/8" 280-3V 280-3S 250 10

1/2" 280-4V 280-4S 160 10

3/4" 280-5V 280-5S 140 10

1" 280-6V 280-6S 60 10

11/4" 280-7V 280-7S 40

11/2" 280-8V 280-8S 35

2" 280-9V 280-9S 20

21/2" 280-10V 280-10S 25

3" 280-11V 280-11S 20

4" 280-12V 280-12S 8

5" 280-13V 280-13S 4

6" 280-14V 280-14S 4

281 Vsuvka, s pravym a levym zavitem,

M/M ISO N8 R-L

Kod Kod Kust/  Kust/

Rozmér Pozink Cerny karton baleni

3/8" 281-3V 281-3S 250 10

1/2" 281-4V 281-4S 160 10

3/4" 281-5V 281-58 140 10

1" 281-6V 281-6S 60 10

11/4" 281-7V 281-7S 40

11/2" 281-8V 281-8S 35

2" 281-9V 281-9S 20

290 Zatka, s obrubou ISO T9
Kéd Kéd Kust/  Kusl/

Rozmér Pozink Cerny karton baleni

1/4" 290-2V 290-2S 500 10

3/8" 290-3V 290-3S 450 10

1/2" 290-4V 290-4S 350 10

3/4" 290-5V 290-58 200 10

1" 290-6V 290-6S 70 10

11/4" 290-7V 290-7S 50

11/2" 290-8V 290-8S 40

2" 290-9V 290-9S 27

21/2" 290-10V 290-10S 30

3" 290-11V 290-11S 20

4" 290-12V 290-128 10

291 Zatka, bez obruby IS0 T8
Kod Kod Kus/  Kust/

Rozmér Pozink Cerny karton baleni

1/4" 291-2V 291-28 800 10

3/8" 291-3V 291-38 450 10

1/2" 291-4V 291-48 350 10

3/4" 291-5V 291-58 200 10

1" 291-6V 291-6S 70 10

11/4" 291-7V 291-78 50

11/2" 291-8V 291-8S 40

2" 291-9V 291-9S 27

21/2" 291-10V 291-108 50

3" 291-11V 291-11S 20

4" 291-12V 291-12S 10

Moznost technickych zmén.
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Kod Kéd Kust/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni pbe=
1/4" 300-2V 300-2S 400 10 -
3/8" 300-3V 300-3S 300 10
1/2" 300-4V 300-4S 250 10
3/4" 300-5V 300-58 200 10
1" 300-6V 300-6S 70 10
11/4" 300-7V 300-7S 50
11/2" 300-8V 300-8S 35
2" 300-9V 300-9S 22
21/2" 300-10V 300-10S 30
3" 300-11V 300-11S 24
4" 300-12V 300-12S 10
* Vicko Sestihran v rozmérech od 1/4" do 3/4"; vicko osmihran v
rozmérech od 1" do 4"
Kod Kéd Kust/  Kust/ "
Rozmér Pozink Cerny karton baleni e
1/4" 301-2V 301-28 400 10 —
3/8" 301-3V 301-38 300 10 —
1/2" 301-4V 301-4S 250 10
3/4" 301-5V 301-58 200 10
1" 301-6V 301-6S 70 10
11/4" 301-7v 301-78 50
11/2" 301-8V 301-88 35
2" 301-9v 301-9S 22
21/2" 301-10V 301-10S 30
3" 301-11V 301-11S 24
4" 301-12V 301-12S 10
Kod Kod Kust/  Kusi/ oo
Rozmér Pozink Cerny karton baleni %
1/4" 310-2V 310-2S 600 10 i \
3/8" 310-3V 310-3S 500 10 k
172" 310-4v 310-4S 400 10 A
3/4" 310-5V 310-58 300 10
1" 310-6V 310-6S 150 10
11/4" 310-7V 310-7S 100
11/2" 310-8V 310-88 100
2" 310-9V 310-9S 50
21/2" 310-10V 310-10S 50
3" 310-11V 310-11S 40
4" 310-12V 310-128 20
Kod Kod Kusd/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni =
3/8" 321-3V 321-38 100 10
1/2" 321-4V 321-4S 50 10 E"
3/4" 321-5V 321-58 50 10 P
1" 321-6V 321-6S 30 10
11/4" 321-7V 321-78 20
11/2" 321-8V 321-88 16
2" 321-9v 321-98 10
21/2" 321-10V 321-10S 16
3" 321-11V 321-11S 10

4" 321-12V 321-128 8
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329 Priruba zavitova, s 4 vrtanim (max. 6 bar)

Rozmér

1/2"
3/4"
"
11/4"
11/2"
on
21/2"
30

Kéd
Pozink
329-4V
329-5V
329-6V
329-7V
329-8V
329-9V
329-10V
329-11V

Kod
Cerny
329-4S
329-58
329-6S
329-7S
329-8S
329-9S
329-10S
329-11S

330 Sroubeni, ploché tésnéni, F/F

Rozmér
3/ "
1/2"
3/ "
m
11/4"
11/2"
on
21/2"
3n

4

331

Rozmér
3/8"
1/2"
3/4"
i
11/4"
11/2"
on
21/2"
3n

4

Kéd
Pozink
330-3V
330-4V
330-5V
330-6V
330-7V
330-8V
330-9V
330-10V
330-11V
330-12V

Kod
Pozink
331-3V
331-4V
331-5V
331-6V
331-7v
331-8V
331-9v
331-10V
331-11V
331-12V

Kod
Cerny
330-3S
330-4S
330-5S
330-6S
330-7S
330-8S
330-9S
330-10S
330-11S
330-128

Sroubeni, ploché tésnéni, M/F

Kod
Cerny
331-38
331-4S
331-58
331-6S
331-7S
331-8S
331-9S
331-10S
331-11S
331-128

340 Sroubeni, kénické tésnéni, F/F

Rozmér
3/8"
1/2"
3/ "
i
11/4"
11/2"
on
21/2"
3n

4II

Kéd
Pozink
340-3V
340-4V
340-5V
340-6V
340-7V
340-8V
340-9V
340-10V
340-11V
340-12V

Moznost technickych zmén.

Koéd
Cerny
340-3S
340-4S
340-58
340-6S
340-78
340-8S
340-9S
340-10S
340-11S
340-12S

Kust/
karton

40

Kust/
karton

120

Kusi/
baleni
10
10
10

ISO U1

Kust/
baleni
10
10
10
10

ISO U2

Kust/
baleni
10
10
10

ISO U1

Kust/
baleni
10
10
10
10
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341 Sroubeni, konické tésnéni, M/F ISO U12
Kéd Kéd Kust/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni .
3/8" 341-3V 341-38 100 10 BT
1/2" 341-4V 341-48 40 10
3/4" 341-5V 341-58 30 10 (
1" 341-6V 341-6S 30 10 ‘
11/4" 341-7V 341-78 15
11/2" 341-8V 341-8S 12
2" 341-9V 341-9S 7
21/2" 341-10V 341-10S 10
3" 341-11V 341-118 6
4" 341-12V 341-12S 2

370 Zaslepka, ploché tésnéni, (ke spojovacimu dilu)

Kéd Kéd Kust/  Kust/ Rp
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
Rp G
3/4" 11/4" 370-5V * 370-58 * 120 10
1" 11/2" 370-6V * 370-6S * 120 10 y
11/4" 2" 370-7V* 370-78 * 100 >
11/2" 21/4" 370-8V * 370-8S * 100
2" 23/4" 370-9V * 370-9S * 50
21/2" 31/2" 370-10V*  370-10S * 40

Rp = cylindricky vnitini zavit
G = cylindricky vnéjsi a vnitfni zavit

371 Spojovaci objimka pfima, ploché tésnéni,
(ke spojovacimu dilu)

Kéd Kéd Kust/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
R DdlaG o
3/4" 11/4" 371-5V * 371-58 * 100 10
1" 11/2" 371-6V * 371-6S * 80 10 .
11/4" 2" 371-7V* 371-78* 50
11/2" 21/4" 371-8V * 371-88* 30
2" 23/4" 371-9v * 371-98 * 20
21/2" 31/2" 371-10v*  371-10S * 30

R = kuzelovy vnéjsi zavit

372 Spojovaci objimka pfima, ploché tésnéni,
(ke spojovacimu dilu)

Kod Kod Kusl/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
Rp DdlaG
3/8" 3/4" 372-3V* 372-38 * 120 10
1/2" 1" 372-4V * 372-48* 100 10
3/4" 11/4" 372-5V * 372-58 * 100 10
1" 11/2" 372-6V 372-6S 60 10
11/4" 2" 372-7V* 372-7S* 50
11/2" 21/4" 372-8V* 372-85* 50
2" 23/4" 372-9v* 372-9S * 30
21/2" 31/2" 372-10v*  372-10S* 40

Rp = cylindricky vnitfni zavit
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374 Matice presuvna ISO U2
Kéd Kod Kust/  Kust/

Rozmér Pozink Cerny karton baleni

dkR/RP G

3/8" 3/4" 374-3V*  374-38* 200 10

1/2" 1" 374-4V 374-4S* 200 10

3/4" 11/4" 374-5V*  374-58* 100 10

1" 11/2" 374-6V*  374-6S* 60 10

11/4" 2" 374-7V*  374-7S* 50

11/2" 21/4" 374-8V*  374-88* 50

2" 23/4" 374-9V*  374-9S* 30

21/2" 31/2" 374-10V*  374-10S * 40

471 Nasténné koleno

Kéd Kod Kust/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
1/2" 471-4V 471-4S 50 10
3/4" 471-5V 471-58 30 10
1" 471-6V 471-6S 30 10
529a Natrubek pfimy, M/F ISO M4
Kod Kod Kus/  Kust/
| Rozmér Pozink Cerny karton baleni
s (J 3/8" 529-3V 529-3S 200 10
U 1/2" 529-4V 529-4S 120 10
T 529-5V 529-55 100 10
1" 529-6V 529-6S 70 10
11/4" 529-7V 529-7S 45
11/2" 529-8V 529-8S 35
2" 529-9V 529-9S 15

531 Vsuvka pfima prosta

Kod Kod Kus/  Kust/
Rozmér Pozink Cerny karton baleni
B 1/2" 531-4V 531-4S 400 10
3/4" 531-5V 531-58 280 10
1" 531-6V 531-6S 160 10
11/4" 531-7V 531-78 80
2" 531-9V 531-9S 25

351 Sada k ¢erpadlim

-— Kod Kod Kusi/  Kust/
U ﬁf Art. 372 Art. 374  Pozink Cerny karton baleni
1" G 11/2" 351-6V 351-6S 25
- 11/4" G 2" 351-7V 351-78 20

(2ks pol. 372 + 2ks pol 374 + 2ks gum. tésnéni)
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Kolik druhtli temperovanych litin zname?

V podstaté rozliSujeme dva druhy temperovanych litin: bild a ¢erna,
které Ize déle Clenit na dalsi podskupiny dle stupné tvrdosti, resp.
obrobitelnosti.

Jaky je rozdil mezi bilou a ¢ernou temperovanou
litinou?

Bila temperovana litina vznikne tepelnym dekarboniza¢nim
zpracovanim v oxidacni atmosfére, pfi kterém dochazi k rozkladu
cementitu na grafit a ferit. Po vychladnuti ziskame bilou strukturu bez
obsahu grafitu.

Cerna temperovand litina je ve zlomu &erna, pfi tepelném zpracovani
nedochazi k dekarbonizaci. Zbytkovy grafit se vysrazi na povrchu ve
formé oxidu po temperovani.

Co to technicky znamena?

Nize jsou porovnany riizné druhy temperovanych litin.
Pro zjisténi mechanickych vlastnosti byly dva vzorky valcovitého tvaru
o délce 12 mm podrobeny zkouSce na tvarnost a ohyb:

EN-GJMW-400-5  bila litina
EN-GJMB-350-10  &erna litina
EN-GJMW-350-4  bila litina
EN-GJMW-550-4  bila litina
EN-GJMB-450-6  cernd litina
EN-GJMB-550-4  cernd litina
EN-GJMW- EN-GJMW- EN-GJMW- EN-GJMB- EN-GJMB- EN-GJMB-
Parametry 350-4 400-5 550-4 350-10 450-6 550-4
bila litina bila litina bila litina Gernalitina  Cernd litina ~ Gerna litina
P h
Fhatioierty 350 400 550 350 450 550
Protazeni tahem A[%] 4 5 4 10 6 4
Ao ] 160 220 340 200 270 340
Tvrdost podle Maks. Maks. Maks. Maks.
B ot 20 200 250 150 150/200 180/230

Které jsou souvisejici normy?

Na temperovanou litinu se vztahuiji pfedpisy normy DIN EN 1562. Jsou
v ném obsazeny tfidéni druhd litin a jejich specifikaci, dale parametry
testl.

Které normy jsou smérodatné pro zavitové armatury?

Pro zavitové tvarovky je smérodatna norma DIN EN 10242, ktera fitinky
fadi dle jejich, materialu, tvaru, provedeni zavitu, kontroly jakosti,
dovolené tolerance, sily pozinkovani, tlakového zkous$eni atd.

Do jaké tridy lze zaradit zavitové armatury Gebo?
Zavitové armatury Gebo patii do jakostni tfidy s oznaenim ,A".
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Co to znamena?

Fitinky této tfidy musi mit nasledujici viastnosti:

- Material EN-GJMW-400-5 nebo EN-GJMB-350-10

Vnéjsi kuzelovy zavit dle normy ISO 7/1

Vnitfni kuzelovy zavit dle normy ISO 7/1

Priimérna tloustka zinkovani nemize byt mensi nez 63 um
- Musi odpovidat pfedepsanym rozmériim

Tlakova zkouska na 100 % ponorem, tlakem 5 bar

Kusova opticka kontrola, zda nemaiji horsi kvalitu

- Musi odolat trhaci zkousce tlakem min. 100 bar

Vyrobce mlze byt pouze subjekt s certifikatem ISO 9001/2
Jiné parametry

Fitinky podle DIN EN 10242; certifikovany DVGW,
design symbol A

Armatury, které odpovidaji normam DIN EN 10242 a jsou vyrabény s
materidlovou kvalifikaci ,A“, jsou automaticky vhodné k pouziti pro
vodo- a plynoinstala¢nim rozvodiim bez omezeni.

i

DIN-DVGW-Baumusterpriifzertifikat NV-T641850425

Gty Aremanuren GmbH
A Damm 4, D-58332 Schwsim

Gabo Asmsturen GmbH
A Diaewes 4, D-SHXXT Sciwim

120002919-
‘supplement iest: 120003999 from 03062012 (MPM)
e besling: 120002019-07 Irom 22112007 (MPM}
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Kompletni vyrobni program

Mezikus:
pozinkovany a ¢erny oboustranny zavit

Strana 157-159

Mezikus:
pozinkovany a ¢erny jednostranny zavit

Strana 160
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pozinkovany a ¢erny oboustranny zavit

Popis:

m Parametry: ve shodé s DIN EN 10 241

m Material: ocelové potrubi podle DIN EN 10255
| Zavit: podle ISO 7/1

Koéd Koéd Ks/ Ks/ Ks/ Rozmér[mm]
Zavit (R) x Délka  pozink cerné karton box  sacek D T L L1

3/8"x 50mm 70.050.03V 70.050.088 400 100* 10 172 23 50 12
3/8"x 60mm 70.060.03V 70.060.035 400 100" 10 172 23 60 12
3/8"x 70mm 70.070.03V 70.070.088 400 100* 10 172 23 70 12
3/8"x 80mm 70.080.03V 70.080.038 360 90" 10 172 23 80 12
3/8"x 100mm 70.100.03V 70.100.038 240 20 5 172 23 100 12
3/8"x 120mm 70.120.03V 70.120.038 240 20* 5 172 23 120 12
3/8"x 150 mm 70.150.03V 70.150.038 160  20* 5 172 23 150 12
3/8"x 200mm 70.200.03V 70.200.038 100 25 5 172 23 200 12
3/8"x 250 mm 70.250.03V 70.250.038 100  50* 5 172 23 250 12
3/8"x 300mm 70.300.03V 70.300.038 80 40 5 172 23 300 12

3/8"x 500 mm 70.500.03V 70.500.03S 5 172 23 500 12
3/8" x 1000 mm 70.1000.03V 70.1000.03S 5 172 23 1000 12
3/8" x 1500 mm  70.1500.03V 70.1500.0388 5 172 23 1500 12
3/8" x 2000 mm  70.2000.03V 70.2000.03S 5 172 23 2000 12

1/2"x 30 mm 70.030.04V 70.030.04S 400 100* 10 213 26 30 15
1/2"x 40 mm 70.040.04V 70.040.04S 400 100* 10 213 26 40 15
1/2"x 50 mm 70.050.04V 70.050.04S 400 100* 10 213 26 50 15
1/2"x 60 mm 70.060.04V 70.060.04S 300 25 5 213 26 60 15
1/2"x  70mm 70.070.04V 70.070.04S 300 25 5 213 26 70 15
1/2"x 80 mm 70.080.04V 70.080.04S 240 20 5 213 26 80 15
1/2"x 100 mm 70.100.04V 70.100.04S 200 25 5 21,3 26 100 15
1/2"x 120mm 70.120.04V 70.120.04S 160  20* 5 213 26 120 15
1/2"x 150 mm 70.150.04V 70.150.04S 140  35° 10 213 26 150 15
1/2"x 200 mm 70.200.04V 70.200.04S 100  25* 5 213 26 200 15
1/2"x 250 mm 70.250.04V 70.250.04S 80 20 5 213 26 250 15
1/2"x 300 mm 70.300.04V 70.300.04S 60 15" 6 213 26 300 15
1/2"x 400 mm 70.400.04V 70.400.04S 5 21,3 26 400 15
1/2" x 500 mm 70.500.04V 70.500.04S 5 213 26 500 15
1/2" x 1000 mm 70.1000.04V 70.1000.04S 5 21,3 2,6 1000 15
1/2" x 1500 mm  70.1500.04V 70.1500.048 5 213 26 1500 15
1/2" x 2000 mm  70.2000.04V 70.2000.04S 5 21,3 2,6 2000 15

*Objednaci mnozstvi
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Koéd Kéd Ks/ Ks/ Ks/ Rozmér[mm]
Zavit (R) x Délka  pozink cerné kartonbox sacek D T L L1

3/4"x 40mm 70.040.05V 70.040.056S 400 100* 10 269 26 40 15
3/4"x 50 mm 70.050.05V 70.050.05S 300 7% 5 269 26 50 15
3/4"x 60mm 70.060.05V 70.060.0568 200  50° 10 269 26 60 15
3/4"x 70 mm 70.070.05V 70.070.05S 200 50 10 269 26 70 15
3/4"x 80mm 70.080.05V 70.080.058 200  50° 10 269 26 80 15
3/4"x 100 mm 70.100.05V 70.100.05S 150  25* 269 26 100 15
3/4"x 120mm 70.120.05V 70.120.06S 100  25* 269 26 120 15
3/4"x 150 mm 70.150.05V 70.150.06S 100 25" 269 26 150 15
3/4"x 200mm 70.200.05V 70.200.05S 75 25 269 26 200 15
3/4"x 230 mm 70.230.05V 70.230.06S 50 25" 269 26 230 15
3/4"x 250mm 70.250.05V 70.250.058 50 25 269 26 250 15
3/4"x 300mm 70.300.05V 70.300.06S 50 25" 269 26 300 15
3/4"x 400 mm 70.400.05V 70.400.05S8 5 269 26 400 15
3/4"x 500 mm 70.500.05V 70.500.05S 5 269 26 500 15
3/4" x 1000 mm 70.1000.05V 70.1000.05S 5 269 26 1000 15

5

5

pozinkovany a ¢erny oboustranny zavit

(GRS NSNS NSRS N

3/4" x 1500 mm  70.1500.05V 70.1500.05S8 269 26 1500 15
3/4" x 2000 mm  70.2000.05V 70.2000.05S 269 2,6 2000 15

1"x  40mm 70.040.06V 70.040.06S 200 25 5 337 32 40 17
1"x 50mm 70.050.06V 70.050.06S 200 25* 5 337 32 50 17
1"x 60mm 70.060.06V 70.060.06S 150 25 5 337 32 60 17
1"x 70mm 70.070.06V 70.070.06S 150 25 5
1"x 80mm 70.080.06V 70.080.06S 150  25* 4 337 32 80 17
1"x 100 mm 70.100.06V 70.100.06S 100  25* 5 337 32 100 17
1"x 110 mm 70.110.06V 70.110.06S 100 25 5 337 32 110 17
1"x 120 mm 70.120.06V 70.120.06S 75 25 5 337 32 120 17
1"x 150 mm 70.150.06V 70.150.06S 50 25 5 337 32 150 17
1"x 200 mm 70.200.06V 70.200.06S 50 25 5 33,7 32 200 17
1"x 250 mm 70.250.06V 70.250.06S 40  20* 5 337 32 250 17
1"x 300 mm 70.300.06V 70.300.06S 30 15" 5 337 32 300 17
1"x 400 mm 70.400.06V 70.400.06S 5 33,7 32 400 17
1"x 500 mm 70.500.06V 70.500.06S 5 337 32 500 17
1"x 1000 mm 70.1000.06V 70.1000.06S 5 33,7 32 1000 17
1" x 1500 mm 70.1500.06V 70.1500.06S 5 33,7 32 1500 17
1" x 2000 mm 70.2000.06V 70.2000.06S 5 83,7 32 2000 17
11/4"x  50mm 70.050.07V 70.050.07S 100 25" 5 424 32 50 20
11/4"x 60 mm 70.060.07V 70.060.07S 100 25 5 424 32 60 20
11/4"x 70mm 70.070.07V 70.070.07S 100 25" 5 424 32 70 20
11/4"x 80 mm 70.080.07V 70.080.07S 100 25" 5 424 32 80 20
11/4"x 100 mm 70.100.07V 70.100.07S 50 25 5 424 32 100 20
11/4"x 120mm 70.120.07V 70.120.07S 50 25" 5 424 32 120 20
11/4"x 150 mm 70.150.07V 70.150.07S 50 25" 5 424 32 150 20
11/4"x 200 mm 70.200.07V 70.200.07S 30 5 424 32 200 20
11/4"x 250 mm 70.250.07V 70.250.07S 30 5 424 32 250 20
11/4"x 300 mm 70.300.07V 70.300.07S 25 5 424 32 300 20
11/4"x 400 mm 70.400.07V 70.400.07S 5 424 32 400 20
11/4"x 500 mm 70.500.07V 70.500.07S 5 424 32 500 20
11/4" x 1000 mm 70.1000.07V 70.1000.07S 5 42,4 32 1000 20
11/4" x 2000 mm  70.2000.07V 70.2000.07S 5 42,4 32 2000 20
11/2"x 50 mm 70.050.08V 70.050.088 100  25* 5 483 32 50 20
11/2"x 60mm 70.060.08V 70.060.088 50  25* 5 483 32 60 20
11/2"x 80mm 70.080.08V 70.080.088 50 25" 5 483 32 80 20
11/2"x 100 mm 70.100.08V 70.100.08S 50  25* 5 483 32 100 20
11/2"x 120mm 70.120.08V 70.120.088 40  20* 5 483 32 120 20
11/2"x 150 mm 70.150.08V 70.150.08S 40 20" 5 483 32 150 20
11/2"x 200 mm 70.200.08V 70.200.08S 25 5 483 32 200 20
11/2"x 250 mm 70.250.08V 70.250.088 15 5 483 32 250 20
11/2"x 300 mm 70.300.08V 70.300.08S 15 5 483 32 300 20
11/2"x 400 mm 70.400.08V 70.400.08S 5 483 32 400 20
11/2"x 500 mm 70.500.08V 70.500.08S 5 483 32 500 20
11/2" x 1000 mm 70.1000.08V 70.1000.088 5 483 32 1000 20

*Objednaci mnozstvi

158 Moznost technickych zmén.



pozinkovany a ¢erny oboustranny zavit

Zavit (R) x Délka

2"x 50 mm
2"x 60 mm
2"x 80 mm
2"x 100 mm
2"x 120 mm
2"x 150 mm
2"x 200 mm
2"x 250 mm
2"x 300 mm
2"x 400 mm
2"x 500 mm
2" x 1000 mm

21/2"x 60 mm
21/2"x 80 mm
21/2"x 100 mm
21/2"x 120 mm
21/2"x 150 mm
21/2"x 200 mm
21/2"x 250 mm
21/2"x 300 mm
21/2"x 400 mm
21/2"x 500 mm
21/2" x 1000 mm

3"x 80mm
3"x 100 mm
3"x 120 mm
3"x 150 mm
3"x 200 mm
3"x 250 mm
3"x 300 mm
3"x 400 mm
3"x 500 mm
3"x 1000 mm

4"x 100 mm
4"x 120 mm
4"x 150 mm
4"x 200 mm
4"x 250 mm
4"x 300 mm
4"x 400 mm
4"x 500 mm
4" x 1000 mm

*Objednaci mnozstvi

Kod
pozink
70.050.09V
70.060.09V
70.080.09V
70.100.09V
70.120.09V
70.150.09V
70.200.09V
70.250.09V
70.300.09V
70.400.09V
70.500.09V

70.1000.09V 70.1000.09S

70.060.10V
70.080.10V
70.100.10V
70.120.10V
70.150.10V
70.200.10V
70.250.10V
70.300.10V
70.400.10V
70.500.10V

70.1000.10V 70.1000.10S

70.080.11V
70.100.11V
70.120.11V
70.150.11V
70.200.11V
70.250.11V
70.300.11V
70.400.11V
70.500.11V

70.1000.11V 70.1000.11S

70.100.12V
70.120.12V
70.150.12V
70.200.12V
70.250.12V
70.300.12V
70.400.12V
70.500.12V

70.1000.12V 70.1000.12S

Moznost technickych zmén.

Kéd

cerné
70.050.09S
70.060.09S
70.080.09S
70.100.09S
70.120.09S
70.150.09S
70.200.09S
70.250.09S
70.300.09S
70.400.09S
70.500.09S

70.060.10S
70.080.10S
70.100.10S
70.120.10S
70.150.10S
70.200.10S
70.250.10S
70.300.10S
70.400.10S
70.500.10S

70.080.11S
70.100.11S
70.120.118
70.150.118
70.200.118
70.250.11S
70.300.11S
70.400.11S
70.500.11S

70.100.128
70.120.128
70.150.12S8
70.200.12S
70.250.128
70.300.128
70.400.128
70.500.128

Ks/

—

Ks/
karton box

25

Ks/

o

O

Rozmér [mm]

sacek D

ol onor o on o o1 o o1

60,3
60,3
60,3
60,3
60,3
60,3
60,3
60,3
60,3
60,3
60,3
60,3

76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1

88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9

1143
1143
114,3
1143
114,3
114,3
114,3
114,3
1143

T

3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6

3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

45
45
4,5
45
45
4,5
45
4,5
45

L

1000

60
80
100
120
150
200
250
300
400
500
1000

80
100
120
150
200
250
300
400
500

1000

100
120
150
200
250
300
400
500
1000

®
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Zavit (R) x Délka

3/8" x
3/8" x
3/8" x
3/8" x

1/2" x
1/2" x
1/2" x
1/2" x

3/4"x
3/4" x
3/4" x
3/4" x

1"x
1"x
1"x
1"x

11/4"x
11/4"x
11/4"x
11/4"x
11/4"x

11/2"x
11/2"x
11/2"x
11/2"x
11/2"x
2"x
2" x
2" x
2" x
2"x
21/2"x
3"x
4"x

160

60 mm
100 mm
150 mm
200 mm

100 mm
150 mm
200 mm
300 mm

100 mm
150 mm
200 mm
300 mm

100 mm
150 mm
200 mm
300 mm

100 mm
150 mm
200 mm
250 mm
300 mm

100 mm
150 mm
200 mm
250 mm
300 mm

100 mm
150 mm
200 mm
250 mm
300 mm

150 mm
150 mm
150 mm

!

O

pozinkovany a ¢erny jednostranny zavit

L1

Popis:

= Parametry: ve shodé s DIN EN 10 241
m Material: ocelové potrubi podle DIN EN 10255
m Zavit: podle ISO 7/1

Kéd
pozink
72.060.03V
72.100.03V
72.150.03V
72.200.03V

72.100.04V
72.150.04V
72.200.04V
72.300.04V

72.100.05V
72.150.05V
72.200.05V
72.300.05V

72.100.06V
72.150.06V
72.200.06V
72.300.06V

72.100.07V
72.150.07V
72.200.07V
72.250.07V
72.300.07V

72.100.08V
72.150.08V
72.200.08V
72.250.08V
72.300.08V

72.100.00V
72.150.00V
72.200.00V
72.250.00V
72.300.09V

Kéd

Gerné
72.060.03S
72.100.03S
72.150.03S
72.200.03S

72.100.04S
72.150.048
72.200.048
72.300.048

72.100.05S
72.150.058
72.200.05S
72.300.058

72.100.06S
72.150.06S
72.200.06S
72.300.06S

72.100.07S
72.150.078
72.200.07S
72.250.078
72.300.07S

72.100.08S
72.150.08S
72.200.08S
72.250.08S
72.300.08S

72.100.098
72.150.09S
72.200.098
72.250.098
72.300.09S

72.150.10S
72.150.118
72.150.128

*Objednaci mnozstvi

Ks/ Ks/
karton box
400 100"
150 25*
160 20
100 25*
200 25"
140 35*
100 25*
60 15*
150 25
100 25*
75 25*
50 25*
100 25
50 25*
50 25
30 15*
50 25*
50 25*
30

30

25

50 25
40 20"
25

15

15

25

25

15

10

10

18

16

8
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Ks/
sacek D

10
5
5
5

oo o O oo o o

oror o o

ool ool aooo o

17,2
17,2
17,2
17,2

26,9

33,7
33,7
33,7
33,7

424
42,4
424
42,4
424

48,3
48,3
483
48,3
483

60,3
60,3
60,3
60,3
60,3
76,1
88,9

1143

T

2,3
2,3
2,3
2,3

3 26

2,6
2,6
2,6

2,6
2,6
2,6
2,6

3.2
32
3.2
32

32
32
3.2
32
32

32
32
3.2
32
3.2

3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
4,0

45

Rozmér [mm]

60
100
150
200

100
150
200
300

100
150
200
300

100
150
200
300

100
150
200
250
300

100
150
200
250
300

100
150
200
250
300

150
150
150
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Kompletni produktova rada

Gebo Liquid utésnovaci pripravky
pro plynové ohfivace, topné soustavy a kotle

Liquid Micro

vhodny k utésnéni u plynovych ohfivacl pfi ztraté
101 vody za den

Strana 164

Liquid S

vhodny k utésnéni u topnych soustav pfi ztraté
az do 200 | vody za den

Strana 164

Liquid L

vhodny k utésnéni u topnych soustav pfi ztraté
az do 500 | vody za den

Strana 165

Liquid XL

vhodny k utésnéni u topnych soustav pfi ztraté
az do 800 | vody za den

Strana 165

Gebo Liquid - prostiedky k udrzbé

Liquid Clean

Cistici pripravek

Odstraniuje rez, vodni kdmen a usazeniny v topnych
soustavach v ramci idrzby

Strana 166

Liquid Protect
Antikorozni ochrana pro topné soustavy

Pfedchazi korozivnimu poskozeni a brani pred
usazeninami

Strana 166

Liquid Prislusenstvi

Prislusenstvi k fadé Liquid

Gebo Liquid plnici pumpicka na 2 | kanystr
Strana 167

Moznost technickych zmén.



Co je dobré védét o utésnovacich pripravcich Liquid:

m Spolehlivé utésnéni bez hledani mista tniku a mechanickych oprav

m Dvouslozkovy utésfiovaci pfipravek na silikatové bazi s podilem vidkna
m Krystalizuje v kombinaci s CO,

m Vhodny k utésnéni u plynovych ohfivagd, kotll a topnych soustav
(rovnéZz podlahovych topeni)

m Utésni Uinikova mista trvale a rychle zevnitf

m Pouziti utésiovaciho pfipravku Ize provést bez odstavky topné soustavy
m Vhodné pro Zelezo, ocel, litinu, méd'a plast

m Odolny tlaku az do 10 bar a teploté az do 1200°C

m SméSovaci pomér 1:100 (1 | pfipravku na 100 | vody)

m Poznamka: utéshovaci pfipravky Liquid nesmi byt uZity v soustavach, které jsou napinény
antikoroznimi pfipravky nebo pfipravky proti zamrznuti

Pouziti:
m Gebo Liquid utésiovaci pfipravek:
Typické pouziti: Utésnéni pfi tniku vody z:
- topnych soustav
- kotlli
- plynovych ohfivacl

- kondenzacni kotle Liquid Micro

B Gebo Liquid &istici pfipravky - Liquid Clean:
Typickeé pouziti: - &isténi prvkd v topnych soustavach z materialu:
ocel, litina, hlinik a plast (také pro podlahové vytapéni)
B Gebo Liquid &istici pfipravky - Liquid Protect:
Typické pouziti: - antikorozni ochrana pro prvky v topnych soustavach
z materidlu: ocel, Zelezo, hlinik a méd' (také pro podlahové vytapéni)

Obecné poznamky k zachazeni s vyrobky fady Gebo Liquid:

| Vyrobky Liquid nejsou uréeny ke konzumaci a je tfeba je uchovavat mimo dosah déti.
m Produkty Liquid nelze pouzit pro pitnou vodu, plyn a odpady.

m Vyrobky Liquid maji pfi skladovani nad bodem mrazu neomezenou Zivotnost.

Moznost technickych zmén. 163



‘o@‘% Liquid Micro

w© Liquid S
Gebo Liquid Micro Strgy
P¥i anicich u plynovych ohfivaéi se ztratou no,:?"ac,»
vody az do 10 | denné 7\0;'
Vyrobek ¢. Kanystr [1]

75012 2

Navod pro Gebo Liquid Micro:

1. Zjistit mnoZzstvi vody nachazejici se v topné soustavé. viz str. 167
»mnoZstvi vody v topnych soustavach®.

2. Musi byt odstranén filtr a lapa¢ negistot.

3. Plynovy ohfiva¢ nastavit na provozni teplotu (60°C). Pokud
by se nedosahlo provozni teploty 60°C, mlze byt adekvatné
prodlouzeno trvani utésiiovaciho procesu (o vice dni).

4. Je tfeba bezpodmine¢né dbat na to, aby obéhové Cerpadlo bylo v
pribéhu utésiiovaciho procesu neustale v provozu!

5. V8echny termostatové ventily zcela otevfit.

6. Gebo Liquid Micro dobfe protiepat a neziedény vlit pfes topny
plnici ventil do topného obéhu (1 litr utésiiovaciho pfipravku na
100 litrG vody) - viz str. 167 ,,davkovani®.

7. DUkladné odvzdusnit Gerpadlo a radiatory.

8. Nejdfive po 24 hodinach mlize prejit plynovy ohfiva¢ opét do
normalniho provozu.

9. Pracovni naradi a predméty, které pfisly do kontaktu s utésrovacim
pfipravkem Liquid, je tfeba ihned omyt vodou. Tim predejdeme
nezadouci krystalizaci.

10.Po 4 tydnech musi byt topna soustava proplachnuta a naplnéna
Cerstvou vodou.

Gebo Liquid S N

P¥i unicich u topnych soustav se ztratou Da,:?"ecf
vody a2 do 200 | denné L1op”
Vyrobek ¢. Kanystr [1]

75022 2

Navod pro Gebo Liquid S:

1. Zjistit mnozstvi vody nachdzejici se v topné soustavé - ,mnozstvi
vody v topnych soustavach®. viz str. 167 ,mnozstvi vody v topnych
soustavach®.

2. Musi byt odstranén filtr a lapa¢ necistot.

3. Topnou soustavu nastavit na provozni teplotu (60 °C). Pokud
by se nedosahlo provozni teploty 60°C, mlze byt adekvatné
prodlouzeno trvani utésnovaciho procesu (o vice dni).

4, VSechny termostatové ventily zcela oteviit. Je treba
bezpodminetné dbat na to, aby obéhové erpadlo bylo v pribéhu
utésnovaciho procesu neustale v provozu!

5. Gebo Liquid S dobfe protfepat a nezfedény vlit pies topny plnici
ventil do topného obéhu (1 litr utésrovaciho pfipravku na 100 litrG
vody) - viz str. 167 ,,davkovani“.

6. Dlkladné odvzdusnit Gerpadlo a radiatory.

7.V zavislosti na okolni vihkosti mista Uniku je mozné Uvést topny
systém do provozu nejdrive po 24 hodinach (filtr a lapa¢ necistot
opét nainstalovat).

8. Pracovni nafadi a predméty, které prisly do kontaktu s utésriovacim
pfipravkem Liquid, je tfeba ihned omyt vodou. Tim predejdeme
nezadouci krystalizaci.

9. Tésnici pfipravek mize ziistat nadale v systému.
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Liquid L
Liquid XL

Gebo Liquid L

Pfi Gnicich u topnych soustav se ztratou
vody az do 500 | denné

Vyrobek ¢. Kanystr [1]
75032 2

Navod pro Gebo Liquid L:
1.

Gebo Liquid XL

P¥i tnicich u kotll se ztratou

vody az do 800 | denné

Vyrobek ¢. Kanystr [1]
75042 2

Navod pro Gebo Liquid XL:
1.

© ©® N o®

Zjistit mnoZzstvi vody nachazejici se v topné soustavé - viz str. 167
»mnozstvi vody v topnych soustavach®.

. Musi byt odstranén filtr a lapa¢ necistot.
. Topnou soustavu nastavit na provozni teplotu (60°C). Pokud

by se nedosahlo provozni teploty 60°C, mlze byt adekvatné
prodlouzeno trvani utésiovaciho procesu (o vice dni).

. V8echny termostatové ventily zcela otevfit. Je tfeba

bezpodminec¢né dbat na to, aby obéhové erpadlo bylo v pribéhu
utésiiovaciho procesu neustale v provozu!

. Gebo Liquid L dobfe protiepat a nezfedény vlit pfes topny plnici

ventil do topného obéhu (1 litr utésiovaciho pfipravku na 100 litrd
vody) - viz str. 167 ,,davkovani“.

. Dlkladné odvzdusnit ¢erpadlo a radiatory.
.V zavislosti na okolni vihkosti mista Uiniku je mozné Gvést topny

systém do provozu nejdfive po 24 hodinéch (filtr a lapa¢ neistot
opét nainstalovat).

. Pracovni nafadi a predméty, které pfisly do kontaktu s utésnhovacim

pfipravkem Liquid, je tfeba ihned omyt vodou. Tim predejdeme
nezadouci krystalizaci.

. Tésnici pfipravek mize zlstat nadale v systému.

Zjistit mnozstvi vody nachazejici se v topném kotli - viz str. 167
»mnozstvi vody v topnych soustavach“.

. Uzaviit spojovaci potrubi od kotle k radiator(im a vytvorit jen maly

obéh.

. Filtr a lapa¢ nec€istot musi byt odstranény.
. Gebo Liquid XL dobfe protiepat a nefedéné vlit pres plnici ventil

do kotle (1 | utésiiovaciho pfipravku na 100 litrd vody) - viz str. 167
Ldavkovani.

. Kotel uvedte na teplotu min. 60°C. Utésiovaci pfipravek musi

zlstat 4-5 hodin pii min. 60°C v kotli popf. v malém obéhu. Pokud
by nebylo dosaZzeno teploty 60°C, délka utésiiovaciho procesu se
muze timto adekvatné (o nékolik dnd) prodlouzit.

. Zcela otevfit termostatové ventily.

. Potrubi vedouci k radiatordim opét otevit.

. Radné odvzdusnit Gerpadio a radiatory.

. Pracovni nafadi a predméty, které prisly do kontaktu s utésfiovacim

pfipravkem Liquid, je tfeba ihned omyt vodou. Tim predejdeme
nezadouci krystalizaci.

10. Po ukonceni utésfiovaciho procesu opét vratit filtr a lapa¢ necistot.
11, Tésnici pfipravek mize zistat nadale v systému.
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Liquid Clean
Liquid Protect

Gebo Liquid Clean St
CGistici prostredek pro topné systémy. Do,:?pacf
Odstrariuje rez, vodni kimen a usazeniny 7:\0;’
Vyrobek ¢. Kanystr [1]

75052 2

Navod k pouziti pro Gebo Liquid Clean:
1. Naplno otevfit termostatové ventily.

2. Zjistit mnozstvi vody nachazejici se v topné soustavé - viz str. 167
,mnozstvi vody v topnych soustavach.

3. Vypustit vodu, ktera se nachazi v topné soustave.

. Topnou soustavu naplnit Cerstvou vodou a pfidat Liquid Clean
(1 litr Liquid Clean na 100 litrG vody) - viz str. 167 ,,davkovani®.

5. Cerpadlo musi zustat po celou dobu v chodu.

6. Teplota 50°C by neméla byt béhem ucinkovani prekrocena.
7

8

o~

. Po 2-4 dnech zcela vyprazdnit topnou soustavu.
. Topnou soustavu vymyt a naplnit ¢erstvou vodou.

Poznamka:

Liquid Clean narusuje Uc¢innost utésfiovaciho pfipravku a proto nesmi
byt pouzit soucasné!

uskute€nénd utésnéni se ale pouzitim Liquidu Clean neposkodi.
Doporucuije se vlozit lapa¢ neéistot do zpétného chodu zafizeni, aby
zachytil vychazejici usazeniny. Podle okolnosti se musi Eistici proces u
silné zaneSenych soustav opakovat.

Gebo Liquid Protect Strg
Antikorozni ochrana pro topné soustavy ﬂo,:;"ac,—
7.,.6r

m Zpracovani pro teplou vodu podle VDI-smérnice 2035

m Antikorozni ochrana pro ocel, hlinik a méd obsahujici
materialy

B Zabrariuje tvorbé kamene v topnych soustavach
m Kompatibilni s nemrznoucimi smésmi

m Oblast pouziti pH 8,0-8,5

m Neni toxicky

B Stejné vhodny pro tvrdou i mékkou vodu
Vyrobek ¢. Kanystr [1]
75062 2

Navod pro pouziti Gebo Liquid Protect:

1. Zjistit mnozstvi vody nachdzejici se v topné soustavé. viz str. 167
»mnozstvi vody v topnych soustavach“.

2. Uvést v chod Eerpadlo, aby se Gebo Liquid Protect vmichal do
topného obéhu.

3. Gebo Liquid Protect dobie protiepat a vlit pfes plnici ventil do
topného obéhu (1 litr Liquid Protect na 100 litri vody). viz str. 167
L,davkovani“.

4. Plnici pumpicku ihned fadné oplachnout vodou, aby nedoslo k
nezadoucimu smichani pfi pfistim pouziti pumpicky na utéshovaci
prostredky.

Poznamka:

Je tfeba provést kazdoro¢ni kontrolu, zda je antikorozni ochrana jesté

dostate¢na. Gebo Liquid Protect neni ani tékava ani hoflava latka.

Vhodné pro hlinikové materidly.

Moznost technickych zmén.



Liquid PrisluSenstvi

Gebo Liquid ruéni-/plnici pumpicka
(univerzalni pro vSechny 2 litrové kanistry)

® Vhodnost do 1,5 baru

Vyrobek ¢.
75072

Mnozstvi vody v topné soustavé:

Pro zjisténi mnozstvi vody v radiatorech a topidlech jsou

smérodatné Gdaje vyrobce.

Ocelové trubky
Nom. priimér Objem
DN mm [coul] [I/m]
10 17,2 (3/8") 0,12
15 21,3 (172") 0,20
20 26,9 (3/4") 0,37
25 33,7(1") 0,58
32 42,4 (1 1/4") 1,02
40 48,3 (11/2") 1,38
50 60,3 (2) 2,21
Médéné trubky
Nom. priimér [mm] Objem
DN x Sila stény [mm] [I/m]
8 10x1,0 0,05
10 12x1,0 0,08
12 15x1,0 0,13
15 18x1,0 0,20
20 22x1,0 0,31
25 28x1,0 0,53
32 35x1,2 0,84
Davkovani pro Gebo Liquid
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Co je tfeba mit na zreteli?

Pro spravné pouziti Gebo Liquidu je tfeba provést

presné davkovani!

Dalsi pokyny k aplikaci:

¥ Filtry nachazejici se v topnych soustavach musi byt pfed aplikaci
tésniciho pripravku odstranény

¥ Termostatové ventily musi byt zcela otevieny
¥ Topna soustava musi byt zcela a fadné odvzdusnéna
# Cerpadlo musi byt v chodu, aby byla zajisténa cirkulace tésniciho

pfipravku

¥ Teplota nesmi byt nizsi nez 60°C

Véechny pokyny k davkovani, zjisténi mnozstvi vody a aplikaci lze
nalézt rovnéz na etiketé kanystru!

Priklad pouziti Gebo Liquid:

1. Zjistit ztratu vody

Davkovani pro Gebo Liquid
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-

500
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300

= o

=
=

Objem vody v topeni [1]
W
Plocha podiahového topeni v m?

I
Gebo Liquid v irech
—e— Topeni  —&— Podlahové vytapéni v m

2. Vlybrat patfiény utésfiovaci pripravek

g
|_|ds

2n von Heizungsaniagen
5t von bis 7y 200 I/Tag
0 und Abdichtung von

3. Zjistit mnoZstvi vody v topeni

%P@ _

[\ =" -'
=
uid S

a-Dichtmi

4. Urcit davkovani pfipravku

5. Dodrzet spravny pomér

168

6. Napustit systém

Moznost technickych zmén.



Martin Tovarek
obchodni feditel
m.tovarek@gebo.cz
+420 606 086 207
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Milan Kune$
obchodni zastupce

m.kunes@gebo.cz
+420 603 858 876
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Petr KSada
obchodni zastupce
p.ksada@gebo.cz
+420 603 420 523
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Daniela Tikalova
objednavky
objednavky@gebo.cz
+420 323 603 892

Katefina Lochmanova
objednavky
objednavky@gebo.cz
+420 323 606 334

Milo$ Podany
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sklad, technické poradenstvi

gebo@gebo.cz
+420 605 289 915
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